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Projekt vymény presuvnych jednotek v ose z

Odbératel: Krajsky ufad = Jihomoravsky kraj
Zerotinovo namesti 3/5
601 82. Brno
I¢: 70888337
Dic: CZ70888337
zastupee: Vliadimir Drlik. odbor kancelare feditele. drlik.vladimir@jmk.cz

Dodavatel: SysCentrumCZ s.r.o.
Na Navsi 6, 282 01 Doubravcice
zastupce: Ing. Martin Paces, jednatel, +420 775203112, martinpaces@syscentrum.cz
I¢: 05073120

Objednavka ¢islo: JMK015114/23/0KR/OBJ

Termin realizace: 3Q.2023

Datum vytvoreni dokumentu: 22.10.2023

Posledni uprava: 29.10.2023

Nabidku vytvoril: Ing. Martin Paces

Pracovni nazev: Projekt vymény aktuatord Z zakladac APS

OBJ: JMKO015114/23/OKR/OBJ listc.:1/1



I | Hi

Technicka zprava — vyména aktuatoru v ose Z zaklada¢ APS

Odbératel: Krajsky ufad — Jihomoravsky kraj
Zerotinovo namésti 3/5
601 82, Brno
I¢: 70888337
Di¢: CZ70888337
zastupce: Vladimir Drlik, odbor kancelare reditele, drlik.vladimir@jmk.cz

Dodavatel: SysCentrumCZ s.r.o.
Na Navsi 6, 282 01 Doubravcice
zastupce: Ing. Martin Paces, jednatel, +420 775203112,
martinpaces@syscentrum.cz
I€: 05073120

Objednavka ¢islo: JIMK015114/23/0OKR/OBJ

Termin realizace: 3Q.2023

Datum vytvoreni dokumentu: 22.10.2023

Posledni aprava: 29.10.2023

Nabidku vytvoril: Ing. Martin Paces

Pracovni nazev: Projekt vymény aktuatort Z zaklada¢ APS

Preambule

Predmétem zpracovaného projektu je dokumentace pro vyrobu pohonného systému presunu
palet v ose ,,Z“ zakladace APS TO+T1. Dale jen ,,Aktuator®.

Z akladni popis

Vzhledem k poctu parkovacich mist, vyuZiti APS a jeho stari dochazi k opotfebovani
mechanickych i elektrickych komponent, které jsou pribézné ménény. Stavajici systém fetézovych
pohonii s beranem presunu v ose ,,Z“, tedy presunu palet mezi zakladaci TO a T1 (celkem 4 kusy
retézového ,,Aktuatoru®), je jiZz na hranici Zivotnosti. Dochazi k vydirani pojezdové Casti, stavajici
konstrukce je obrouSena a je postupné odlamovana vodici pojezdova ¢ast profilu pod beranem v
jeho krajnich polohach. Zarovern je nutné preventivné cca 1x za 2 roky meénit hnaci hridele
fetézového kola z diivodl Casté tinavy materialu a prasknuti v misté zahloubeni pera fetézového
kola (celkem 4ks), stavajici nahradni hiidele musi byt vyrobeny z vysokopevnostni oceli, aby
unesly alespon dvoulety cyklus. Vymeéna je casové naro¢na jak na montazni prace, tak i sefizeni.
Vymeénu provadi udrzZba jiZ od pocatku provozu technologie.

Z vysSe uvedenych divodi bylo rozhodnuto o vyméné fetézového pohonného systému v ose
,»Z“ 1 obou zakladact pocinaje hnaci hrideli za kardanem pohonu, zpracovani projektové
dokumentace pro vyrobu a instalaci novych jednotek s ohledem na poZadované upravy:

s o~ s

* Zesileni pojezdové ¢asti berand — z tI=5mm na tI=10mm

* Zesileni hnaci hridele fetézového kola — z d=20mm na d=40mm na strané retézového kola,
z d=20mm na d=35mm na strané priruby kardanu.

* stavajici zastavbové rozmeéry a napojeni novou prirubou na stavajici kardany elektropohonu
v ose ,,Z“

Technicka zprava: JMKO015114/23/0KR/OBJ listc.:1/4
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Rozsah projektové dokumentace

Projektova dokumentace obsahuje:

* Celkova sestava fetézového soustroji tlaceni palet v ose ,,Z“, pocinaje prirubou za stavajicim
kardanem elektropohonu, vcetné berant a palce pro natazeni palety, drzakl senzoriky.
Pocitano s uloZenim na stavajici patky na voziku zdvihu v ose ,,Y*.

* Kusovnik soucasti pro vyrobu

+ Tolerance netolerovanych rozmért se fidi dle CSN ISO 2768-m (délkové a tihlové).

* Montazni vykresy sestav

* Technicka zprava, jejiz soucasti jsou téZ poZzadavky na tpravu fidiciho SW (tento
dokument)

- Vykresova Cast sestav i textova ¢ast dokumentace ve formatu pdf, vyrobni dokumentace navic ve
formatu dwg.

Celkova sestava Aktuatoru - koncepce

* Projekt a vyrobni dokumentace byla zpracovana tak, aby realizace vymény Aktuatorti v ose
Z zasahovala co nejméné do stavajici konstrukce voziku zdvihu v ose Y.

* Rozsah dokumentace zahrnuje veskeré mechanické komponenty, potfebné k sestaveni 4ks
novych Aktuétort.

+  Retézova kola v&etné Fetézii jso uvazovany jako nové dily, se stavajicimi mechanickymi
komponenty Aktuatorti neni pocitano.

* Sinstalaci novych Aktuator( je nutno pocitat se zménou senzoriky koncovych poloh v ose
Z, stavajici systém mechanickych spinact koncovych poloh bude nahrazen stinénymi
(zastavnymi) induk¢nimi snimaci M30 s dosahem min. 15mm. Jedna se o senzory:

o 12S1 - Slot 3: X20DI9371.IN1
o 1252 —Slot 3: X20DI9371.IN2
o 22S1-Slot 7: X20DI9371.IN6
o 2252 —Slot 7: X20DI9371.IN7

* Absolutni snimace polohy Z budou presunuty z pozice volného fetézového kola u BOXu na
pozici hnaného fetézového kola u pohonu. Stavajici kabelaZ snimace (napajeni + ETH
Powerlink) bude po voziku zdvihu Y pfesunuta.

SW tpravy

Pri realizaci vymény Aktuatort bude tfeba provést nasledujici zmény v aktualnim SW APS

* Nastaveni a otestovani novych poloh Aktuatorti v ose Z:

PlateLoaded : UDINT;

PlatePrepared : UDINT;

BrakePos : UDINT;

PlateConnected : UDINT;

PuffOK : UDINT;

PuffPrepared : UDINT;

o Tolerance : UDINT;

* Zménu v fizeni odtahu taZené palety, stavajici poZadovanou mezeru mezi zaZenou paletou a
tlacenymi paletami bude mozné snizit. Pivodni mezera byla nastavena s ohledem na
nevyhovujici primér hnacich hrideli Aktuatord a riziko prasknuvi v pripadé byt
minimalniho tésného soubéhu tlacenych palet s taZzenou. Dojde tim ke zrychleni pfesunu v
ose Z.

o O O O O O
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* Zmeéna logiky od koncovych poloh Aktuatort v ose Z, ze snimact 1251, 12S2, 22S1, 22S2
se stanou kontrolni snimace koncovych poloh, zamezujicich pfejeti beranti v ose Z pri
manualnim pohybu tak, Ze nedochazi k odstaveni frekven¢niho ménice pohonu.

* Nastaveni momentového omezeni na ménicich v ose Z pro presun plné obsazeného BOXU v
ose Z s rezervou cca 20%

Montazni postup

V priibéhu demontaZze/montaze a SW praci je nutné odstavit cely APS, a to po celou dobu
probihajicich praci, vyvezeni/zavezeni aut nebude po dobu provadéni praci mozné. Celkovou dobu
odstaveni predpokladame cca 5 prac. dni.

Z hlediska demontaZze a montaze se predpoklada nasledny postup:
(Predpokladem pro montaz je dodavka kompletnich 4ks Aktuatord (2ks ,, TAK®, 2ks
»,INAOPAKY®, dale jako T/N, sestavenych pfi vyrobé v misté vyrobni kapacity)
* Vyvezeni potfebnych vozidel z prostoru APS
* Nalozeni 2ks (T/N) novych aktuatori na zaaretovanou paletu v GATE 0.
* Zavezeni zakladaci TO, T1 do polohy X=2 nebo 3, Y=2
* Presun palet v boxu 2/3 Y=2
* Vyvezeni prazdné palety zakladacem T1 do prostoru Gatel
* Nalozeni 2ks (T/N) novych aktuatori na zaaretovanou paletu v GATE 1.
* Zavezeni Zavezeni zakladact TO, T1 do polohy X=2 nebo 3, Y=2
* Prace na zakladaci TO:
o Demontaz stavajicich Aktuatorti na zakladaci TO:
o Montaz stavajicich Aktuatori na zakladaci TO, vymezeni spravné vysky na stavajicich
nohdach na voziku zdvihu
o Reinstalace Absolutniho senzoru polohy POSITAL do nové polohy na strané
pohanéného fetézového kola
o Instalace konektori M12/4 pro novou senzoriku poloh v ose Z
o Otestovani Aktuatoru v manualnim reZimu, sefizeni koncovych poloh
* Presun palet v boxu 2/3 Y=2z T1 na TO
* Prace na zakladaci T1:
© totozné s TO
* Nastaveni SW poloh v ose Z, aktualizace SW
* Otestovani presunti
* Sefizeni TO/T1
* Uvedeni zpét do provozu
»  ZkuSebni provoz cca 2 dny za dcasti montaZniho/servisniho tymu za plného porvozu APS
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Bezpecnost prace

= Pokyny pro bezpecnost pri praci
. Pri pohybu osob v APS je tfeba postupovat se zvySenou opatrnosti, aby se predeslo
urazim a hmotnym Skoddam na technologii APS. Zejména systém APS nesmi byt uveden do
automatického reZimu.
. Pracovnici, pohybujici se v prostoru technologie APS musi byt pravidelné proskoleni
a seznameni s BOZP, pro prace ve vyskach téZ proSkoleni v ramci Skoleni ,,prace ve vySkach“.

= Vstup na vozik zdvihu SVD
. Pfi nastaveni clon vySkové trovné ¢i jiné senzoriky zakladace je tfeba vstoupit na
vozik zdvihu. K provadéni téchto servisnich tkonii a pfi kterékoliv dalSi Cinnosti provadéni na
zavéSeném vozu zdvihu je povinnosti pracovnika se jistit. Servisni pracovnik by mél byt vybaven
vertikalnim jisticim systémem.

= Vstup pod vozik zdvihu SVD
. Pfi provadéni servisnich praci na pohonu SVD, pojezdu zakladace, koncovém
spinaCi dolni polohy je tfeba zajistit, aby vozik zdvihu byl vZdy v dolni poloze. Vstupovat pod
nezajistény vozik zdvihu je zakazano!!

= Nouzové vypnuti
. V prostoru APS jsou umisténa tla¢itka "NOUZOVEHO ZASTAVENI“. Tato tla¢itka
je povinna pouZit kazda osoba, ktera se pohybuje v prostoru APS zjisti-li, Ze doSlo k zavadé
ohroZujici bezpecnost osob nebo hrozici poSkozenim zafizeni nebo vozidel. Samoaretacni tlacitka
"NOUZOVE ZASTAVENI" jsou ¢ervené barvy a jsou umisténa na viditelnych mistech. S jejich
umisténim a naleZitostmi pro jejich pouZiti musi byt seznameny vSechny osoby, které se v prostoru
APS pohybuji.

= Zakazané manipulace

* Osobam vyskytujicim se v prostoru APS je zakazano:

* PoruSovat zakazy uvedené na vystraznych tabulkach

* K vystupu na technologické zatizeni pouZivat cest, které nejsou k tomu urcené.

* Manipulovat s bfemenem o vétsi hmotnosti neZ pripousti nosnost zarizeni (s vyjimkou
zkousSek, provadénych k tomu ur¢enymi pracovniky za dodrZeni standardnich doporuceni
vyrobce pro predepsané testy).

* Pracovat se zafizenim pfi vyfazenych nebo nespravné sefizenych bezpecnostnich prvcich.

* Prepravovat na zafizeni osoby.

* Vstupovat na vozik zdvihu SVD bez pouziti zajiSt'ovacich prostredki

* Vstupovat pod vozik zdvihu, ktery se nenachazi v dolni poloze

* Manipulovat se zafizenim, pod kterym nebo v jehoZ blizkosti se pohybuji dalsi osoby.

* Odkladat na zatizeni jakékoliv predméty (naradi, spojovaci material apod.) a shazovat je
dolt.

* Provadét jakékoliv zasahy na zafizeni osobami, které nejsou k tomu povéreny a pfi praci
dostatecné zabezpeceny.
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KR 70 - 26

CSN42 651012

14 2206

Nazev - rozméry

Polotovar

Material

& vykresu

OB

(P Tarsuis Imvest s.r.e.

Vodickova 30, 110 00 Praha 1, Tel./Fax: +420 224 162 063
E-mail: info@taranisinvest.com

www.taranisinvest.com

Hmotnost kg

0,43

Méritko

Vyprac. Rambousek

Norm, ref.

C.snim.

Formit | A4

Prezk.

Mat. ref.

Pozn.

Technol.

Schv.

[09/2008

C.kus.

Csest. 295-3-67-007

Typ

Skupina

Stary wv.

Novy v.

Nazev

KLADKA

Listal

295-0-6/-008 0

List 1

Acad 2004 KLADKA.DWG




HRANY SRAZIT 0,2x43°

P15 - 857

CSN 425301.21

11 300

Nazev - rozméry

Polotovar

Material

& vykresu

OB

E-mail: info@taranisinvest.com

(P Tarsuis Imvest s.r.e.

Vodickova 30, 110 00 Praha 1, Tel./Fax: +420 224 162 063

www.taranisinvest.com

Hmotnost kg

0,03

Méritko

Vyprac. Rambousek

Norm, ref.

C.snim.

Formit | A4

Prezk.

Mat. ref.

Pozn.

Technol.

Schv.

[09/2008

C.kus.

Csest. 295-3-67-007

Typ

Skupina

Stary wv.

Novy v.

Nazev

KRYCT PLECH 1

Listal

295-0-6/-010 0

List 1

Acad 2004 KRYCTI PLECH 1.DWG




HRANY

SRAZIT 0,2x45°

P 1,5-857

CSN 42 5301.21

11 300

Nazev - rozméry

Polotovar

Material

& vykresu

OB

E-mail: info@taranisinvest.com

(P Tarsuis Imvest s.r.e.

Vodickova 30, 110 00 Praha 1, Tel./Fax: +420 224 162 063

www.taranisinvest.com

Hmotnost kg

0,02

Méritko

Vyprac. Rambousek

Norm, ref.

C.snim.

Formit | A4

Prezk.

Mat. ref.

Pozn.

Technol.

Schv.

[09/2008

C.kus.

Csest. 295-3-67-007

Typ

Skupina

Stary wv.

Novy v.

Nazev

KRYCT PLECH ¢

Listal

295-0-6/-011 0

List 1

Acad 2004 KRYC:I PLECH 2.DWG




TR 26,9x4-10,5

CSN 42 571541

11 333

Nazev - rozméry

Polotovar

Material

& vykresu

OB

E-mail: info@taranisinvest.com

(P Tarsuis Imvest s.r.e.

Vodickova 30, 110 00 Praha 1, Tel./Fax: +420 224 162 063

www.taranisinvest.com

Hmotnost kg

M&ritko
0,02

Vyprac. Rambousek

Norm, ref.

C.snim.

Format

| A4

Prezk

Mat. ref.

Pozn.

Technol.

Schv.

[09/2008

C.kus.

Csest. 295-3-67-007

Typ

Skupina

Stary wv.

Novy v.

Nazev

ROZPERNY KROUZEK

Listal

295-0-6/-012

List 1

0

Acad 2004 rOZPERNY KROUZEK.DWG
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Materidl: Kreslil: .
PA Typ 6 Dolezel
Polotovar: Kresil kay:

KR 80-110 12.09.2023

Norma: Schvdlil:

Schvdlil

T Il ses

Hmomosk: Schvalikdy: Zpracovano pomoci produktu

SolidWorks 2018

C. vykresu Nazev: Format: Oprava: | Mé&fitko: | List:

D-040-A-001-A Doraz - KU A4 1:1 121
| |

7 3




Materidl:

Kresilil:

Dolezel

Polofovar:

M24-160

Rresil kay:

21.09.2023

Norma:

Schvailil:

Schvdlil

T Il ses

Hmotnost:

g

SChvall kdy:

Zpracovano pomoci produktu

SolidWorks 2018

€. vikresu

D-040-A-002-A

Nazev:

Zavitova ty¢ 8.8 M24x160

Format:

A4

Oprava:

Meéfitko:

1:1

List:

121

2

3




/%)

1,5 x45°

ateridl:

.0503 (C45)

Kresilil:

Dolezel

M

1
Polofovar:
T139
Norma:

15 - Haberkom-

Rresil kay:

18.09.2023

orma

Schvailil:

T Il ses

omoci produkiu

Hmotnost:

3.97Kg

SChvall kdy:

Zpracovano p
SolidWorks 2018

| Méfitko: | List:

€. vikresu

D-040-A-003-A

Nazev:

Retézové kolo 16B-2 (15z) - hnaci

1:2 |1z1

2

3




12 12

@ 62 H/
@ 50
@ 62 H7

1 x45° / / 1 x45°

(47.7)
REZ A-A

Materidl: Kreslil:

1.0503 (C49) Dolezel

Polotovar: Kresiil kdy: -

T14970 - Haberkorn- 18.09.2023 o v £ 5

Norma: SChvail: é%_ s § 5 o shies @y
TimomosT, SChvall kdy: - Zpracovano pomoci produktu
2.68Kg pSoIidW;rks 2318
€. vikresu Nazev: Format. | Oprava: | Maritko: ] Lt
D-040-A-004-A Retézové kolo 16B-2 (15z) - hnané A4 1:2 |1z

7 | 3 ! ) | 1



Materidl:

11373

Kresilil:

Dolezel

Polofovar:

TR50_TL2,45-38,5

Rresil kay:

21.09.2023

Norma:

CSN 42 5715 (TR BZS)

Schvailil:

Schvdlil

T Il ses

Hmotnost:

g

SChvall kdy:

Zpracovano pomoci produktu

SolidWorks 2018

€. vikresu

H-3TR-A-002-A

Nazev:

Distancni krouzek delka 38,5

Format:

A4

Oprava:

Meéfitko:

1:1

List:

121

2

3




Materidl:

11373

Kresilil:

Dolezel

Polofovar:

TR45_TL2,45-38,5

Rresil kay:

21.09.2023

Norma:

CSN 42 5715 (TR BZS)

Schvailil:

Schvdlil

T Il ses

Hmotnost:

g

SChvall kdy:

Zpracovano pomoci produktu

SolidWorks 2018

€. vikresu

H-3TR-A-003-A

Nazev:

Distancni krouzek delka 38,5

Format:

A4

Oprava:

Meéfitko:

1:1

List:

121

2

3
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POHLED A
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5433 kg  SolidWorks 2018
R, o = N
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Materidl: Kreslil:

11523 Dolezel
Polotovar: Kresil kay:

P 1-120x205 12.09.2023
Norma: Schvdlil:

CSN 42 5301 _

Hmomost; Schvalil kdy: Ipracovano pomoci produkiu
g SolidWorks 2018
C. vykresu Nazev: Format: Oprava: Méitko: | List:
P-301-A-006-A Distanéni plech pod hlavu - KU A4 1:2 [1z1
| | |

7 3 !

Schvdlil

T Il ses




(Q_1143)

NAHORU 90° R 3

Povrchova uprava Zn

Materidl: Kreslil:
11523 Dolezel

PoloTovar: Rresil kay:

P 2-49,5x144 21.09.2023

Schvdlil

Norma: Schvdlil:

CSN 42 5301 _

Hmotnost: Schvalil kdy: Ipracovano pomoci produkiu
g SolidWorks 2018
C. vykresu Nazev: Format: Oprava: Méitko: | List:
P-302-A-006-A Plech koncdku - KU A4 1:1 [1z1
| | | |

7 | 3 |

T Il ses




&

7

20 N

0\
S

O\
Oy

NAHORU 90° R 3

7,5

Povrchova uprava Zn

Materidl: Kreslil: .
11523 Dolezel
Polotovar: Kresil kay:

P 2-65x138,5 21.09.2023

Norma: Schvdlil:

CSN 42 5301 _

Hmotnost: Schvalil kdy: Ipracovano pomoci produkiu
g SolidWorks 2018
C. vykresu Nazev: Format: Oprava: Méitko: | List:
P-302-A-007-A Drzdk snimace - KU A4 1:1 [1z1
| | | |

7 3 !

Schvdlil

T Il ses




NAHORU 40° R 3

414-0-51-001-14

Materidl: Kreslil:
11523 Dolezel
Polofovar. Kreslil kdy:
P3-26x63 12.09.2023
Norma: Schvdlil:

CSN 42 5310

Hmotnost, Schvalil kdy: Zpracovano pomoci produktu
Kg SolidWorks 2018
C. vykresu Nazev: Format: Oprava: Méfitko: | List:
P-303-A-011-A Stérac - KU A4 2:1 1121
I I

7 3

Schvdlil

T Il ses




N

AN

AN

N

e { e —

B i e\ e

DOLU 90° R3

Materidl:

11523

Kresilil:

Dolezel

Polofovar:

P4-94x110

Rresil kay:

06.09.2023

Norma:

CSN 42 5310

Schvailil:

Schvdlil

T Il ses

Hmotnost:

Kg

SChvall kdy:

Zpracovano pomoci produktu

SolidWorks 2018

€. vikresu

P-304-A-005-A

Nazev:

Podlozka retézu

Format:

A4

Oprava:

Meéfitko:

1:1

List:

121

2

3




414-0-51-001-2

Materidl:

11523

Kresilil:

Dolezel

Polofovar:

P 5-48x80

Rresil kay:

06.09.2023

Norma:

CSN 42 5310

Schvailil:

Schvdlil

T Il ses

Hmotnost:

g

SChvall kdy:

Zpracovano pomoci produktu

SolidWorks 2018

€. vikresu

P-305-A-028-A

Nazev:

Deska hiidele

Format:

A4

Oprava:

Meéfitko:

1:1

List:

121

2

3




Povrchova uprava Zn

Materidl: Kreslil:

11523 Dolezel
Polotovar: Kresil kay:

P 6-45x106 21.09.2023
Norma: Schvdlil:

CSN 42 5310 _

Hmotnost Schvalil kdy: Zpracovano pomoci produktu
1Kg SolidWorks 2018

Format: Oprava: | Mé&fitko: | List:

Schvdlil

T Il ses

€. vikresu Nézev:

P-306-A-030-A Deska - KU A4 1:1 121
| |

7 3




414-0-51-001-16

TaTenar
11523

Kresilil:

Dolezel

Polotovar:
P 8-120x205

Rresil Kay:

12.09.2023

Norma:
CSN 42 5310

Schvailil:

T Il ses

Hmotnost:

1.51 Kg

SChvall kdy:

omoci produkiu

Zpracovano p
SolidWorks 2018

€. vikresu

P-308-A-065-A

Nazev:

Deska pro zvednuti o 1l pasnic - KU

| Méfitko:

1:2

List:

121

2

3 I




Materidl: Kresli:

11523 Dolezel
Polotovar. Kreslil kdy:

P 10-63x2730 06.09.2023
Norma: Schvdlil:

CSN 42 5310 _

Amornost: Schvalikdy: Zpracovano pomoci produktu

Kg SolidWorks 2018

Schvdlil

T Il ses

C. vykresu Nazev: Format: Oprava: | Mé&fitko: | List:

P-310-A-099-A Pdsnice 63x2730 A4 1:2 121

4 3




Bez povrchove uprav

Materidl: Kreslil:
11523 Dolezel
Polotovar, Kresil kay:
P10-200x260 11.09.2023
Norma: Schvdlil:

CSN 42 5310
Hmotnost: Schvalil kdy: Zpracovano pomoci produkiu

g SolidWorks 2018

C. vykresu Nazev: Format: Oprava: | Mé&fitko: | List:

P-310-A-106-A Zékladna hlavy - KU A4 122 [121
| | |

7 3 !

Schvdlil

T Il ses




Materidl: Kreslil:

11523 Dolezel
Polotovar: Kresil kay:
P10-99x142 11.09.2023
Norma: Schvdlil:

CSN 42 5310 _

Hmotnost: Schvalil kdy: Zpracovano pomoci produktu
g SolidWorks 2018
C. vykresu Nazev: Format: Oprava: | Méfitko: | List:
P-310-A-107-A Zebro hlavy - KU A4 1:1 |1z1
I I I

7 3

Schvdlil

T Il ses




Materidl: Kreslil:

11523 Dolezel
Polotovar: Kresil kay:

P 10-45x106 21.09.2023
Norma: Schvdlil:

CSN 42 5310 _

Hmotnost: Schvalil kdy: Zpracovano pomoci produktu
6 Kg SolidWorks 2018

Format: Oprava: | Mé&fitko: | List:

Schvdlil

T Il ses

€. vikresu Nézev:

P-310-A-108-A Zékladna palce - KU A4 111|121
] ] ]

7 3 !




TaTenar
11523

Kresilil:

Dolezel

Polofovar:
P 12-181x270

Kreslil kdy:

11.09.2023

Norma:
CSN 42 5310

Schvailil:

T Il ses

Hmotnost:

3.99 Kg

SChvall kdy:

vano pomoci produktu

No P
dWorks 2018

€. vikresu

P-312-A-017-A

| Méfitko:

1:2

List:

121

2




TaTenar
11523

Kresilil:

Dolezel

Polofovar:

P20-99x292

Kreslil kdy:

11.09.2023

Norma:
CSN 42 5310

Schvailil:

T Il ses

Hmotnost:
4.44Xg

SChvall kdy:

ano pomoci produktu

dWorks 2018

€. vikresu

P-320-A-003-A

| Méfitko:

1:2

List:

121

2




414-0-51-001-6

Bez povrchove uprav

Materidl:

11523

Kresilil:

Dolezel

Polofovar:

P25-105x135

Kresil Kay:

14.09.2023

Norma:

CSN 42 5310

Schvailil:

Schvdlil

T Il ses

Hmotnost:

g

SChvall kdy:

Zpracovano pomoci produktu

SolidWorks 2018

€. vikresu

P-325-A-001-A

Nazev:

UlozZeni loziska hridele

Format:

A4

Oprava:

Meéfitko:

1:1

List:

121

2

3




e
Dolezel

ReTay:
18.09.2023
ST

SChvankay

Tracovano pomoci produkly
SolidWorks 2018

C. vikresu
R-3MK-A-002-A

Hnaci hiidel flaédtoru - KU

ar [ orave




Materidl:

11 500

Kresilil:

Dolezel

Polofovar:

KR 40-168

Kresil Kay:

14.09.2023

Norma:

CSN 42 5510 (KRTYC)

Schvailil:

Schvdlil

T Il ses

Hmotnost:
g

SChvall kdy:

Zpracovano pomoci produktu

SolidWorks 2018

€. vikresu

R-300-A-011-A

Nazev:

Hridel - KU

Format:

A4

Oprava:

Meéfitko:

1:1

List:

121

2

3




SRAZIT HRANY

Materidl:

11523

Kresilil:

Dolezel

Polofovar:

KR 42-29

Rresil kay:

21.09.2023

Norma:

CSN 42 5510 (KRTYC)

Schvailil:

Schvdlil

T Il ses

Hmotnost:

g

SChvall kdy:

Zpracovano pomoci produktu

SolidWorks 2018

€. vikresu

R-300-A-012-A

Nazev:

Télo palce - KU

Format:

A4

Oprava:

Meéfitko:

2:1

List:

121

2

3




295-0-67-009

Materidl: Kreslil: .
12 060 Dolezel
Polotovar. Kresil kay:

KR26-70,5 12.09.2023

Norma: Schvdlil:

T Il ses

Hmotnost: Schvdlil kdy:

0.18Kg

€. vikresu Nézev:

Zpracovano pomoci produkiu
SolidWorks 2018
Oprava: iitko: | List:

R-300-A-013-A Cep kladky - KU 1 {121
4 3




375

00000

° 0000

14 | Hexagon Head Sc)r(eg%Grades AB - M12 1SO 4017 4
13 | Hexagon Head Scr?\g/ Grades AB - M8 X 1SO 4017 8
1o | Hexagon Head Sc;(e:\;voGrades AB - M12 1SO 4017 8
11 |Plain Washer - Norngal Series- Grade A - 1SO 7089 8
10 |Plain Washer - NorTZaI Series- Grade A - 1SO 7089 12
9 Hexagon Nut Style 1 Grades AB - M24 I1SO 4032 2
8 Stéraé - KU CSN 425310 11 523 0.03 P-303-A-011-A 4
7 Distanéni plech pod hlavu - KU CSN 42 5301 11523 0.15 P-301-A-006-A 1
6 Deska pro zvednuti o tl pasnic - KU &SN 42 5310 11 523 1.51 P-308-A-065-A 1
5 Boénice tlagatoru - KU CSN 42 5310 11523 3.99 P-312-A-017-A 2
4 Doraz tla¢étoru - KU 0.67 S-330-A-092-A 1
3 Kladka - sestava-B - KU 0.23 S-330-A-091-B 2
2 Kladka - sestava - KU 0.61 S-330-A-091-A 6
1 Tlagator hlava - KU 15.13 V-330-A-147-A 1
Poz Nazev - rozméry Norma polotovaru Material Hmotnost c.vykresu Ks
Dolezel
[Polofovar: Kreslil kdy: -
Sestava- 13.09.2023 [ € 3
o S 8 H 5 R sce
| e Shvakay - PracovENo pomoc produkly
29.80 Kg e * SolidWorks 3018
C. vikresu Nézev: B Formar: | Oprovar | Meritko: | Lot
$-330-A-090-A Hlava tlacatoru - KU A3 1:5 122
| | | | l |
4 3 ! 1




Hiava laédtoru - KU

D
13.09.2023
ST

$-330-A-090-A




—

Poz. 4 a 5 pojistit proti uvolnéni po ovodu dulciky nebo zdseky

Pfi montdzi naplnit prostor loZiska lithnym tukem pro valivd loZiska

10 Hexagon Nut Style 1 Grades AB - M20 ISO 4032 1
9 Serrated Lock Waszh1er Type AAnd J - A DIN 6798 1
8 Washer - A 21 DIN 125 PART1 1

Normal Type Circlip For Bores (Retaining

7 Ring) - 47 X 1.75 DIN 472 1
6 Rozperny krouzek CSN 42 5715 (TR BZS) 11 353 0.02 295-0-67-012 1
5 Kryci plech 1 GSN 42 5301 11 500 0.03 295-0-67-010 1
4 Kryci plech 2 GSN 42 5301 11 500 0.02 295-0-67-011 1
3 Cep kladky - KU 12 060 0.18 R-300-A-013-A 1
2 1204 ETN9 SKF 1
1 Kladka 14 220 0.32 295-0-67-008 1

Poz Nazev - rozméry Norma polotovaru Material Hmotnost c.vykresu Ks

295-3-67-007
e T
Dolezel
[Polofovar: Kreslil kdy: -
Sestava- 12.09.2023 8 __ g
e ¢
Schvailil kdy: -

C. vikresu Naze Format: J Oprove: | Meritko:] st
$-330-A-091-A |Kladka - sestava - KU A3 | 11 (122
| | | | | |

4 ' 3 ' [




295-3-67-007

Materidl: Kreslil:
Dolezel
Polotovar: Kresiil kay:

Sestavao- 12.09.2023

Norma: Schvdlil:

T Il ses

Hmotnost: Schvdlil kdy:

0.23Kg

€. vikresu Nézev:

omoci produkiu

Zpracovano p
SolidWorks 2018

| Méfitko: | List:

$-330-A-091-B Kladka - sestava-B - KU 1:1 | 222
4 3




Spoj zaijistit lepidlem.

2 Zavitova ty¢ 8.8 M24x160 0.07 D-040-A-002-A

1 Doraz - KU PA Typ 6 0.60 D-040-A-001-A

Nazev - rozméry Norma polotovaru Material Hmotnost c.vykresu

Materidl: Kreslil:
Dolezel
Polotovar: Kresiil kay:

Sestavao- 12.09.2023

Norma: Schvdlil:

Schvdlil

Hmotnost: Schvalil kdy: Zpracovano pomoci produktu

g SolidWorks 2018

C. vykresu Nazev: Format: Oprava: | Méiitko: | List:

$-330-A-092-A Doraz tlaéatoru - KU A4 1:2 121
] ] ] |

7 3 !




2730

(2579)

napnout dle retezu

H- B . ==

19 Hexagon Nut Style 1 Grades AB - M16 ISO 4032 2
18 Hexagon Head Sc)zeé/\(l)Grades AB - M10 1SO 4017 1
17 Hexagon Head S)c(r?%voGrades AB - M16 1SO 4017 o
16 Plain Washer - Nor;noal Series- Grade A - ISO 7089 1
Spoj M12x55 - loziskovy domek hnaci
15 hfidele 0.01 8
14 Spoj M12x45 - napinaci desky 0.01 8
13 Parallel Key - 10 X 8 X 63 DIN 6885 1
12 Parallel Key - 14 X 9 X 63 DIN 6885 1
11 SKF 2208 E-2RS1 KTN9 0.07 SKF 2
10 SKF 61908 E-2RS1 2
9 Retézové kolo 16B-2 (15z) - hnané 1.0503 (C45) 2680.47 D-040-A-004-A 1
8 Retézové kolo 16B-2 (15z) - hnaci 1.0503 (C45) 3970.17 D-040-A-003-A 1
7 Distancni krouzek delka 38,5 CSN 42 5715 (TR BZS) 11 373 0.10 H-3TR-A-003-A 2
6 Hridel volné fetézky - KU 1.77 V-330-A-148-A 1
5 Distancni krouzek delka 38,5 CSN 42 5715 (TR BZS) 11 373 0.11 H-3TR-A-002-A 1
4 Hnaci hfidel tlagatoru - KU CSN 42 5510 (KR TYC) 11 500 3.12 R-3MK-A-002-A 1
3 UloZeni loziska hfidele CSN 42 5310 11 523 1.74 P-325-A-001-A 2
2 Napinaci deska retezu 2.68 414-0-51-001-3 2
1 Svarek ramu 137.53 V-330-A-129-A 1
Poz Nazev - rozméry Norma polotovaru Material Hmotnost c.vykresu Ks
Materidl: Kreslil:
Dolezel
Polotovar: Kresll kdy: -
Sestavo- 16.09.2023 2 . £ =
Norma: Schvadlil: g_ L g §
ﬁlirréoén%% Kg Schvdilil kdy: Zprgc:lxiddrc)v ;;)rrﬁzciz%?lﬁkiu
C. vykresu Nézev: Formdat: Oprava: | Méfitko: | List:
$-330-A-093-A Ram - KU A3 1:20|122

4




2730

(2579)

napnout dle retezu

H- B . ==

19 Hexagon Nut Style 1 Grades AB - M16 ISO 4032 2
18 Hexagon Head Sc)zeé/\(l)Grades AB - M10 1SO 4017 1
17 Hexagon Head S)c(r?%voGrades AB - M16 1SO 4017 o
16 Plain Washer - Nor;noal Series- Grade A - ISO 7089 1
Spoj M12x55 - loziskovy domek hnaci
15 hfidele 0.01 8
14 Spoj M12x45 - napinaci desky 0.01 8
13 Parallel Key - 10 X 8 X 63 DIN 6885 1
12 Parallel Key - 14 X 9 X 63 DIN 6885 1
11 SKF 2208 E-2RS1 KTN9 0.07 SKF 2
10 SKF 61908 E-2RS1 2
9 Retézové kolo 16B-2 (15z) - hnané 1.0503 (C45) 2680.47 D-040-A-004-A 1
8 Retézové kolo 16B-2 (15z) - hnaci 1.0503 (C45) 3970.17 D-040-A-003-A 1
7 Distancni krouzek delka 38,5 CSN 42 5715 (TR BZS) 11 373 0.10 H-3TR-A-003-A 2
6 Hridel volné fetézky - KU 1.77 V-330-A-148-A 1
5 Distancni krouzek delka 38,5 CSN 42 5715 (TR BZS) 11 373 0.11 H-3TR-A-002-A 1
4 Hnaci hfidel tlagatoru - KU CSN 42 5510 (KR TYC) 11 500 3.12 R-3MK-A-002-A 1
3 UloZeni loziska hfidele CSN 42 5310 11 523 1.74 P-325-A-001-A 2
2 Napinaci deska retezu 2.68 414-0-51-001-3 2
1 Svarek ramu 137.53 V-330-A-129-A 1
Poz Nazev - rozméry Norma polotovaru Material Hmotnost c.vykresu Ks
Materidl: Kreslil:
Dolezel
Polotovar: Kresll kdy: -
Sestavo- 16.09.2023 2 . £ =
Norma: Schvadlil: g_ L g §
ﬁlirréoén%% Kg Schvdilil kdy: Zprgc:lxiddrc)v ;;)rrﬁzciz%?lﬁkiu
C. vykresu Nézev: Formdat: Oprava: | Méfitko: | List:
$-330-A-093-A Ram - KU A3 1:20|122

4




2730

(2579)

napnout dle retezu

H- B . ==

19 Hexagon Nut Style 1 Grades AB - M16 ISO 4032 2
18 Hexagon Head Sc)zeé/\(l)Grades AB - M10 1SO 4017 1
17 Hexagon Head S)c(r?%voGrades AB - M16 1SO 4017 o
16 Plain Washer - Nor;noal Series- Grade A - ISO 7089 1
Spoj M12x55 - loziskovy domek hnaci
15 hfidele 0.01 8
14 Spoj M12x45 - napinaci desky 0.01 8
13 Parallel Key - 10 X 8 X 63 DIN 6885 1
12 Parallel Key - 14 X 9 X 63 DIN 6885 1
11 SKF 2208 E-2RS1 KTN9 0.07 SKF 2
10 SKF 61908 E-2RS1 2
9 Retézové kolo 16B-2 (15z) - hnané 1.0503 (C45) 2680.47 D-040-A-004-A 1
8 Retézové kolo 16B-2 (15z) - hnaci 1.0503 (C45) 3970.17 D-040-A-003-A 1
7 Distancni krouzek delka 38,5 CSN 42 5715 (TR BZS) 11 373 0.10 H-3TR-A-003-A 2
6 Hridel volné fetézky - KU 1.77 V-330-A-148-A 1
5 Distancni krouzek delka 38,5 CSN 42 5715 (TR BZS) 11 373 0.11 H-3TR-A-002-A 1
4 Hnaci hfidel tlagatoru - KU CSN 42 5510 (KR TYC) 11 500 3.12 R-3MK-A-002-A 1
3 UloZeni loziska hfidele CSN 42 5310 11 523 1.74 P-325-A-001-A 2
2 Napinaci deska retezu 2.68 414-0-51-001-3 2
1 Svarek ramu 137.53 V-330-A-129-A 1
Poz Nazev - rozméry Norma polotovaru Material Hmotnost c.vykresu Ks
Materidl: Kreslil:
Dolezel
Polotovar: Kresll kdy: -
Sestavo- 16.09.2023 2 . £ =
Norma: Schvadlil: g_ L g §
ﬁlirréoén%% Kg Schvdilil kdy: Zprgc:lxiddrc)v ;;)rrﬁzciz%?lﬁkiu
C. vykresu Nézev: Formdat: Oprava: | Méfitko: | List:
$-330-A-093-A Ram - KU A3 1:20|122

4




(2579)

napnout dle fetézu

19 | Hexagon Nut Style 1 Grades AB - M16 ISO 4032 2
1g | Hexagon Head Sc)r(eg/OGrades AB - M10 1SO 4017 1
17 | Hexagon Head Sg(re1\qloGrades AB - M16 1SO 4017 2
16 | Plain Washer - Normal Series- Grade A - 1SO 7089 1
Spoj M12x55 - Toziskovy domek hnaci
15 | P hiidelo 0.01 8
14 Spoj M12x45 - napinaci desky 0.01 8
13 Parallel Key - 10 X 8 X 63 DIN 6885 1
12 Parallel Key - 14 X 9 X 63 DIN 6885 1
1 SKF 2208 E-2RS1 KTN9 0.07 SKF 2
10 SKF 61908 E-2RS1 2
9 Retézové kolo 16B-2 (15z) - hnané 1.0503 (C45) 2680.47 D-040-A-004-A 1
8 Ret&zové kolo 16B-2 (15z) - hnaci 1.0503 (C45) 3970.17 D-040-A-003-A 1
7 Distancni krouzek delka 38,5 CSN 42 5715 (TR BZS) 11 373 0.10 H-3TR-A-003-A 2
6 Hfidel volné fetézky - KU 1.77 V-330-A-148-A 1
5 Distancni krouzek delka 38,5 CSN 42 5715 (TR BZS) 11 373 0.11 H-3TR-A-002-A 1
4 Hnaci htidel tiagatoru - KU CSN 425510 (KR TYC) 11500 3.12 R-3MK-A-002-A 1
3 Ulozeni loZiska htidele &SN 425310 11 523 1.74 P-325-A-001-A 2
2 Napinaci deska retezu 2.68 414-0-51-001-3 2
1 Svarek ramu 137.53 V-330-A-129-A 1
Poz Nazev - rozméry Norma polotovaru Material Hmotnost c.vykresu Ks
e T
Dolezel
[Polofovar: Kreslil kdy: -
Sestava- 16.09.2023 g € 3
Norma: Schva & I3 2 3 o,
[Hmotnost: Schvaiil kdy: - Zpracovano pomoci produktu
158.65Kg SolidWorks 2018
C. vikresu Nézev: Formar: | Oprovar | Meritko: | Lot
$-330-A-093-A |rRém - kU A3 1:20]122
I Nz | | | | l |
v 4 3 2 ! 1




IIOAYDS

10
14

njog

16

sidod
o
QN
DARIAO =
™
N
S |.& |z
Nl e |2
Eo 22 |2
<
EAlEX e |3
1
o
o~
(e
1
@) 1
S M o
o> L0 U3
= |80, [3o|3 ™M
T 8% |2 |foo m.\.v
s |SO(5 (g ]|=
2 el E= |G

18

19

1/

15

N e 3
‘® > VOV
\2 Oﬂf\‘”‘ ALy

12

1:10| 222

o | Méfitko: | List:

Zpracovéno pomoci produktu
SolidWorks 2018

Oprava

A3

Format:

4

Ram - KU
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2579
2730

00000 ] 4
00000 .
=]
/DE MONTOVAT
HLAVU TLACATORU (Poz.2)
25 4 MONTAZ PALCE (Poz. 3)
=~ /254 [cti f
- == Polohu Poz. 8 (2x) umistit dle potreby.
M MONTAZ KE STAVAJICIM SLOUPKUM
rmarnn n :::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::{E::{:::I:::l::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::::{:::{:::::‘::L:::::::I:::I::::f:E:::E:::’:I::::::::: 14 Spoj M6x20 s pfislus. - drzak snimace 0.00 4
;% = = 13 Sroub M8x30 s pfislus. 0.0 2
12 Sroub M8x35 s pfislus. 0.0 4
11 Sroub M8x30 s pfislus. 0.0 2
13556 | :
7 ékjﬂko 10 Sroub M8x30 s piislus. 0.0 6
retézu 9 Sroub M8x35 s pfislus. 0.0 8
8 Retézovy pohon - KU 10.66 109 ¢lankul - 16B-2 fetéz 1
7 Drzak snimade - KU CSN 42 5301 11 523 0.13 P-302-A-007-A 2
6 Plech koncéku - KU CSN 42 5301 11 523 0.07 P-302-A-006-A 1
3) Drzak inkrementu CSN 42 5310 11 523 1.55 P-306-A-xxx-A 1
4 Naboj kardana na htideli tla¢atoru - KU 1.45 V-330-A-149-A 1
3 Palec - KU 0.89 S-330-A-095-A 1
2 Hlava tlagatoru - KU 29.80 S-330-A-090-A 1
1 Ram - KU 158.65 S-330-A-093-A 1
Poz Nazev - rozméry Norma polotovaru Material Hmotnost c.vykresu Ks
Materidl: Kreslil:
Dolezel
Polofovar: Kreslil kdy: T
Sestavao- 19.09.2023 o . £ 5
Norma: Schvdilil: g kS *g §
Hmotnost: Schvdlil kdy: T Ipracovdano pomoci produktu
203.41 Kg SolidWorks 2018
C. vykresu Ndzev: Formdat: | Oprava: | Méfitko: | List:
$-330-A-094-A Tlaéator - KU Brno A3 1:20] 121

8 / 6 5 4 3 2 ]




ZDE MONTOVAT
HLAVU TLACATORU (Poz.2)

— rx B>
25 4 MONTAZ PALCE (Poz. 3] L
H f254 / Polohu Poz. 8 (2x) umistit dle potfeby.
(i 7z 7 | MONTAZ KE STAVAJICIM SLOUPKUM
I#ﬂ H 13 Sroub M8x30 s prislug. 0.0 2 C
12 Sroub M8x35 s prislug. 0.0 4
355 6 1" Sroub M8x30 s pfislus. 0.0 2
7 &lAnkd 10 Sroub M8x30 s prislus. 0.0 6
B fetézu 9 Sroub MBx35 s prisius. 00 s [
8 Retézovy pohon - KU 10.66 109 ¢lankl - 16B-2 fetéz 1
7 Drzék snimage - KU CSN 42 5301 11523 0.13 P-302-A-007-A 2
6 Plech koncaku - KU CSN 425301 11 523 0.07 P-302-A-006-A 1
5 Drzék inkrementu GSN 42 5310 11 523 1.55 P-306-A-xxx-A 1 B
4 Naboj kardana na hfideli tiagatoru - KU 1.45 V-330-A-149-A 1
3 Palec - KU 0.89 S-330-A-095-A 1
2 Hlava tlagatoru - KU 29.80 S-330-A-090-A 1
T 1 Ré&m - KU 158.65 S-330-A-093-A 1
Poz Nazev - rozméry Norma polotovaru Material Hmotnost c.vykresu Ks
Dolezel
[Polofovar: Kreslil kdy: -
Sestava- 19.09.2023 g " € 5
o Shar g2 3 g
| e Schvakay - A
203.41 Kg
C. vikresu Nazev: , Format:
$-330-A-094-A Tlacator - KU Brno A3

| | | I I I I [N 92 | | | | | ] |
8 ' 7 ' 3 ' 5 v 7 ' 3 ' 7 ' T N




ZDE MONTOVAT
HLAVU TLACATORU (Poz.2)

— rx B>
25 4 MONTAZ PALCE (Poz. 3] L
H f254 / Polohu Poz. 8 (2x) umistit dle potfeby.
(i 7z 7 | MONTAZ KE STAVAJICIM SLOUPKUM
I#ﬂ H 13 Sroub M8x30 s prislug. 0.0 2 C
12 Sroub M8x35 s prislug. 0.0 4
355 6 1" Sroub M8x30 s pfislus. 0.0 2
7 &lAnkd 10 Sroub M8x30 s prislus. 0.0 6
B fetézu 9 Sroub MBx35 s prisius. 00 s [
8 Retézovy pohon - KU 10.66 109 ¢lankl - 16B-2 fetéz 1
7 Drzék snimage - KU CSN 42 5301 11523 0.13 P-302-A-007-A 2
6 Plech koncaku - KU CSN 425301 11 523 0.07 P-302-A-006-A 1
5 Drzék inkrementu GSN 42 5310 11 523 1.55 P-306-A-xxx-A 1 B
4 Naboj kardana na hfideli tiagatoru - KU 1.45 V-330-A-149-A 1
3 Palec - KU 0.89 S-330-A-095-A 1
2 Hlava tlagatoru - KU 29.80 S-330-A-090-A 1
T 1 Ré&m - KU 158.65 S-330-A-093-A 1
Poz Nazev - rozméry Norma polotovaru Material Hmotnost c.vykresu Ks
Dolezel
[Polofovar: Kreslil kdy: -
Sestava- 19.09.2023 g " € 5
o Shar g2 3 g
| e Schvakay - A
203.41 Kg
C. vikresu Nazev: , Format:
$-330-A-094-A Tlacator - KU Brno A3

| | | I I I I [N 92 | | | | | ] |
8 ' 7 ' 3 ' 5 v 7 ' 3 ' 7 ' T N




Svarek palece - KU 0.67 V-330-A-150-A

Deska - KU GSN 42 5310 11 523 0.21 P-306-A-030-A

Nazev - rozmér Norma polotovaru Materidl Hmotnost c.vykresu
y

Materidl: Kreslil:
Dolezel
Polotovar: Kresil kay:

Sestavao- 21.09.2023

Norma: Schvdlil:

Schvdlil

TmoTnosT. Schvall kdy: Zpracovano pomoci produkiu
Kg SolidWorks 2018

Format: Oprava: | Mé&fitko: | List:

€. vikresu Nézev:

$-330-A-095-A Palec - KU A4 1:1 121
| |

7 3




6 CTduplex 16B-2 x 50 Material <neni uréen> 0.04 Murdfeldt 4
5 Navarek pro napinak 11523 020 414-0-51-001-4 2
4 Podlozka fetézu SN 425310 11523 033 P-304-A-005-A 4
3 Pasnice 63x2730 (SN 425310 11523 1350 P-310-A-099-A 2
2 U180-2730 Nosnik - B DIN 1026-1 (U) 11523 54.31 H-3U0-A-005-B 1
1 U180-2730 Nosnik - A DIN 1026-1 (U) 11523 54.31 H-3U0-A-005-A 1
Poz Nézev - rozméry Norma polotovaru Material Hmotnost Cykresu Ks
Polezel
06.09.2023 : .
o Lt ot s
137 53kg il _ SolidWorks 2018
\)-330-A-129-A Svarek ramu A2 1:5 |121

3




5) | 3 2 ]
| | 1 |
/ ] ]
| o Y.
o o 1©
o
e
: REZ A-A
o M | o
o~ - + =
i | N 1/ =
O : : O
< ‘ L l <
| 4
| e I e
T T
A * %A B
REZ B-B
3 Zebro hlavy - KU CSN 425310 11 523 1.12 P-310-A-107-A 2
2 Deska dorazu - KU CSN 42 5310 11523 4.44 P-320-A-003-A 2
1 Zékladna hlavy - KU CSN 42 5310 11 523 4.02 P-310-A-106-A 1
~O ‘ 7o) l ~O Poz Nazev - rozméry Norma polotovaru Material Hmotnost c.vykresu Ks
< <
+ + Bez povrchove uprav
| | e =
Dolezel
T T [Polofovar: Kresiil kdy. -
Svarek- 11.09.2023 s s e 3
(65) 142 13 5_* : ;
imofnost: Schvailil kdy:
15.13Kg
260 C. vikresu Nazev: , [Format: Oprava: | Méiitko: | Lst:
V-330-A-147-A Tlaéator hlava - KU A3 12 121

3




Hridel - KU CSN 425510 (KR TYC) 11 500 1.69 R-300-A-011-A

Deska hiidele GSN 42 5310 11 523 0.09 P-305-A-028-A

Nazev - rozmér Norma polotovaru Materidl Hmotnost c.vykresu
y

Materidl: Kreslil:
Dolezel
Polotovar. Kresil kay:

Svarek- 14.09.2023

Norma: Schvdlil:

Schvdlil

Hmotnost: Schvdlil kdy: Ipracovano pomoci produktu
1.77 Kg ' “SolidWorks 2018
C. vykresu Nazev: Format: Oprava: Méfitko: | List:
V-330-A-148-A Hiidel volné fetézky - KU A4 1:1 {121
I I I I

7 3 !




Priruba KR100x8 11 523 0.26

1 70’3 1 Naboj KR65x71 11 523 1.18 1 T
Poz Nazev - rozméry Norma polotovaru Material Hmotnost c.vykresu Ks
e T
Dolezel
[Polofovar: Kreslil kdy: -
Svarek- 18.09.2023 8 __ g £ 3
o T [ 3 H
[AmommosT: Schvall kay: - A
1.45Kg
. B
V-330-A-149-A Ndaboj kardana na hiideli tla¢atoru - KU

| | | | I | I [N 92 1 | 1 | | | |
8 ' 7 ' 3 ' 5 v 7 ' 3 ' 7 ' T ]




Télo palce - KU CSN 425510 (KR TYC) 11 523 0.32 R-300-A-012-A

Z4kladna palce - KU CSN 42 5310 11 523 0.36 P-310-A-108-A

Nazev - rozméry Norma polotovaru Material Hmotnost c.vykresu

Povrchova uprava Zn

Materidl: Kreslil:
Dolezel
Polotovar. Kresil kay:

Svarek- 21.09.2023

Norma: Schvdlil:

Schvdlil

T Il ses

Amornost, Schvalikdy: Zpracovano pomoci produktu

Kg SolidWorks 2018

Nazev: Format: Oprava: | Mé&fitko: | List:

€. vikresu

V-330-A-150-A Svarek palece - KU A4 111|121
] ] ]

7 3 !




