


VÝPIS PREFABRIKÁT Ů

Typ

l Φ h b celkem celkem

mb/ks m m m m kg/ks kg kg/ks kg

S1 SLOUP 6 C30/37 XC1 0,522 3,130 3,260 - 0,400 0,400 50 300 213,86 1283,1 patní kování

S2 SLOUP 3 C30/37 XC1 0,540 1,620 3,260 - 0,400 0,400 50 150 221,4 664,2 patní kování, konzola

S3 SLOUP 4 C30/37 XC1 0,540 2,160 2,550 - 0,400 0,400 50 200 221,4 885,6 patní kování

S4 SLOUP 1 C30/37 XC1 0,540 0,540 3,260 - 0,400 0,400 50 50 221,4 221,4 patní kování, konzola, trubka pro trn

P1.1 PRŮVLAK 1 C30/37 XC1 1,336 1,336 5,590 - 0,890 0,400 15 15 293,92 293,9 L-průřez, kování

P1.2 PRŮVLAK 1 C30/37 XC1 1,286 1,286 5,380 - 0,890 0,400 30 30 282,92 282,9 L-průřez, kování

P1.3 PRŮVLAK 1 C30/37 XC1 1,286 1,286 5,380 - 0,890 0,400 30 30 282,92 282,9 L-průřez, kování

P1.4 PRŮVLAK 1 C30/37 XC1 1,408 1,408 5,890 - 0,890 0,400 15 15 309,76 309,8 L-průřez, kování

P2.1 PRŮVLAK 1 C30/37 XC1 4,780 4,780 7,390 - 1,890 0,550 30 30 860,4 860,4 L-průřez, kování, ozub v uložení

P2.2 PRŮVLAK 1 C30/37 XC2 4,708 4,708 7,180 - 1,890 0,550 60 60 847,44 847,4 L-průřez, kování, ozub v uložení

P2.3 PRŮVLAK 1 C30/37 XC3 2,961 2,961 4,695 - 1,890 0,550 30 30 532,98 533,0 L-průřez, kování, ozub v uložení

P3.1 PRŮVLAK 1 C30/37 XC1 1,308 1,308 3,790 - 1,180 0,400 30 30 222,36 222,4 L-průřez, kování

P3.2 PRŮVLAK 3 C30/37 XC1 1,343 4,029 3,580 - 1,180 0,400 30 90 228,31 684,9 L-průřez, kování

P3.3 PRŮVLAK 1 C30/37 XC1 1,620 1,620 4,695 - 1,180 0,400 30 30 275,4 275,4 L-průřez, kování

Z1 ZTUŽIDLO 1 C30/37 XC1 2,070 2,070 8,960 - 1,180 0,200 0 331,2 331,2
ozuby v uložení, zdrsněná strana na styku s 

panely

Z2 ZTUŽIDLO 1 C30/37 XC1 1,003 1,003 5,760 - 0,890 0,200 0 160,5 160,5
ozuby v uložení, zdrsněná strana na styku s 

panely, závitové pouzdro s trnem

P101 SPIROLL PPD 576/207 15 5,76 5,760 0,200 1,190 ucpávky

Popis ks
m3/ks

m3 mb Pozn.

rozměry odhad množství 
výztuže

odhad množství 
kovánítřída betonu



P102 SPIROLL PPD 576/207 1 5,76 5,760 0,200 1,190 ucpávky, prostup

P103 SPIROLL PPD 576/207 1 5,76 5,760 0,200 1,190 ucpávky, prostup

P104 SPIROLL PPD 576/207 1 5,76 5,760 0,200 0,870 ucpávky, podélný řez

P105 SPIROLL PPD 576/207 1 5,76 5,760 0,200 0,510 ucpávky, podélný řez

P201 SPIROLL PPD 896/266 11 8,96 8,960 0,265 1,190 ucpávky

P202 SPIROLL PPD 896/266 1 8,96 8,960 0,265 1,190 ucpávky, prostup

P203 SPIROLL PPD 896/266 1 8,96 8,960 0,265 1,190 ucpávky, prostup

P204 SPIROLL PPD 896/266 1 8,96 8,960 0,265 1,190 ucpávky, prostup

P205 SPIROLL PPD 896/266 1 8,96 8,960 0,265 0,845 ucpávky, podélný řez

P206 SPIROLL PPD 896/268 1 8,96 8,960 0,265 1,190 ucpávky, prostup

CELKEM 63 35,2 82,6 1060 8139

Povrchová úprava prefabrikátů ve třídě pohledovosti PB3.

Hrany prefabrikátů zkoseny 15x15 mm.

Zálivkové hmoty spár a podlití nejsou součástí výpisu, zálivky, spojovací kotevní plechy, montážní podložky, zálivky a podlití jsou součástí prefabrikátů.


