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Příloha č. 2 - Technické podmínky
Specifikace veřejné zakázky

Název zakázky: Rekonstrukce a modernizace budovy dílny odboRného výcviku – 
pořízení nářadí
	Zadavatel:
	Integrovaná střední škola Hodonín, přísp. organizace

	Sídlo zadavatele:
	Lipová alej 3756/21, 695 01 Hodonín

	IČ zadavatele:
	00838225

	Statutární zástupce:
	Mgr. Eva Schmidová, ředitel školy 


Dodavatel svým podpisem na konci tohoto dokumentu stvrzuje, že předmět nabídky splňuje všechny parametry, které jsou uvedeny v níže uvedeném textu, doplněné ilustračními obrázky.
Níže uvedené technické parametry jsou uvedeny z důvodu přesnějšího popisu a technické specifikace požadovaného výrobku. Může být použito i jiné kvalitativně a technicky obdobné řešení.
Technické údaje níže uvedené se mohou pohybovat v rozmezí + - 10%
1. univerzální sklíčidlo 
Samostředící univerzální sklíčidlo, čtyřčelisťové

Vnitřní a vnější čelist, Průměr min. 160
Norma : ČSN 243801 / CSN 24 3801
Ilustrační obrázek:
[image: image1.png]



2. otočný stůl 
Otočný stůl pro frézku, kruhový, počet T-drážek min. 3, uprostřed desky středící otvor

Upínání: horizontální min. 2 kameny 12 mm, 

Upínání: vertikální – min. 2 frézované plochy pro upínky

Po obvodu točny stupnice 360o
Osová výška: vertikální upnutí min. 80 mm

Výška stolu: vertikální upnutí min. 138 mm, horizontální upnutí min. 58 mm

Přípustná zátěž stolu: horizontální upnutí max. 35 kg, vertikální upnutí max. 18 kg

Nonius: 1 otáčka = otočení min. o 4o , 1 dílek = min. 1´(jedna minuta stupně), rozlišení max. 20´´(20 vteřin)

Ilustrační obrázek:
[image: image2.png]



3. sada upínacích elementů 
Upínky užívané při práci na frézkách, vrtačkách aj.
Závit min. M12x1,75 mm

Rozměr T-drážky min. 14 mm

Ilustrační obrázek:
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4. Šroub DIN 6367 M8
Utahovací šroub fréz pro trny fréz pro použití s klíčem pro utahovací šrouby fréz dle DIN 6368. Potvrzeno na pevnostní třídu 10.9
Váha min. 60 g

L min. 22 mm

d1 min. 35 mm

M min. M12 mm

K min. 8 mm

b1 min. 12 mm
Ilustrační obrázek:
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5. Šroub DIN 6367 M 10
Utahovací šroub fréz pro trny fréz pro použití s klíčem pro utahovací šrouby fréz dle DIN 6368. Potvrzeno na pevnostní třídu 10.9
Váha min. 110 g

L min. 26 mm

d1 min. 42 mm

M min. M16 mm

K min. 9 mm

b1 min. 16 mm

Ilustrační obrázek:
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6. Šroub DIN 6367 M12
Utahovací šroub fréz pro trny fréz pro použití s klíčem pro utahovací šrouby fréz dle DIN 6368. Potvrzeno na pevnostní třídu 10.9
Váha min. 190 g

L min. 30 mm

d1 min. 52 mm

M min. M20 mm

K min. 10 mm

b1 min. 20 mm

Ilustrační obrázek:
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7. Klíč pro trn průměr 16
Utahovací klíč pro frézovací trn, průměr trnu 16 mm

Celková délka min. 180 mm

Vhodné pro utahovací šroub frézy M8

Ilustrační obrázek:
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8. Klíč pro trn průměr 22
Utahovací klíč pro frézovací trn, průměr trnu 22 mm

Celková délka min. 200 mm

Vhodné pro utahovací šroub frézy M10

Ilustrační obrázek:
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9. Klíč pro trn průměr 27
Utahovací klíč pro frézovací trn, průměr trnu 27 mm

Celková délka min. 225 mm

Vhodné pro utahovací šroub frézy M12

Ilustrační obrázek:
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10. Paralelní podložky - sada 14párů 
Přesné paralelní frézařské a měřící podložky, délka min. 150 mm, tloušťka min. 10 mm

14 párů v úložném boxu
Materiál – kalená broušená ocel

Rovnoběžnost: +/- 0,005 mm

Rovinnost: +/- 0,015 mm

Tvrdost min. 50 HRC

Ilustrační obrázek:
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11. Přesná vyvrtávací hlava MK 3
Vyvrtávací hlava pro otvory 10 až 125 mm s upínáním MK3 v úložném boxu
Ke zhotovení průchozích otvorů

Rozsah použití od pr. 10 mm do 125 mm

Použitelná horizontálně i vertikálně

Materiál: ocel, kaleno a přesně broušeno

Včetně vyvrtávacích nástrojů a šestihranných klíčů
Průměr hlavy min. 50 mm

Upínání hlavy MK 3

Průměr stopky vyvrtávacích tyčí min. 12mm

Jemné nastavení – nonius min. 0,01 mm/dílek

Přestavení příčného suportu min. 16 mm

Výška (bez kuželu) min. 61 mm

Hmotnost cca 2 kg
Ilustrační obrázek:
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12. úhelník upínací 
Přesný upínací úhelník
Materiál: litina
Rozměry: Š min. 250 mm x V min. 202 mm x H min 126 mm

Velikost drážek: min. 4 x 16 x 128 mm




     Min. 1 x 20 x 95 mm




     Min. 6 x 20 x 55 mm

Kolmost min. 0,01/100 mm

Váha cca 12 kg

Ilustrační obrázek:
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13. Dílenská policová skříňka na nářadí s lemem
Dílenská policová skříňka jednodvířková s lemem horní odkládací plochy
Uzamykatelná

Počet polic min. 3 a max. 4

Police min. 2, tloušťka police min. 10 mm, plná ocelová dvířka

Nosnost police min. 25 kg a max. 32 kg

Barevné provedení – Korpus: šedá RAL 7035, dveře: modrá RAL 5012

V min. 1 000 mm x Š min. 450 mm x H min. 450 mm

Ilustrační obrázek:
 [image: image13.jpg]



14. palička bez zpětného rázu, dřevěná násada
Nylonová palička bez zpětného rázu či odskoku

Odolná ocelová násada s protiskluzovou pogumovanou rukojetí

Průměr hlavy min. 40 mm, 

Celková hmotnost cca 800 g

Délka min. 300 mm

Ilustrační obrázek:
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15. kladivo 
Kladivo s ocelovou rukojetí

Hmotnost min. 300 g

Ilustrační obrázek:
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16. Pilník dílenský úsečový 
Dílenský pilník úsečový, půlkulatý
Délka min. 250 mm
Průřez min. 25 x 8mm

Sek: 2 (střední hrubost)

Držadlo: ergonomické

Materiál: ocel
Ilustrační obrázek:
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17. Výškoměr analogový s tvrdokovovým hrotem
Analogový výškoměr S tvrdokovovým hrotem
Rozsah měření do min. 300 mm

Přesnost min. 0,02 mm, tolerance +/- 0,01 – 0,02 mm
Materiál podstavce: litina

Materiál měřítka: uhlíková ocel

Hmotnost cca 1,3 kg

Bez magnetické základny
Ilustrační obrázek:
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18. Základní měrky  v úložném boxu
Základní ocelové měrky

Materiál: kalená ocel

Rozsah min. 1 – 100 mm

Specifikace třídy přesnosti: DIN 861/1

Počet kusů v sadě 47:
· 1 ks: 1,005mm

· 9 ks: 1,01 – 1,09 mm (dělení po 0,01 mm)

· 9 ks:  1,1 – 1,9 mm (dělení po 0,1 mm)

· 24 ks: 1 – 24 mm (dělení po 1,0 mm)

· 4 ks: 25 – 100 mm (dělení po 25,0 mm)

Ilustrační obrázek:
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19. Prismatická podložka s noniem 
Prismatická podložka s noniem do průměru min. 28 mm

Rozsah min. 0 – 60o

Parametry: min. 75x25x33 mm

Ilustrační obrázek:
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20. Elektrické gravírovací pero 
Elektrické mikroúderové gravírovací pero, nastavitelná síla úderu

Hrot gravírovacího pera vyrobený z karbidu wolframu

Průměr nástroje min. 60 mm

Délka nástroje min. 185 mm

Hmotnost cca 440 g

Napětí min. 230 V

Ilustrační obrázek:

[image: image20.png]



21. Snímač hran rotační
Materiál: ocel

Dotek min. Ø 10 mm

délka snímače min. 84 mm

upínací průměr min. 10 mm

max.  600 ot/min.
pro horizontální i vertikální polohu
Ilustrační obrázek:
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22. Úhloměr obloukový zámečnický
Obloukový úhloměr

Rozměr min. 200 x 290 mm

Materiál: ocel

PN 25 1613

Ilustrační obrázek:
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23. Příměrná deska 

Příměrná deska

Materiál: litina

šířka min. 600x hloubka min. 500x výška min. 75mm

váha cca. 45kg

Ilustrační obrázek:
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24. Stůl pod příměrnou litinovou desku

Stůl pro litinovou desku 
šířka min. 600 mm x hloubka min. 450 mm
Materiál: litina
Ilustrační obrázek:
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25. Vyjiskřovačka
Vstupní výkon min. 3000W

Automatické podávání, nastavení hloubky, volitelný časovač hoření, automatické zatažení, otočná pracovní hlava

Velikost Power Boxu min. 420x220x370 mm

Velikost pracovní hlavy min. 300x50x50 mm
Ilustrační obrázek:
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26. Radiální držák nožů
Obrácený pravý radiální/podélný držák na nože VDI20 x 16 x 30
Typ B3 pro soustružnické nože, DIN69880
Použití pro NC /revolverové soustruhy

Velikost (upínací průměr) min. 20 mm

Pro nože o výšce min. 16 mm

Ilustrační obrázek:
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27. Vyměnitelná břitová destička
Výměnná břitová destička na soustružení závitů
Masivní profil TN 16 ER 150

ISO závitová VBD, 

Vnější

60o metrický

Plný profil

Ilustrační obrázek:
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28. Těleso soustružnického nože
Těleso nože pro vnější soustružení závitů SER 1212 H 16
Celková délka nože min. 100 mm

Rozměry nože min. 12x12, max. 13x13
Součástí dodávky bude klíč pro výměnu plátku

Ilustrační obrázek:
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29. Těleso zapichovacího nože
Kompaktní držák zapichovacích a upichovacích nástrojů s destičkami pro použití na automatických soustruzích s posuvnou hlavou TGTL 1212-2T15SH-L120-IQ
Šířka těla (WB) min. 1,65 mm

Hloubka řezu (CDX) max. 15 mm

Šířka řezu (CWX) min. 1,8 mm, max. 2,5 mm

Délka hlavy (L) min. 15 mm

Celková délka (OAL) min. 120 mm

Výška holeně (H) min. 12 mm

Šířka stopky (B) min. 12 mm

Upichovací průměr obrobku (CUTDIA) max. 30 mm

Provedení levé
Ilustrační obrázek:

[image: image29.png]



30. Vyměnitelná zapichovací břitová destička
Karbidová řezací destička na obrábění oceli TAG N2.4C IC8030
Neutrální úhel vedení

Šířka řezu min. 2,4 mm

Poloměr rohu min. 0,16 mm

Ilustrační obrázek:
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31. Sada kleštin v úložném boxu
Kompletní sada kleštin 5C v rozsahu min. od 1,5 – do max. 30 mm
Počet kusů v sadě min. 30

Součástí dodávky bude i úložný box

Ilustrační obrázek:
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32. Diamantový kotouč
Diamantový kotouč za sucha v pryskyřičné vazbě 
Tvar kotouče: 1F1 

Průměr kotouče: D125 
Zaoblení hran kotouče R2,5 
Šířka kotouče T5 

Výška brusné vrstvy: X5 

Upínací průměr: H20

Zrnitost, pojivo a koncentrace: D910110

Ilustrační obrázek:
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33. Stolní 2-kotoučová bruska s osvětlením pro kotouče
Stolní dvoukotoučová bruska, určená k broušení (ošetření) pracovních nástrojů nebo k opracování různých materiálů
Karborundové brusné kotouče střední zrnitosti (K 36 – K 60)

Vyvážený rotor s kuličkovými ložisky

Nasvícení broušené plochy LED svítilnou

Jehlové orovnávací destičky, sloužící k zarovnání hran (ploch) nestejnoměrně opotřebených kotoučů
vypínač v protiprachovém pouzdru

Konstrukce: stabilní kovová skříň, nastavitelné opěrky obrobku, ochranné kryty proti jiskrám

Celkové rozměry: D min. 360 x Š min. 280 x V min. 360 mm

hladina akustického výkonu LWA: min. 93 dB (A)

třída ochrany: I, 

stupeň krytí: IP X0.

kotouče s redukcemi upínacích otvorů na průměr min. 12,7 mm.

Brusné kotouče: min. 150 x 20 x 32 mm*

Přípojka: min. 230 V ~ 50 Hz

Volnoběžné otáčky: min. 2.980 min-1

Výkon motoru: min. 350 W/P1

Ilustrační obrázek:
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34. Maticový strojní závitník
Trapézový maticový závitník Tr14x3
Stoupání min. 3,0

Materiál – nástrojová ocel

Pouze pro průchozí otvory, délka závitu do max. 1 x D
Ilustrační obrázek:
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35. Stolní kloubový svěrák
Dílenský stolní svěrák pro drobné práce 
Šířka čelistí min. 63 mm

Rozevření min. 55 mm

Čelisti z vysoce kvalitní oceli kaleny min. na 52 – 54 HRC

Otočná deska s polohovacími šrouby

Přesné válcové vedení

Otočná deska s polohováním jištěna šrouby

Kloubní naklonění svěráku cca 50o a otáčení svěráku cca 360o 
Ilustrační obrázek:
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36. Pásová pila na železo s příslušenstvím
Univerzální gravitační pásová pila s robustním litinovým ramenem
Tvrdokovové vedení pilového pásu

Pilový pás: výška min. 25 mm, max. 27 mm
Kloub ramene uložený v předepjatých kuželíkových ložiscích

Synchronně běžící kartáč na odstraňování třísek

Hydraulický válec s přepouštěcím ventilem

Výkon motoru min. 1 500 W

Rychlost pásu min. 20 ÷ 120 m.min-1

Rozměr pásu min. 2 910 x 25 x 0,9 mm

Ložná výška materiálu max. 751 mm

Délka nejkratšího zbytku min. 20 mm

Prořez – průměr 90° / 45° P / 60° P / 45° Lmin. 258 / 210/135/185 mm

Prořez – profil 90° / 45° P / 60° P / 45° L min.  320 × 100mm / 210 × 100 mm/ 135 × 100 mm/ 195 × 100 mm

Prořez – profil svisle 90° / 45° P / 60° P / 45° L min. 275 × 250 mm/ 185 × 240mm / 150 × 250mm / 90 × 230mm

Prořez – čtverec 90° / 45° P / 60° P / 45° L min. 250 mm/ 195mm / 170 mm/ 150mm

Rozměry stroje min. (d × š × v): 1 700 mm × 1 480 mm × 2 000 mm

Hmotnost cca. 390 kg
Včetně příslušenství: min. 5 ks pilových pásů, dopravník, přídavný přívod chladící kapaliny, laser liner, osvětlení pracovního prostoru, pistole min. 1ks pro oplachování třísek a min. 1 ks tenzomat 

Ilustrační obrázek:
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37. Průmyslový vysavač
Průmyslový vysavač vhodný k odsávání tekutin a/ nebo špon v kovodělném průmyslu
Objem odpadní nádoby min. 40 l

Příkon min. 1 200 W

Podtlak min. 230/23 mbar/kPa
Standartní sada DN40 pro kapalné nečistoty: hadice PU délka min. 3m, držák, sací trubice, štěrbinová hubice, podlahová hubice

Ilustrační obrázek:

[image: image78]
38. Fréza na kov
Fréza stopková kopírovací 08K2R025A10-SRC08-A

Upínací průměr d mim. 10 mm a max. 11 mm

Průměr pro destičku d min. 7 mm a max. 7,5 mm

Celková délka L min. 110 mm

Délka stopky pracovní části min. 25 mm

Ilustrační obrázek:
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39. Břitová destička vyměnitelná
Vyměnitelná břitová destička LC 0806-KPF: M4310

Ilustrační obrázek:
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40. Reverzní závitořezná hlava
Reverzní závitořezná hlava M5 – M12
Hlava vybavená ihned účinným zpětným rychlopřevíjením. 

Kluzná spojka se 4 stupni nastavení.

Uchycení B16.

Rozsah dodávky: 2x flexibilní kleština, 2x upínací klíč, Imbusový klíč
Hmotnost cca 3kg

Ilustrační obrázek:
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41. Držák 30x12-45 DIN 2080 pro upínání fréz s válcovou stopkou s ploškou WELDON

Weldonový upínač na min. 12 mm frézy
Válcová stopka min. ISO 30x12 mm

Použití pro stroje s manuální výměnou

Norma: DIN 1835-B, ČSN 247205.1, DIN 2080

Ilustrační obrázek:
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42. Držák 30x16-45 DIN2080 pro upínání fréz s válcovou stopkou s ploškou WELDON
Weldonový upínač na min. 16 mm frézy
Válcová stapka min. ISO 30x16 mm

Délka upínací částí min. 45 mm

Použití pro stroje s manuální výměnou

Norma: DIN 1835-B, ČSN 247205.1, DIN 2080

Ilustrační obrázek:
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43. Držák 30x20-45 DIN2080 pro upínání fréz s válcovou stopkou s ploškou WELDON
Weldonový upínač na min. 20 mm frézy

Válcová stopka min. ISO 30x20 mm

Délka upínací částí min. 40 mm

Použití pro stroje s manuální výměnou

Norma: DIN 1835-B, ČSN 247205.1, DIN 2080

Ilustrační obrázek:
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44. Číselníkový úchylkoměr 
Setinový číselníkový indikátor, úchylkoměr
Přehledný budík, barva podkladu bílá

Průměr budíku min. 60 mm

Měřící rozsah min. 0 – 10 mm

Dělení po min. 0,01mm

Ilustrační obrázek:
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45. Magnetický stojánek pro úchylkoměr , indikátor - centrální hliníkový
Magnetický stojánek na úchylkoměry s centrální aretací

Ramena stojánku – materiál hliník

Centrální utahování jedním šroubem

Upínací síla magnetu min. 784N

Rozměry základny min. 50x60mm
Délka ramene od základny po upínací oko max. 257mm

Ilustrační obrázek:
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46. Plazmová řezačka materiálu s příslušenstvím
Zařízení pro řezání plazmových plechů z oceli, hliníku a mědi
Vestavěný vzduchový kompresor

Napájecí napětí min. 230 V/50Hz

Řezací proud min. 45 A

Zatížení cca. 60% - 45 A, 100% - 31A

Rozsah proudu min. 14-45 A

Tloušťka materiálu min. 12 mm

Max. provozní proud min. 28.6 A

Max. výkon min. 6,6kVA

Hmotnost cca 30kg

Rozměry min. 410x205x615mm

Součástí hořák min. 5 m a zemnící kabel min. 2metry

Ilustrační obrázek:
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47. Pákové nůžky
Pákové nůžky na plech pro stříhání silnějších kratších ocelových plechů, kulatin, šroubů aj.
Max. tloušťka ocelového plechu 5,00 mm

Max. průměr kulaté oceli min. 13mm

délka nože min. 200mm

hmotnost cca 16kg

Ilustrační obrázek:
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48. Rýsovací podložky 
Rýsovací podložka/ Prismatická kostka
V-blok s výřezy min. 4x90o
Rozměry min. 70x20x50 mm

Norma ČSN 25 5533

Ilustrační obrázek:
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49. Mikrometr třmenový 
Určený pro velmi přesné měření vnějších rozměrů
ČSN 25 1420

Norma DIN 863

Měřící rozsah min 0-25mm

Dělení min. 0,01 mm

Součástí výrobku nastavovací kalibr mikrometru

Ilustrační obrázek:

[image: image48.png]



50. Mikrometr třmenový 
Určený pro velmi přesné měření vnějších rozměrů

ČSN 25 1420

Norma DIN 863

Měřící rozsah min 25-50mm

Dělení min. 0,01 mm

Součástí výrobku nastavovací kalibr mikrometru

Ilustrační obrázek:
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50. Manuální analogový tvrdoměr
Tvrdoměr s manuální kontrolou zatížení a nastavením výšky
Stupnice tvrdosti min.: HRA, HRB, HRC, HRD, HRF, HRG

Předběžná testovací síla min. 98 N (10kg)

Testovací síla min. 588 N (60kg), 980 N (100kg), 1471 N (150kg)

Analogový display, manuální ovládání zatížení, manuální nastavení výšky, 

Rozlišení min. 0,5HR

Max. výška měřeného předmětu min. 170 mm

Max. hloubka měřeného předmětu min. 135 mm

Hmotnost cca 70 kg

Rozměry: 466x238x630mm

Ilustrační obrázek:
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51. Závitník sadový M 3 
Metrický ruční sadový závitník M3 – sada

Stupání min. 0,5, základní tj. min. 3x0,5 (M3x0,5)

Materiál: HSS – E (rychlořezná ocel s příměsí kobaltu)

Lícování min. ISO2/6H

Norma DIN 13

Ilustrační obrázek:
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52. Závitník sadový M 4 
Metrický ruční sadový závitník M4 – sada

Stupání min. 0,7, základní tj. min. 4x0,7 (min. M4x0,7)

Materiál: HSS – E (rychlořezná ocel s příměsí kobaltu)

Lícování min. ISO2/6H

Norma DIN 13

Ilustrační obrázek:

[image: image52.png]



53. Závitník sadový M 5 
Metrický ruční sadový závitník M5 – sada

Stupání min. 0,8, základní, tj. min. 5x0,8 (min. M5x0,8)

Materiál: HSS – E (rychlořezná ocel s příměsí kobaltu)

Lícování min. ISO2/6H

Norma DIN 13

Ilustrační obrázek:
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54. Závitník sadový M 6 
Metrický ruční sadový závitník M6 – sada

Stupání min. 1,0, základní, tj. min. 6x1,0 (min. M6x1)

Materiál: HSS – E (rychlořezná ocel s příměsí kobaltu)

Lícování min. ISO2/6H

Norma DIN 13

Ilustrační obrázek:
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55. Závitník sadový M 8 
Metrický ruční sadový závitník M8 – sada

Stupání min. 1,25, základní tj. min. 8x1,25 (min. M8x1,25)

Materiál: HSS – E (rychlořezná ocel s příměsí kobaltu)

Lícování min. ISO2/6H

Norma DIN 13

Ilustrační obrázek:
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56. Závitník sadový M 10 
Metrický ruční sadový závitník M10 – sada

Stupání min. 1,5, základní tj. min. 10x1,5 (min. M10x1,5)

Materiál: HSS – E (rychlořezná ocel s příměsí kobaltu)

Lícování min. ISO2/6H

Norma DIN 13

Ilustrační obrázek:
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57. Závitník sadový M 12 
Metrický ruční sadový závitník M12 – sada

Stupání min. 1,75, základní, tj. min. 12x1,75 (min. M12x1,75)

Materiál: HSS – E (rychlořezná ocel s příměsí kobaltu)

Lícování min. ISO2/6H

Norma DIN 13

Ilustrační obrázek:
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58. Závitová kruhová čelist M3
Závitové očko s čelistí/s čelistmi
Metrický závit

Rozměr min. M 3 mm

Stoupání min. 0,5, tj. základní min. M3x0,5

Tolerance min. 6g

Vnější průměr očka min. 20mm

Materiál – HSS – rychlořezná ocel

Norma: ČSN EN 22 568/CSN EN 22568 (ČSN 22 3210/CSN 223210)

Ilustrační obrázek:
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59. Závitová kruhová čelist M4
Závitové očko s čelistí/s čelistmi

Metrický závit

Rozměr min. M 4 mm

Stoupání min. 0,7, tj. základní min. M4x0,7

Tolerance min. 6g nebo min. Sd8

Vnější průměr očka min. 20mm

Materiál – HSS – rychlořezná ocel

Norma: ČSN EN 22 568/CSN EN 22568 (ČSN 22 3210/CSN 223210)

Ilustrační obrázek:
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60. Závitová kruhová čelist M5
Závitové očko s čelistí/s čelistmi

Metrický závit

Rozměr min. M 5 mm

Stoupání min. 0,8, tj. základní min. M5x0,8
Tolerance min. 6g 

Vnější průměr očka min. 20mm

Materiál – HSS – rychlořezná ocel

Norma: ČSN EN 22 568/CSN EN 22568 (ČSN 22 3210/CSN 223210)

Ilustrační obrázek:
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61. Závitová kruhová čelist M6
Závitové očko s čelistí/s čelistmi

Metrický závit

Rozměr min. M 6 mm

Stoupání min. 1,0, tj. základní min. M6x1,0

Tolerance min. 6g 

Vnější průměr očka min. 20mm

Materiál – HSS – rychlořezná ocel

Norma: ČSN EN 22 568/CSN EN 22568 (ČSN 22 3210/CSN 223210)

Ilustrační obrázek:
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62. Závitová kruhová čelist M8
Závitové očko s čelistí/s čelistmi

Metrický závit

Rozměr min. M 8 mm

Stoupání min. 1,25, tj. základní min. M8x1,25

Tolerance min. 6g 

Vnější průměr očka min. 25 mm

Materiál – HSS – rychlořezná ocel

Norma: ČSN EN 22 568/CSN EN 22568 (ČSN 22 3210/CSN 223210)

Ilustrační obrázek:
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63. Závitová kruhová čelist M10
Závitové očko s čelistí/s čelistmi

Metrický závit

Rozměr min. M 10 mm

Stoupání min. 1,5, tj. základní min. M10x1,5

Tolerance min. 6g 

Vnější průměr očka min. 30 mm

Materiál – HSS – rychlořezná ocel

Norma: ČSN EN 22 568/CSN EN 22568 (ČSN 22 3210/CSN 223210)

Ilustrační obrázek:
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64. Závitová kruhová čelist M12
Závitové očko s čelistí/s čelistmi

Metrický závit

Rozměr min. M 12 mm

Stoupání min. 1,75, tj. základní min. M12x1,75

Tolerance min. 6g 

Vnější průměr očka min. 38 mm

Materiál – HSS – rychlořezná ocel

Norma: ČSN EN 22 568/CSN EN 22568 (ČSN 22 3210/CSN 223210)

Ilustrační obrázek:
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65. Kleštinový upínač 
Upínač kleštin SK ISO 30 ER min. 25 – 63 mm
ISO30xER25 ( 30xER25 )
Délka od kužele k upínači min.63mm
Max. velikost kleštiny 16mm
Závit pro vtahovací šroub/čep min. M12
Pro kleštiny o vnějším průměru min. 25mm
Průměr upínací matice min. 42mm
Házivost min. do 0,005mm
Norma: DIN 2080 , DIN 6499
Ilustrační obrázek:
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66. Sada kleštin 
Sada min. 16ks kleštin ER 25 na dřevěné desce 
Průměr min. 1 mm, max. 16 mm
Kleštiny je možné sevřít:
* Do průměru max. 2,5mm o min. 0,5mm
* Od průměru min. 3 mm o min. 1,0mm
Přesnost min.0,015mm
Norma: DIN 6499B / 430E
Ilustrační obrázek:

[image: image66.png]



67. Tažný čep 
Utahovací šroub
Průměr tělesa (BD) min. 13 mm

Velikost závitu tažného čepu (CRKS) min. M12

Velikost stopky (SS) min. 30

Úhel polovičního kuželu tělesa (BHTA) min. 75 stupňů

Délka tělesa (LB) min. 19 mm

Celková délka (OAL) min. 44 mm

Ilustrační obrázek:
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68. Závitová šablona na metrický i whitworth závit - kombinovaná 
Závitová šablona M+W, Metrické a whitworth závitové měrky kombinované
Dvojité závitové měrky

Nové měrky pro měření stoupání metrických a whitwort závitů

Rozsah metrická část: min. 24 šablon, od min. 0,25 mm do min. 6 mm

Rozsah whitwort: min. 28 šablon, od min. 4 do min. 62 chodů na palec

Norma ČSN 254620

Ilustrační obrázek:
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69. Závitová šablona na metrický trapézový závit 30o
Závitové šablony, závitové měrky Tr pro měření stoupání metrických trapézových závitů
Min. 12 listů šablon

Stoupání min. od 2 do min. 20

Ilustrační obrázek:
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70. Poloměrové šablony R 1-7 
Rádiusové měrky, šablony poloměrové
Šablona vnitřních i vnějších rádiusů

Rozsah min. R1 – R7

Materiál: ocel

Norma: ČSN 253816

Ilustrační obrázek:
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71. Poloměrové šablony R 7,5-15 
Rádiusové měrky, šablony poloměrové
Šablona vnitřních i vnějších rádiusů

Rozsah min.R 7,5 – R 15

Materiál: ocel

Norma: ČSN 253816

Ilustrační obrázek:
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72. Jehlový pilník úsečový - PJP
Pilník vhodný pro zámečníky
Hrubost seku 2

Křížový sek

Tvar PJP

Délka min. 140 mm

Průřez min. 5x1,8 mm

Hmotnost cca 8g

Ilustrační obrázek:
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73. Těleso frézy 80A07R-S90TN16-C
Ramenní čelní fréza s dvojitou geometrií
Řezný průměr min. 80 mm
Úhel náběhu min. 90o

Spojovací otvor min. 27 mm (DIN 8030 – A)

Délka výstupku min. 50mm

Diferenciální stoupání pro čelo frézování

Průchozí chladící kapalina

Ilustrační obrázek:
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74. VBD TNGX 160608SR-M:M8330
Oboustranná frézovací destička TNGX 1606

Trojúhelníková

Hloubka řezu max. 10,5 mm

Poloměr rohu min. 0,8 mm
Tloušťka destičky min. 6,58 mm

Průměr upevňovacího otvoru min. 9,52 mm

Hmotnost cca 7,5 g

Stupeň M8330
Přesnost indexování podle ISO – toleranční třída – G a geometrie M

Zaoblené řezné hrany a faseta

Ilustrační obrázek:
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75. Těleso frézy 80A08R-S45ON06-C
Čelní fréza s dvojitou negativní geometrií
Počet oboustranných destiček min. 8

Řezný průměr min. 80 mm, max. 90,8 mm

Náběhový úhel 43o
Spojovací otvor min. 27 mm (dle DIN 8030 – A)

Funkční délka min. 50 mm

Šířka klínové drážky min. 12,4 mm

Hloubka drážky min. 7mm

Průchozí chladící kapalina pro čelní frézování a srážení hran 
Ilustrační obrázek:
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76. VBD ONMX 060508SR-W:M8330
Oboustranná frézovací břitová destička
Max. hloubka řezu 4 mm

Průměr vepsané kružnice min. 17 mm

Průměr upevňovacího otvoru min. 5,7 mm

Tloušťka destičky min. 7 mm

Ilustrační obrázek:
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Ostatní ujednání:

Pokud jsou v těchto technických podmínkách uvedeny odkazy na jednotlivá obchodní jména, zvláštní označení podniků, zvláštní označení výrobků, výkonů nebo obchodních materiálů, které platí pro určitý podnik nebo organizační jednotku za příznačné, patenty a užitné vzory, umožňuje zadavatel použití i jiných technických a kvalitativně obdobných řešení. Variantní řešení se nepřipouští.
Příloha č. 1: Půdorys se zakreslením jednotlivých položek

V........................................ dne.............................

................................................................................................................

Jméno a příjmení osoby oprávněné jednat jménem nebo za uchazeče

razítko a podpis

� Podpisem stvrzuji, že jsem se podrobně seznámil s textem této specifikace veřejné zakázky a prohlašuji, že předmět nabídky splňuje všechny zde a ve výkazu výměr, uvedené parametry.
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