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Příloha II k zadávací dokumentaci  na podlimitní veřejnou zakázku na dodávky
„Obnova a pořízení  strojního vybavení pro svářecí školu“
Dodavatel předá zadavateli kompletní a plně funkční zařízení včetně příslušenství a návodů k obsluze a údržbě dodávaných zařízení v českém jazyce. Součástí předmětu plnění je tedy i zprovoznění všech požadovaných učebních pomůcek v místě určení – budova dílen Pražákova 51, Brno 619 00. Záruka na všechna dodávaná zařízení bude min. 2 roky.
Dodavatel  dále zajistí zaškolení obsluhy jednotlivých zařízení, o kterých provede záznam v předávacím protokolu se jmény a podpisy zaškolených pracovníků.

SEZNAM A TECHNICKÁ SPECIFIKACE
1. svařovací systém MIG/MAG – 6 ks
1.1. MIG/MAG pulzní invertorový svařovací přístroj – 3 ks

- kompaktní invertorový zdroj pro svařování MIG/MAG

- proudový rozsah 5-350 A

- 100 % DZ 40 °C min 260 A

- hmotnost zdroje max. 35kg

- napájení 3x400 V

- síťové jištění 3x16 A

- účinnost min. 87 %

- síťová tolerance -20 % až +20 %

- LCD obrazovka v češtině

- impulzní oblouk MIG/MAG 

- funkce dvojitý pulz

- charakteristika pro svařování kořenových vrstev 

- charakteristika pro svařování s průvarem vrstev 

- funkce stand-by

- charakteristiky pro pulzní svařování Al/CrNi

- funkce speciální 2takt/4takt

Minimální příslušenství:

- funkční hořák s dálkovým ovládáním, event. displejem

- zemnicí kabel včetně koncovek

- redukční ventil Argon/Corgon

- bowden pro kombinaci
- trubičkový + nerez (1,2 mm)


- plný drát + nerez (1 a 0,8 mm)


- plný drát + běžná konstrukční ocel (1,2 mm)

- podávací kladky a kontaktní špičky  
- trubičkový + nerez (1,2 mm)


- plný drát + nerez (1 a 0,8 mm)


- plný drát + běžná konstrukční ocel (1,2 mm)

- podvozek pro usnadnění přesunu svařovacího přístroje
1.2. MIG/MAG  invertorový svařovací přístroj – 3 ks 

- kompaktní invertorový zdroj pro svařování MIG/MAG

- proudový rozsah 5-350 A

- 100 % DZ 40 °C min 260 A

- hmotnost zdroje max. 35 kg

- napájení 3x400 V

- síťové jištění 3x16 A

- účinnost min. 87 %

- síťová tolerance -20 % až +20 %

- funkce střídaní dvou výkonů

- charakteristika pro svařování kořenových vrstev 

- charakteristika pro svařování s průvarem vrstev 

- funkce stand-by

- charakteristiky pro svařování Al/CrNi

- funkce speciální 2takt/4takt

Minimální příslušenství:

- funkční hořák s dálkovým ovládáním, event. displejem

- zemnicí kabel včetně koncovek

- redukční ventil Argon/Corgon

- bowden pro kombinaci
- trubičkový + nerez (1,2 mm)


- plný drát + nerez (1 a 0,8 mm)


- plný drát + běžná konstrukční ocel (1,2 mm)

- podávací kladky a kontaktní špičky
- trubičkový + nerez (1,2 mm)


- plný drát + nerez (1 a 0,8 mm)


- plný drát + běžná konstrukční ocel (1,2 mm)

- podvozek pro usnadnění přesunu svařovacího přístroje

2. přenosné svářečky MMA – 2 ks 

2.1. MMA  invertorový svařovací přístroj – 2 ks

- invertorový svařovací zdroj pro svařování MMA

- proudový rozsah 10-350 A

- 100 % DZ 40°C min 220 A

- hmotnost zdroje max. 26 kg

- napájení 3x400 V

- síťové jištění 3x16 A

- účinnost min. 87 %

- síťová tolerance -20 % až +20 %

- charakteristika pro svařování CEL elektrod

- funkce pulzace pro obalenou elektrodu 

- přepínání polarity tlačítkem

- funkce pro odmagnetování trubek a plechů 

Minimální příslušenství:

- kabelová výbava včetně koncovek, zemnicí svorka, držák elektrod

3. plně digitalizované proudové zdroje s mikroprocesorovým řízením TIG – 4 ks
3.1. WIG/TIG invertorový svařovací přístroj  AC/DC – 2 ks

- invertorový zdroj pro svařování WIG/TIG

- proudový rozsah 5-230 A

- při WIG 100 % DZ 40 °C min 160 A

- hmotnost zdroje max. 23 kg

- napájení 1x230 V

- síťové jištění 3x16 A

- účinnost min. 85 %

- síťová tolerance -30% až +15%

- oblouk AC pro svařování Al

- funkce automatické pulzace

- funkce pro svařování Al plechů s rozdílnými tloušťkami

- funkce stand-by

Minimální příslušenství:

- funkční hořák s dálkovým ovládáním, event. displejem

- kabelová výbava včetně koncovek, zemnicí svorka

3.2. WIG/TIG invertorový svařovací přístroj DC – 2ks

- invertorový zdroj pro svařování WIG/TIG

- proudový rozsah 5-230A

- při WIG 100% DZ 40°C min 160 A

- hmotnost zdroje max. 23kg

- napájení 1x230V

- síťové jištění 3x16A

- účinnost min. 85 %

- síťová tolerance -30 % až +15 %

- funkce automatické pulzace

- funkce stand-by

Minimální příslušenství:

- funkční hořák s ovládáním Up/Down chlazený plynem

- kabelová výbava včetně koncovek, zemnicí svorka

4. Virtuální svařovací terminál – 1 ks
4.1. Virtuální trenažér svařování – 1 ks
- podporované procesy svařování: Obalená elektroda (MMA), MIG/MAG (plný i trubičkový), TIG (WIG)
- podporované svarové spoje (včetně dílů): trubka – trubka V-spoj, trubka - příruba přeplátovaný spoj, tupý spoj / koutový spoj, V-svarový spoj

- pozice dílů: horizontální, vertikální, nad hlavou
- svařovací pozice dle ISO 6947:2011: PA, PB PC, PD, PF/PG, PE

- software pro vytvoření virtuální třídy

- napájení 1x 230V

- hmotnost (bez helmy) max. 13 kg

- displej min. 9'' vestavěný v zařízení s rozlišením min. 1024x768

Minimální příslušenství:

- svařovací hořák/držák elektrody (MAG, E-Hand & WIG), svařovací helma, obrobky, TIG (WIG) přídavný materiál, obalená elektroda, router, zem. kabel, školící software, pracovní stojan, server pro virtuální třídu

5. kukly pro svařování – 2 ks
5.1. Samozatmívací kukla s filtrventilační jednotkou – 2ks

- nastavitelná úroveň citlivosti senzorů

- nastavitelná prodleva rozjasnění

- rozšířený průhled min. 100x55 mm

- filtračně ventilační jednotka s nastavitelným prouděním vzduchu
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