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Virtualni svareci centrum - svafovaci
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Podklady pro vybér zaflzeni
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Mobilni verze zalizenl

Simulace metod svafovanl metodami MIGIMAG

(svafovani v ochranné atmosféfe a MMA (svafovani
elektrodou

ch svarl
Komunikace v éeském [azyce

Zobrazen| viludlniho svafovani jak na obrazovee, tak ve
svafovaci helmé

Nacvik svarli v polohdch: PA_PB, PC,_PD, PE, PF, PG
Kompatibilita s OS na PC s plipravou na propojeni s
torem

Simutace zvuki ph svalovani

Moznost zalohoviini a archivace dosaZeny ysledk(
Aktualizace SW
dy v Eeském Joz)
Napdjeni 230V
Obecné vybaveni zafizeni
Dokumentac v zakladnim
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| - ballcf list 5 ano
- névod k obsluze a tdr2bé zatizen| + elektronicka

verze anoc
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| - orehlasen( o shoda CE ano
L- revizn[ zorava eleitro ne
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Ostatni
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| = I ' miJ ana
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Padklady pro vybér zafizen!

58 A.C. Boskovice

Skolenl_obsluhy

I v zakladnim |

|anc

provedenl

Specifikace a cena;

typove oznadent / wrobce s OPH
Svarovaci synergicky INVERTOR
(MIG/IMAG) Picomig 355 Synergic/ EWM 1,21
pez
wvyplnit tdaje DPH 868 800
Popis Ident Jednotka Rozmér | | Nabizené | ‘ KS l [ cena v CZK m] I ff‘ I' \CEZE“E"E” |
|Provedeni zafizeni | | | metricke | [ane ]
|Komunikace, Stitkovanl, cznadeni | | | tesky | fano |
Metoda MIG/MAG MMA ano |
Sit'ové napét! \iHz 3 x 400/50 ano
Rozsah sval. proudu -min A 10 -300 5380
Svafovaci proud (DC=100%) 12 - min A 270 270A40°C
Svatovacl proud (DC=60%) 12 A 290 200AM0°C
Svafovacl proud [DC=x%) 12 - min A 100%=300
Potet regul. stupfd lynuia meguiace
Kryti P21 P23 |
Mormy CSN EN 60 974-1 ang
Rozméry (5 x d x v) compac! mm | 298/636/482mm
Plislugenstvi v kompletu:
- zemnicl kabel cca 3m
- hofak cca 3m, vozlk svafetky, redukénl ventll, 2m sit' kabel 3x64A - 4 kollk
Obecné vybaveni zafizeni
dkladnim ]
Dokumentace Ve
- proveden]
- [azyk desky ano —-—"]
- ballel list ang
P d
- navod k obsluze a driba zafizani + elektronickd
verze ano
- protokol zkouSek ne
- prohl&&ent o shods CE ano
- revizni Zprava elektro ne
T vzékadnim
Standarinl plislusenstvi [ v 28k
|J‘E“"“““JJ‘ — proyed ano
Ostatni
[Zaruka [ | | 24mésica | [36mesich |
|

[Svnl‘waci synergicky INVERTOR

Kopie - pliloha & 5 1_rjmk046_171219m_016p3t1_oinv_ac_boskovice_zrm_vz_moder_stroj_obrabeni_svarovna_lrop (2)
1M1

_MIGMAG

|Picomig 356 Synergic/ EWIM

12 | | 72 400| |

868 800 'I

WELDTECH v.o.s.
Vranoveldl 21, 614 00 Bmo
160 477698 (th}: CZ83477608

|
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P Podklady pro vybér zafizeni 58 AC. Boskovice
typové oznatenl / vrobce sDPH
Svafovacl INVERTOR TIG (AC/DC) Tetrix 300 AC/DC Comfort 2.0/EWM 1,21
pez - |
f i 990 000|
I Popis Ident Jednotka l Rozmér I l Nabizené l [ Ks l l cenay m"‘"l [E
Proveden| zatizenl | | F trické | [ano |
Komunikace, Elitkovani,_oznafenl | | Eesky | |ano |
Metoda == MMA TIG | WIG ano
Sitov napéll | Viriz 3 % 400750 ano
Rozsah sval._proudu }_Mmr TG A 10 - 250 (min.) | |8-300A
|Svatovacel proud (AC/DC=100%) (2 MMA 1 TIG A 170/ 170 {min.} | (210, °C
I | proud (AG/DC=60%) 12 IMMA 1 TIG A 2107 210 {min.} AI40°C
|Potet requl, stupfia plynule ano
iyl P21 P23
| Nermy TSN EN 60 974-1 ano
|Rozmery (5 x d x v) compact mm 210/539_416mm {
| Hmotnost (co ) kg 22 !
Prislus fai g )

- zemnicl kabel cca 2m
-holték TIGcca2-4m

- drzék elekirod s kabelem cca 2m

- ventil ARG, vozik svatecky, cca 2m sit kabel 3x644 - 4 kollk
Dillkowé ovlddini pro regulaci proudu s propojovaci kabel cca 3 m,

Obecné vybaveni zafizen|

mentace v zékiadnim
- {azyk tesky ano
. - ballcl list lano
- névod k obsluze a Gdr2bé& zafizen! 2%
+ eletronickh verze| jano
- pto Zkousek
- piro nl CE _ ano
|- reviznl zoréva elekiro
v zékladnim
ndartnl plislusenstvi l | LM ,
Ostatni
[Zaruka I I 1 24 mbsica | [38mésica ]

Iggielﬂ obstih l v zakladnim I |lno |
Specifikace a cena:
OTO-JQQ

[Svatovacl INVERTOR TIG | Tetrix 300 ACIDC Comfort 2 O/EWM | L] ) - 82 500] |

|
\ _WELDTECH we.s.
{ - " Vranovekh 21, 614 0D Bmo
' 180 50477698 DIC: CZ83TTE8
Kaple - ptilcha & & 1_rjmk046_171219m_016p3bi_oinv_ac_boskovice_zrm_vz_moder_stro| obraben|_svarovna_irop (2, 150515
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Podklady pro vybér zafizen|

S5 A.C. Boskovice
typové oznaceni | vwrobce s DPH
Svarovaci polohovadio PT101C+CB001/ProArc
. bez
viypinit Gdaje DPH
L Popis Ident Jednotka Rozmér | l Nabizené | [ KS Gina czg/ksl
|Provedeni zafizen| [ [ [metrické | [ano |
[Komunikace, &tilkovan|. oznaten| | | |Eesky | [ano ]
Prikon 230V 50 Hz lano
Mosnost (honz. ivertik »-min. KQ 3015 100/80
Rozméry stolu-min. mm 200 320
Rychlost otatek stolu - min. ob/min 0,5-12 min 0,4-12/min
Zemnén| 200A/100% (min )| |200/100%
Otacky motoru
Maklen - ruéni st 0-120 0120
Svafovacl tasovad SEC 0-60 0-60
Cistd vaha kg 403
Prisluenstvi v kompletu:
Dalkove oviaddan! pro regulaci otadek
2m sit' kabel
Obecné vybaveni zafizeni
1
Dokumentace v zakadnim !
T provedenl |
= 1BZYK ceshy ano
- balfel list ano
2
- navod k obsluze a adrzbe zafizeni + elekironicka
Varze ano
- protokol zkousek ne
- prohlasen! o shodé CE ano |
- reviznil zpréva elektro ne ]
Standartn! plislusenstyl v zakiadnim | | l
proveden! ano }
Ostatni
[Zaruka | [ | 24 mésico | [ano |
Skolen!_obsluhy | Yz 11 ]
DJ'Q’\'E.d.E ano

Specifikace a cena:

121
NA
CZK

[Svarovaci polohovadio

[PT1G1C+CRGO1/ProAre |

[ L1

12 | [ 46 000] |

552 000)

Kopie - pfiloha £ 5 1_rjmk046_171219m_016p3b1_oinv_ac_boskovice
_POLOH

_zim_vz_moder_stio]_obrabeni_svarovna_irop (2)
11

WELDTECH ve.s.

150515

31012018 1231

21,814 00
O G2 mene




e Poditady pro vybér zaflzeni S& AC. Boskovice

typové oznatenl / vjrobce s OPH A4 904
Vzduchova plazma PEGAS 101 PLASMA 1,21

pez
vypinit lidaje DPH 202 400
| Popis Ident Jednotka | Rozmer || Nabizene | [ ys | [ conaveame | o czk |
[Provedeni zafizeni I ] Imm'm ano
Komunikace, stitkovani, oznageni | | Gesky

[Sitove napét| vV 3x400 ano
Rozsah fezaciho proudu - min A 20-80 20-100
[Napéti naprazdno U20 v 380
Jisténl max A 32 32
Max. efektivnl proud I1eff - min. A 20 218
Rezacl proud (DZ=100%} 12 - min. A 50 100
|Rezaci proud (DZ=60%) 12 - min. A 75 100
Max produktivni fez uhl.ocel -min mm 20 o]
Max_ fez uhlikaté ocell -min mm 25 50
| Kvalitni tez - min. hodnota uhl. ocel mm 40
{Nerez- min_hodnota mm 20 30
|Hlinik- min. hodriota mm 15 2
|Méd - min_hodnota mim 10 15
bar 8 88
bar 5
I/min 200 200
plynula plynula
P21 1p23s
EN 60974-1 ano
uchu] % v) mm 24004407675
[ kg 324
Pfisluenstvi v kompletu:
- zemnlci kabe! min. 3m, min. Sm s/t kabel 3x32A - 4 kolik
- hofdk min. 5m, komplet spotfebniho materialu na 2000 hodin
Obecné vybaveni zafizeni
i v zakladnim
bkurmotace oroveden| |
- cesky ano
__m ™ ano |
5 . 2x
- navod k obsluze a Udr2bé zafizenl + wkaktionichi verze e
- protokol zkousek ne
| - prohladeni o shodé CE | _ano |
- revigni zprava elekiro
{ phis | v zékladnim !
Standarini phisiusanstvi = i
Ostatni
[Zanuka | | I
|§I l beiyh v zékladnim l |
orovedeni ano
Specifikace a cena:
‘ [Vzduchova plazma [PEGAS 101 PLASMA | | [1 i 2 || 99 500] [ 199 000]
[fite vzduchovy | | | Ll Lz 11 1 700] | 3 400]
VT e
Vranwska 21,614 00 B
mu
1C0: 63477€33 DIc™ CZ63477696
@
Kople - plilohs & & 1_rjmk046_171219m_016p3b4_einv_ac_boskovice_zrm_vz_moder_stro]_obraben|_svarovna_irop (2) 130515
_PLAZMA 171 31.01.2018 13:59




WELDTECH >

WELDTECH v.0.s
AUTORIZOVANY PRODEJ A SERVIS Vranovska 21
SVARECI TECHNIKY =W 614 00 Bmo

tel./fax. : 545210176

PFiloha &. 1 - technickd specifikace a rozsah doddvky
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St¥edni Skola André Ciroena Boskovice, piispévkové organizace
Namésti 9 kvétna 2153/2a., 680 11 Boskovice
1C 00056324 , DIC CZ 0056324 Brno 31.01.2018

Pro zakazku : ,Modernizace strojniho vybaveni dilen strojniho obrabéni a svaiovny E-dodavky*
Cast 1- Tech nologie pro svafovnu

L Technicka specifikace
1. Virtudlni svareci centrum- svarovaci trenazér

Virtualni svaFeci centrum se sklada ze 2ks.Svafovaciho trenaZéru a pfisluSenstvi pro vytvoieni
Centra- virtudlni tfidy.Skola obdrzi PC (notebook) obsahujici TEACHER SOFTWARE v feském jazyce,
a server Soldamatic pro vytvofFeni virtudlni tfidy, analyzacni modul a E- SOLDAMATIC PLATFORMU
Ve virtudlni tFidé si vyucujici zaloZi jednotlivé studenty a nasledné pomoci vyukovych bloka

miiZe vytvoFit vyukovy kurz pro jednotlivé studenty.{kaZdy student ma své pfihlaSovaci idaje)
Viechny vysledky student{i , jak z teoretické &asti, tak z, se budou ve virtudlni tFidé vyutujicimu
automaticky ukladat véetné vysledkd. U praktické €asti bude uloZen videozdznam svaiovani véetné
viech hodnoticich adaji.

Popis zafizeni
Soldamatic 2018 - Trenazér svaFfovani s roziifenou (Augmenty) svafovaci realitou

. - podporované procesy svafovani: Obalena elektroda (MMA), MIG/MAG (plny i trubickovy), TIG
(WIG) AC/DC
- podporované svarové spoje (véetné dild): trubka — trubka V-spoj, trubka — plech
preplatovany spoj, tupy spoj / koutovy spoj, V-svarovy spoj
- pozice dild: horizontalni, vertikdini, nad hlavou
- svarovaci pozice dle 1SO 6947:2011: PA, PB PC, PD, PF/PG, PE
- software pro vytvoreni virtudlni tfidy
-dalkovy pFistup pro udrzbu a uprage systému v cené zafizeni
-software ve vice jazykovych verzich véetné cestiny
-vyukové moduly pro stavbu kurzd
- vizudlni technologie — roz3ifena (Augmenty) realita
- napajeni 1x 230V
- hmotnost 13 kg
- displej min. 9" vestavény v zafizeni s rozliSenim min. 1024x768
- moinost pfipojeni externiho zafizeni az do velikosti 65"
-helma- VGA Diplej 1280x800, HD LCD 5,6"
-Kabel pro MMA s motorem pro simulaci odtavovani elektrody
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SoLDAMATIC

AUGMENTED TRAINING TECHNOLOGY FORR WELDING

:-.c:Padporované svafovacl procesy
Podporované svarové spoje (véetné dill)

Svafovaci pozice
ANSI/AWS A3.0M/A3.0:2010
1SO 6947:2011

Pozice dill

Volba napéti

Volba proudu

Volba polarity

Volba ochranného plynu

Vybér proud nebo rychlost posuvu dratu
Vybér typu proudu

Vybér svafovaciho materialu

Vybér typu elektrody

Vybér priméru obalené elektrody
Vybér priméru dratu (piny drat)

Rezim analyza

Rezim napovédy pro skolené osoby/studenty

Vizuaini Technologie

Napéjeni
Rozméry
Hmotnost (bez helmy )

Hmotnost (s helmou, bez pfidavného monitoru )
Standardné dodavané piislusenstvi

Procesor

Cip

RAM
Grafické karta
Pevny disk

Zvuk

Operacni systém
Velikosts displeje

Rozliseni displeje

E-Hand{MMA ) MIG/IMAG (piny & trubilkowy ), WIG
trubka - trubka V-spoj (8" (153mim), trubka - pfiruba (8"
(153mm), pfeplatovany spoj

fupy spel /koutovy spoj , V-svarovy spoj

1F, G 86 8G
BA EHPg H-L045/4-1.045

ano {plynuié)

PRy o e RAD
ang, UGCH, 36- 4 AT

.'lA_’I

Ano

anc. DC n n AC
standard: ocel

13 Kg

Stendard: svalovacl horak/dizak elekirody (MAG E-Hand &
WIG], svafovact helma, S obrobkl, WIC pHidavny material,
obalend eiektroda, Router, zem. kabeil, skolic! software

S nnatic p I

pracovni stojan, Xulr probezpe( {alee
e} omerny lesrerd E ] Faar ey, oy - - P
F LU PTD ISTGCKOL PEEDIavL), sefver

intel Core® 17 utimate genaration

intei® 11C Express Chupset
4GB DDi4-213C
INVIDIA GMZ06 Maxwell architecture GPLU Gakares GTX

G50

Ol Coisbe | 4
§ Cliaphs ' 73
OHO Siclie |
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OLDAMATIC

AUGMENTED TRAINING TECHNOLOGY FOR WELDING

Vystup pro externi monitor/projektor
Rozlideni obrazovky helmy

Kamera- rozliseni (x2)

Kamera-napajeni

Provozni teplota

Provozni vihkost

Vzdalena Gdrzba a aktualizace Upgrades
MASTER SOFTWARE: MINIMUM HARDWARE

. Z&ruéni doba

Skolici software: minimaini Hardware pozadavky

Server Hardware

Specialni zakaznické pozadavky - na zakazku
Standard

Certifikaty spoleénosti/vyrobce

VGA

HD LCD 58"

VisA Display velug do 1280X800
Uitra-maté video zkresien!

24-bit True Golor

752 x 480} 2 80 fps

5V

0-45°C

10 - 80%

ano

Windows Vista 7/8/10 | Processor 32 bits (x86)

36 mésict

2. 2GHz 3MB | RAM 2GB | Graphic §12M8 DirectX
9.00c kempatibel NVidia GeForce GT440 nebo vyss|
ATl Radeon HDS5000 nebo vydll | HDD | 250M8
Processor intel 13 ultimate generation | 3.7

GHZ | RAM 4 GB

ang
CE und FCC

IS0 S001 Qualitats- Managemant System

IS0 140071 Umweit- Management System
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2. Svarovaci synergicky INVERTOR (MIG/MAG)

Picomig 355 Synergic TKG

e @ o & o @& 8 ° & @

- % R A
; e

s
2 e
o e
ot Y

Multiprocesnl invertorovy svafovaci pfistroj s jednoduchym synergickym jednoknofiikovym oviadanim a
integrovanym pohonem posuvu dratu

Standardni svafovani v ochranném plynu

EWM forceArc — svafovani

EWM rootArc — svafovani

Synergické charakteristiky pro ocel, CrNi a hlinik

Optimalni pro svafovanl pinénymi draty s vlastni achranou

Plynule nastavitelnd dynamika svafovaciho oblouku ((éinek tlumivky)

Ruéni svafovani obalenou elektrodou

2taktni/4taktni rezim

Intervalové svafovani

Nastavitelné pfedfuk plynu/dofuk plynu

Uspora elektrické energie diky vysokému stupni Géinnosti

Svarovani WIG Liftarc

Robustni skfifi vhodna na stavenisté

Vysoce pfesny, silny 4kladkovy pohon posuvu dratu EWM eFeed k bezpeénému posuvu viech pinych a
pinénych dratt

Vybaveno pro ocelovy drat 1,0 mm

Pramér civky drétu az 300 mm/D300, 200 mm/D200 mozZny prostrednictvim adaptéru
Jednoducha zména polarity svafovani bez pouziti nastrojl

Kontrola zemniho zkratu (ochrana PE)

Vysoke tolerance sitového napéti, a tim neomezené schopné pro generaterovy provoz
Chranéno proti stfikajicl vodé IP23

Pfenosny, kompaktni

Pfipojeni na sit’' 3x400 V/16 A

MozZnost pfipojeni délkového oviadade a funkéniho hofdku

Pfivodni kabel 5 m




Rozsah nastaveni
svarovaciho proudu
Doba zapnuti za okolni
teploty

40 %

60 %

100 %

Napéti naprazdno
Sitova frekvence

Sit'ova pojistka (pomala)
Sit'ové napéti (tolerance)
Max. piipojovaci vykon
Doporuceny vykon
generatoru

cos @

) Stupen Gcinnosti

Hnaci kladky

Rychlost dratu

Rozméry pfistraje DxSxV
v mm

Hmotnost pristroje

Kryti

Tfida izolace

Pripojka svafovaciho hofaku
Normy

Picomig 355 Synergic TKG

MIG/MAG WIG
5A-350A 5A-350A
40 °C 40 °C
350 A 350 A
300 A 300 A
270 A 270 A
79V
50 Hz /60 Hz
3x16A
3% 400V (-25 % - +20 %)
13,9 kVA 10.6 kVA
18,8 kVA 14,3 KWA
0,99
88 %
4

1 m/min - 20 m/min
636 x 298 x 482

34 kg
IP23
F
Centralni pfipojka Euro

str.6/13

Ruéni svafovani elektrodou
SA-350A
40 °C
350 A

300 A
270 A

15 kVA
20,3 kKVA

IEC 60 974-1: -5; -10 / Symbol S / Tfida elektromagnetické kompatibility A
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3. gvarovaci INVERTOR TIG _(AC/DC)
Tetrix 300 AC/DC Comfort 2.0 puls TM

Modularni invertorovy svafovaci pfistroj WIG AC/DC, chlazen| plynem nebo vodou
Rizeni Comfort 2.0, jednoduché oviadani prostfednictvim ClickWheel

Bez pfiplatku vybavené charakteristikami pro EWM activArc a EWM spotArc
Svafovani WIG s reprodukovatelnym, elektronickym HF zapalenim

Svarovani WIG-Liftarc bez VF

Specialni metoda svafovani AC k jednoduchému spojovani riizné silnych hlinikovych plecht, napf. k navareni
plechu 1 mm na plech 10 mm

Nastavitelny tvar proudu AC, sinusovy, lichobéznikovy, obdéinfkovy proud
Nastavitelna frekvence stfidavého proudu 30 Hz az 300 Hz

Nastavitelné vyvazenl AC, vyvazeni pulsovani

Frekvenéni automatika AC

Pulsni automatika WIG s automatickym zadanim potfebnych parametra impulzd
Pulsovani WIG v rozsahu Hz a kHz az 15 kHz

8 programovanych JOB (svafovacich tkol():

2taktnif4taktni rezim

Snizeny sekundarni proud vyvolatelny pres tlagitko hofaku

Funkce bodového svafovani/stehovani (spotArc/Spotmatic)

Spotmatic a spotArc v pfimém pfistupu

Nastavitelny nabé&h/dobéh proudu

Spotmatic - uspora 50 % ¢asu pfi bodovani

Nastavitelné pfedfuk plynu/dofuk plynu

Ruéni svafovani obalenou elektrodou

Automatické pulsovani ruéniho svafovani elektrodou s s automaticky pfedv.potifebnymi parametry impulsi
Svafovani elektrodami AC

Ideaini pro svarovani kofene

Funkce Antistick

8 programovanych JOB (svafovacich tkol{)

Bezpetné svary ve svislé poloze shora doll a zdola nahoru

Nastavitelny proud a doba horkého startu

Nastavitelné Arcforce

Bezpecné zapalovani i u diouhych svazki hadic

Velmi dobré chlazeni hofaku, a tim Uspora nakladu u opotrebitelnych dild hoféku diky vykonnému rotaénimu
cerpadlu a vodni nadrZi 4 litry (chladici modul coold1 U31)

Setff proud diky vysokému stupni Géinnosti a funkci standby

Vysoke tolerance sitového napéti, a tim neomezené schopné pro generatorovy provoz
Moznost pripojeni dalkového ovliadace a funkéniho hofaku

Lze volitelné propojit s LAN nebo WiFi, pfipraveno pro Xnet

Rozhrani PC pro software PC300.Net




Rozsah nastaveni svarovaciho
proudu
Doba zapnuti za okolni teploty

30 %
35 %
60 %
100 %
Napéti naprazdno
Sit'ova frekvence
Sit'ova pojistka (pomala)
Sit'ové napéti (tolerance)
Max. pripojovaci vykon
Doporuc¢eny vykon generatoru
cos @
Stupen Gc¢innosti
Rozméry piistroje DxSxV v mm
Hmotnost pfistroje
Kryti

‘ Pripojka svafovaciho hofaku
Normy
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Tetrix 300 AC/DC Comfort 2.0 puls TM

WIG Ruéni svafovani elektrodou
5A-300A S5A-300A
40 °C 40 °C
E 300 A
300 A -

260 A 260 A
210A 210 A
63V
50 Hz / 60 Hz
3x16A
3x400 V (-25 % - +20 %)

11,7 kVA -
15,8 kKVA -
0,89
84 %
539 x 210 x 415
22 kg
1P 23

Decentralizované
IEC 60 974-1, -10 / Symbol S / Tfida elektromagnetické kompatibility A
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4. Svarovaci polohovadio

Rota&ni polohovadlo PT 101/C+¥izeni CB001

omatizovane Folohovam systémy pro obvodove svary je kombinaci regulatoru a otoéného vélce s Sirokym vybérem komponentu konstruovanym za ucelem
<imalni flexibi

ity automatického svafovaciho procesu. Specialni schopnosti tohoto systému napomahaji dosaZeni vysoke kvality obvodovych svard.
VLASTNOSTIA VYBAVEN| POLOHOVADEL PWR a PT

pedal
odolné ni a zkratovani
o o opotfebe i

. rohusmi uhlik pro pl‘mos svafovaciho proudu do svaf, sfolu
Polohovndla PT jsou navic vybavena

v nabidce j ruzr?«m rozsa oﬁt‘.ek
centralni oﬁxy pro foukan fonnatmhgim
prgmml se svafovxL strojem pro s START

DOV PEDALU prmlou regulaci otacek
PROX!M[TY senzorpmkmtroiu;e&éotéékypmphéaulm
+ funkce E)VERUAP @3 e@nl) pro ukonéeni svaru

+ funkce DELAY pr
. DIGITALni ukaza!el naslavneynych hodnot

.« & 8

50060Hz  1x230V

0-110

470x400x350 420x440x340

A

17
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5. Vzduchova plazma

PEGAS 101 PLASMA

PEGAS 101 PLASMA

@ Plasmovy fezaci stroj

IGBT PFC invertor

maly rozméry, velky vykonem
tézka strojirenska vyroba
prumyslova vyroba

mozZnost pfipojeni na automat

-
t 88
2 R

] 2

P

PEGAS 101 PLASMA & (1) (¢

. & s = @

PEGAS 101 PLASMA je uréena pro kvalitni fezani materiall do
tloustky max. 40 mm uhlikaté oceli. Produktivni fezani uhlikaté
ocell je maZné do tloudtky 25 mm. Pfi niZ&ich narocich na kvalitu

fezu lze profiznout (oddélit) material tloustky az 50 mm.

@ Plasma cutting machine

= IGBT inverter

« small in dimensions, big in power
* Heavy industry

*  Automat interface on request

This inverter Pegas 101 Plasma cutting machine is possible productively to cut carbon steel up to 25 mm material
thickness, to cut up to 40 mm in a very good quality (but slower) and simply to separate material of 50 mm thickness.

Diky madlu je snadno pfenosny
Easy to carry with shoulder strap

Hodnota Fezaciho proudu
‘) Cutting current value

Kontrolka zapnuti - zelena LED

Power on indicator - Green LED

Kontrolka pfehfati - zluta LED

Over temperature indicator - Yellow LED
P A

Potenciometr

nastaveni fezaciho proudu
Cutting current regulator

Centralni konektor horaku
Cutting gun connector

Konektor CNC
CNC connector

Ps/aém PLASMA &07cc:

Manometr
Manometer

LED porucha dodavky vzdu-
chu nebo chyba stavu ho-
faku

Error LED cutting qun improper installa-
tion or low air pressure

LED horeni oblouku

Voltage pilot lamp

Prepinac CUT - rezim feza-
ni/AIR reZim nastaveni tla-
ku vzduchu/rezani dérova-

nych plechi
Switch for selection AIR/SET/perfora-
ted sheets

Zemnicl kabel
Earthing Cable

\




Jih&li

Max. efektivni proud I,
Rezad proud (DZ=100%) 1,
Rezaci proud (DZ=60%) I,
Rezaci proud (DZ=x%) I,
Max. produktivni fez uhl.oceli
Max, fez uhlikaté oceli

Kvalitni fez

Mant. vstupnd tlak vaduchu
Pracovni tiak

Spotieba vzduchu
Zapalovani oblouku
Regulace proudu

Tida izolace

< g

Normy

Rozmeéry (3 x d (s a bez regulatoru tlaku vaduchu) x v)

Hmotnost

chnicka data /

Uhlikata ocel
Nerez

Hiinik

Méd'

ENGLISH

Mains voltage

Cutting current range

Open-dicuit voltage Uy,

Mains protection

Max, effective current 1

Cutting current {DC=100%) I,

Cutting current (DC=80%) I,

Cutting current (DC=x%) L,

Max. productive cut. thickenss-carbon steel
Max. Cutting thickness - carbon steel

Carbon steel
Stainless steel
Aluminium

Copper

Quality cutting thickenss

Max. Input pressure
Working pressure
Air consumption
Arc ignition

Curent regulation
Insulation class
Protection
Standards

Jedn./Units

Dimensions {w x| {with and without Pressure regulator} x h)

Weight

ViHz

i§3didr»>>»>»><>

&8
= |

=
g

mm
kg

SCP120-6-60 Horak Plasma SCP 120 6m rucni / Torch Plasma SCP 120 6m 6 m

hand

Technicka data /
Technical data

Chlazeni { Cooling mathod
ZatiZeni | Rating

Rez - tl, { cutting thickness
ZatéZovatel / duty oyde
Plyn / gas

Tlak plynu [ gas prussure

priitak plynu / gas flow

Rizeni / pilot
wpalm.riini / ignition

Daofuk / post flow

* Standardni vybaveni hofaku

SCP 120

piynem / air
120 A
30-35mm
0%
Vaduch/N,

4.5-5.0 bar
65-75 psi

200 min
420 scfh

Elektroda to Tip

Back Striking
Without HF
G0 s

* Denotes torch package standard wear part set up

6

\ /I

7 889

10
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Pegas 101 plasma
3% 400/50-60
20 - 100
380
2@
8
100
100
100%=100
25
50
40
30
20
15
8,5
5,0
200
pnew-mechanic
continuous
3
P23s
EN 60974-1, EN 60974-10 cl, A
240 x 440 x 675
324

=i

17 16 19

- |

16 20 21

/b/




Rozsah dodavky

1)Virtualni svareci centrum- svarovaci trenazér

Soldamatic 2018

Nazev Pocet ks.
Soldamatic 2018 augmented trainingg standard- svafovaci trenazér pro 2ks
Metody MMA, MAG, WIG, vEetné pfisluSenstvi
Staviv s drzakem pro svary v polohach 2ks
Server pro pfipojeni ve virtualni tiidé 1ks
Ucitelsky PC Notebbok pro spravu virtualni tfidy 1ks

Cena za celou SeStavl .....ceeveereenccncneesccencensee 970.000,- K¢ + DPH.

2)Svarovaci synergicky INVERTOR (MIG/MAG)

, Picomig 355 Synergic TKG s pfisluSenstvim

Nazev Potet ks.
Zdroj Picomig 355 Synergic TKG 12ks
Vozik ON WAK xx5 12ks
Svafovaci hofak MB 36 3m 12ks
Redukéni ventil 12Is
Zem. Kabel 50gmm/d4m 12ks
Plynova hadice 2,0m 12ks

Cena za celou SeStaVH ...evveernvenrennsnessccnceeees. 3608.800,- K¢ + DPH.

3) Svarovaci INVERTOR TIG (AC/DC)
Tetrix 300 AC/DC Comfort 2.0 puls TM

A Nazev Poéet ks.
Zdroj Tetrix 300 AC/DC Comfort 2.0 puls 8P TM 12ks
Vozik Trolly 4- kolovy 12ks
Hoféak TIG 200 GRIP GD U/D HFL 4m (ovladani + kiiZe) 12ks
Dalkové ovladani RTG1 s kabelem 5m 12ks
Redukéni ventil 12ks
Zem. Kabel 35gmm/4m 12ks
Elektrodovy kabel 35gmm/4m 12ks
Plynova hadice 2,0m 12ks

Cena za celou SeStavl .....cccevvevevecrcnicnccncscccee 990.000,- K¢ + DPH.




4) Svarovaci polohovadlo

Rotaéni polohovadlo PT 101/C+¥izeni CB001

Nazev Pocet ks.
Otoény stal PT 101/C 12ks
12ks

[ Ridici jednotka CBOO1

Cena Za celou SeStAVU ...vveevercccersectosncscscesess 352.000,- KE + DPH.

5) Vzduchova plazma

PEGAS 101 PLASMA

Nazev Pocet ks

Plasma Pegas 101 2ks
Hofak SCP 120 6m 2ks

# Kabel zemnici 16mm?2 2Ks
Filtr vzduchovy 2ks
Dyza SCP 1220 700ks
Elektroda SCP 1230 700ks
Hubice SCP 1230 20ks
Rozdélovat vzduchu SCP 1207 20ks
Cena za Celom SEStAVU «cssssvosisssossosissassssssnasns 202.400,- K¢ + pPH.
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