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Podklady pro výběr zařízeni SŠ A.C. Boskovice

l
j

VIrtuálni svářecí centrum - svařovací
trenažér

typové označeni l výrobce

Soldamatic 2018/Seabery
vyplnit údaje'

Popis Ident jednotka Rozměr Nabízené ks

·DPH l 1 173 700

1,2!
bez
DPH 970 óDO

cena v CZK/h CZK

F\roveden1 začizenl ' metrické
Komunikace, štltkovánf. označení česky

ano
ano

PoZadavkY - provedeni:
Mobtlni varte zaiizeni
Sim uface metod svařwánl melodami MIG/MAG
(svařováni v ochmnné atmosféře a MMA (svaibváni
obalenou elektrodou)
Možnost výběru pNměru elekVrod
Nácvik ledn¢wrsNÝch i vicevrsNYch svárů
Komunikace v českém azyce
Zobrazeni vrrluálniho svařováni jak na tak vd
svařovacj helmě

Nácvik svárů v polohách: PA PB, PC, PO, PE, PF, PG
Kompmbilita s OS na PC s piiptavou na propQjenf s
pfoiektotem
Simulace zvuků při svalwánl
Možnost zálohováni a archwace dosaZených vYdedků
Aktualizace SVV
Základni proškoleni Qb5luhV pro 4 osoby
NávoďY v českém azyce

Napájem 23OV

Obecné vYkaye.ni zařízení

ano

ano
ano
ano
ano

ano

ano

ano
ano
ano
ano
ano
ano

ano

DcjkumentaCe v základním

-iivvk český
- hallcľ list

2x
- náv® k obsluze a údržbě zaNzenf + elektronická

verze
?ko(lšek

- prot)|ášen[ o shodě CE
- reviznl Zpŕáva elektrQ

ano
ano

ano
ne
ano
no

Standartnl přlslušenstvl

Ostatní

2árúká

Školení obS|uhy

SpecifikaCe a cena:

v základním
nrmMrnl ano

'24 méslců l "no
v základním

ano

Virtuálni svářecí centrum - svařovací trenažér Soldamatíc 2018lSeäberv 2 485 000 970 OOO

V: g \Vyw v

.Ž ., ..Ý , :2 .·Ů ".".as.
Vrancmká 21, 614 CD Bmo

IČO: 63477E% DIČ: CZ63477696

(D

Kopte - piiloha č 5 1_gmk048_171219m_016p3b1_oinv_ac_boskovice_zrm_yz_moder_stroLobrabeni_6varovna_irop (2)
_Svartren 1 /1

150515
31.01 2018 15:31
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typové označeni l výrobce s DPH l 051 248
Svatovacl synergicky invertor
(MIG/MAG) 'Picomig 355 Synergicl EWM 1,21

vyplnit údaje ::: 868 boo

· - . . "CENA CUKEM"Popis Ident Jednotka Rozmer Nabizene ks cena v cZK/k6 CZK

|Proveden1 zařIzeni metrické ano
Komunikace, štítkování, označení česky jano

Metoda MIG/MAG MMA ano
Slt'ové napětl V/Hz 3 x 400/50 ano
Rozsah svař. proudu -min- A 10 - 300 5-350
Svařovací proud (DC=100%) 12 - min. A 270 270A/4O"C
Svařovad proud (DC=60'%) 12 A 290 300N4O"C
Svařovací proud (DC=x%) 12 - min a 100%=30Ô
Počet requ| stupňů
Kryti IP 21 tP23
Norrny ČSN EN 60 974-1 ano
Rozměry (Š x d x v) compact mm 2981636/482mm

r
Příslušenstvf v kompletu:
- zemnici kabel cca 3m
- hořák cca 3m, vozík svářečky, redukční ventil,2m SÍt' kabel 3X64A - 4 kolik

Obecné vybavení zařízení

Dokumentace v základním

- jazyk český ano
- ballcl list ano

2x0
- návod k obsluze a údržbě zařízení + elektronická

verze ano
- orotokd zkoušek ne
- Droh|ášen( o shodě CE ano
- revizní zpráva elektro ne

Standartnl pŕlslušenstvf v základnlm
nmvMenl ano

Ostatní

Zíiruka 24 měsíců 36 méslců '

Školení obsluhy v základnlm
nrn\/edenl ano

Specifikace a cena:

Svařuvaci sYnerflickÝ INVERTOR Picomiq 355 Syne[RWEWM 12 l 72400 868 8ooj

WELDTECH Vl0&

0 =:µ=

Kopie - pHloha č 5 1_rjmk046_171219m_016p3b1_oinv_ac_boskovice zrm vz moder stroLobrabenLsvařovna irop (2) 150515
_MIGMAG ' " 1 /1 " 31.01 2018 12:28

|Proveden1 zařIzeni metrické
Komunikace, štítkování, označení česky

Metoda MIG/MAG MMA
Slt'ové napětl V/Hz 3 x 400/50
Rozsah svař. proudu -min- A 10 - 300
Svařovací proud (DC=100%) 12 - min. A 270
Svařovad proud (DC=60'%) 12 A 290
Svařovací proud (DC=x%) 12 - min a 100%=30Ô
Počet requ| stupňů
Kryti IP 21
No'rny ČSN EN 60 974-1
Rozměry (Š x d x v) compact mm

Dokumentace v základním

-jazyk český
- ballcl list

2x
- návod k obsluze a údržbě zařízení + elektronická

verze
- orotokd zkoušek
- Droh|ášen( o shodě CE
- revizní zpráva elektro



IP Podklady pro výběr zařízeni SŠ A.C Boskovice
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' ltypové označení lvýrobce s dph 1 197 9OO
l Svařovací INVERTOR TIG (AC/DC) Tetrix 300 AC/DC Comfort 2.0/EWM 1,2!

Dě2

DPH 990 (JOO

"CENATEIKEMPopis Ident Jednotka . Rozměr Nabízené ks cena v CZK/ks CZK

*cyvedenl zařlzenl
jKomunikace, šUlkovánľ, označení l

l

,Aetoda MMA/ TIG /W1G
Síťové napélj V/HZ 3 x 400/50
Rozsah sval proudu MMAI TIG A 10 - 250 "min.
Svařovací proud "AC7DC=10096 12 MMAI TIG A 170/ 170 Ímn.
Svaľovac( proud AC/DC·60%" 12 MMA/ TIG A 210 l 210 rnin.
Počet cequl, stupňů plynule
Kryú lP21
No'ň'Y ČSN EN 60 974-1
Rozměry š x d x v compact mm
Hmotnost compact kg

metrické ano
českv l ano j

ano
3 x 400/50 ano

10 - 250 "min. 5-300A
170/ 170 Ímn. 210A/4O"C

210 l 210 rnin. 260Al40°C
plynule ano

IP 21 fP23
ano
2101539 416mm
22,6kq

PříslušenstW v kompletu:
- zemnici kabel cca 2m
- hořák TIG cca 2 - 4 m
- drZák elektrod s kabelern cca 2m
- ventil ARG, vozlk svářečky, cca 2m slt'.kabel 3x64A - 4 kollk

Dálkové odádání pro reµlaci proudu s propojovacÍ kabel cca 3 m,

Obecné vybavení zařízení

0
Dpkumentace v základnlm

- jazyk českÝ
- ballcl list

- návod k obsluze a údržbě zařlzenl 2x
+ verze

- protokol zkoušek
- prohlášeni o shodě CE
- tevizní zpráva elektro

ano
ano

ano

ano

Standannl pľ(s(ušénsN(

Ostatní

|Záruka

Školeni obsluhV

Specifikace a cena:

Svařovací INVERTOR TIG Tetrix 300 AC1DC Comb

v základním
ano

^Lmgs~j 36 měsíců

vzákladnlm
ano

l l 12 82 500 990 ooq'

O

l
r

Kopie - pŕiloha č 5 1_rjmk046 171219m_016p3b1_oinv_ac_boskovice zrm_vz_moder stroLobrabeni svarovna_irop (2)
MMATIG " 1 /1"

_
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3101 2018 12:28



jP Podklady pro výběr zařizení SŠ A.C Boskovice

typové označeni l výrobce s DPH ťŠ6Ľ 920 "
Svařovací polohovadlo PT101C+C8001/ProArc 1,21

" . bez
vyplnit údajo dph 552 (JOO

. . . """ CENA CELKEM _"Popis Ident Jednotka Rozmer Nabízeně ks cena v czK/ks ŕ CZK

PKyvedenf zařízenl " metrické
Komunikace, štRkovánl, označení česky

Příkon 230V 50 Hz
Nosnost (horiz./vertik- -min. Kfl 30/15
Rozměry stolu-min. mm 200
Rychlost otáček stolu - min. ot/min 0,5 - 12 min
Zemněnl 200N100% {min
Otáčkv motoru
Náklcn - ruční " st 0-120
Svařovacf časovač sec 0-60
Čistá váha

ano
ano

ano
10Ó/60

320
0,4-12/min
200/100%

0-120
0-60

403

PřislušensM v kompletu:
Dálkové ovládání pro regulaci otáček
2m sÍt' kabel

Obecné vvbavení zařízeni

Dokumentace v základním
r)mYedf'nl

- jazyk český
- bailcl list

2x
- návod k obsluze a údržbě zařízenÍ " e|ektron|cká

veze
- orotokol zkoušek
- Droh|ášení o shodě CE
- revizní zpráva elek"ro

ano
ano

Standart!11 pHslušensM

Ostatní

Záruka

$kolen1 obsluhy

Specifikace a cena:

Svalbvact polohcwadb

ze ano
ne
ano
ne

v základnlm
nrc)\/mf'n[ ano

24 měsíců ano

v základnfm
'no

pT1mc"cB001~m 12 46 000 552 000

ág weldtech R0AG

Kopie - příloha č 5 1 _rjmk046_171219m_016p3b1_oinv_ac_boskovice zrm_vz moder st(oLobrabeni_svarovna_irop (2)
_POLOH " "1 /1

150515
31 01.2018 12:31
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Vzduchová plazma

Podklady pro výběr zařízeni SŠ A.C Boskovice 7

typové označení l výrobce

PEGAS 101 PLASMA

vyjMM údaje

Popis Ident jednotka Rozměr Nabízené ks

S DPH 244 904

1,21
bez
DPH 202 400

cena v CZK/ks CZK

Provedeni zařízení metrické
jKomunikace, štítkováni. označeni česky

ano
ano

Síťové napětí V 3 x 400
Rozsah řezacího proudu - min. A 20 - 80
Napětí naprázdno U20 V
jištěni max A 32
Max efektivní proud I1eft - min. A 20
Řezací proud "DZ=100% 12 - min. A 50
Řezací proud DZ=60% 12 - min A 75
Max produktivní řez uhl-oceli -min mm 20
Max řez uhllkaté oceli -min mm 25
Kvahtnl lez - min hodnota uhl. ocel mm
Nerez- min hodnota mm 20
Hliník- min, hodnota mm 15
Měď - min hodnota mm 10
Max vstupní tlak vzduchu bar 8
Pracovní tlak bar
Spotřeba vzduchu - max. )/min 300
Regulace proudu plynulá
Kryti -mm IP 21
Normy EN 60974-1
Rozměry š x d s a bez reAUlátoru tlaku vzduchu x v mm
Hmotnost kg

ano
2Q-100

380
32

27,8
1(10
100
25
SO
40
30
20
15
8,5

5
ZOČ)

ip23S
ano

240/44(U675
32 4

Pňslušenství v kompletu:
zemnlci kabel min 3m, min Srn sft'.kabel 3x32A - 4 kolík

- hořák min 5m, komplet spotřebního materiálu na 2000 hodin

Obecné vvbaveni zařízeni

v základnímDokumentace nrnvedm[
- iazyk český
- balkt lisf
- návod k obsluze a údržbě zařfzenl :elektron čká verze

- orotokol zkoušek
- íxohlášeni o CE
- revizn ppráva elektro

ano
ano

ano
ne

ano
ne

Standmm pHslušewM

Ostatní

Z·Mca

SNM obsfuhy

Specifikace a cena:

,8 Vzduchová plazma

v základním
rTn'/f'dm[ ano

?4 měsků l ano
v základním '

ano

PEGAS 101 PLASM l l 2 l 99 SOD l 199000

filtr vzduchový l l l 2 l 700 l 3400j

Vc7: , :: ::"
^" ' " · "7bVranoväá 21, 614 (K) Bmo

ČO: &3477W DIČ: CZ63477696
(Ď

Kopie - pfíloha č 5 1 _rjmk046_171219m_016p3b1_oinv_ac_boskovice_zrm_vz_moder_stroj_obrabeni svarovna_irop (2)
_PLAZMA 1 /1

150515
31.01 2018 13:59



. wäNčT>
AUTORIZOVANÝ PRODEJ A SERVIS
SVÁŘECÍ TECHNIKY EWM

WELDTECH V.O.S
Vranovská 21

614 00 Bmo
tel./fax. : 545210176

Příloha č. 1 - technická specifikace a tozsah dodávky

Střední Škola André Ciroena Boskovice, příspěvková organizace
Náměstí 9 května 2153/2a., 680 11 Boskovice
IČ 00056324, DIČ CZ 0056324

str.l/l3

Brno 3 1.01.2018

Pro zakázku : ,,Modernizace strojního vybavení dílen strojního obrábění a svařovny E-dodávky"
Část l- Technologie pro svařovnu

0 Technická specifikace

1. Virtuální svářecí centrum- svařovací trenažér

Virtuální svářecí centrum se skládá ze 2ks.Svařovacího trenažéru a přÍs|ušenstvi pro vytvořeni
Centra- virtuální třidy.Škola obdrží PC (notebook) obsahujÍcÍ teacher SOFTWARE v českém jazyce,
a server Soldamatic pro vytvoření virtuáInI třídy, anajyzační modul a E- SOLDAMATJC PLATFORMU
Ve virtuální třídě si výučujÍcÍ založí jednotlivé studenty a následně pomoci výukových bloků
může vytvořit výukový kurz pro jednotlivé studenty.(každý student má své přihlašovací údaje)
Všechny výsledky studentů , jak z teoretické části, tak z , se budou ve vjrtuální třídě výučujÍcÍmu
automaticky ukládat včetně výsledků. u praktické části bude uložen videozáznam svařování včetně
všech hodnotÍcÍch údajů.

Popis zařIzenI
Soldamatic 2018 - Trenažér svařování s rozšířenou (Augmenty) svařovací realitou

- podporované procesy svařování: Obalená elektroda (MMA), MIG/MAG (plný i trubičkový), tig
(WIG) AC/DC

- podporované svarové spoje (včetně dílů): trubka - trubka v-spoj, trubka - plech
přeplátovaný spoj, tupý spoj l koutový spoj, v-svarový spoj

- pozice dílů: horizontálnI, vertikální, nad hlavou
- svařovací pozice dle ISO 6947:2011: PA, PB PC, PD, PF/PG, PE
- software pro vytvoření virtuálnI třídy
-dálkový přistup pro údržbu a uprage systému v ceně zařízení
-software ve vÍce jazykových verzích včetně češtiny
-výukové moduly pro stavbu kurzů
- vizuální technologie - rozšířená (Augmenty) realita
- napájeni lx 230V
- hmotnost 13 kg
- displej min. 9" vestavěný v zařIzenI s rozlišením min. 1024x768
- možnost připojení externího zařízenI až do velikosti 65"
-helma- VGA Diplej 1280x800, hd lcd 5,6"
-Kabel pro MMA s motorem pro simulaci odtavování elektrody
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Soldamatic
augmented tra¶n1mg technology rorí welding

-"podpoŕované svařovací procesy EMand(MMAj MIGMN3 (plňý & trutMkový). WIG
trubka -trubka v-spoj (6" (153mm), trubka - příruba (6°

podporované svarové spoje (včetně dílů) (153mm), přeplátovaný spoj ,
tupý spej lkoutový v-svarový sp°j

Svařovací pozice
ANSI/AWS A3.0M/A3.0:2010
ISO 6947:2011

Pozice dílů

Volba napětí

Volba proudu

Volba polarity

Volba ochranného plynu
výběr proud nebo rychlost posuvu drátu

výběr typu proudu
ú0 výběr svařovacího materiálu

výběr typu elektrody

Výběr průměru obalené elektrody
výběr průměru drátu (plný drát)

Režim analýza

Režim nápovědy pro skolené osoby/studenty

Vizuálnľ Technologie

ZF, ZE 3F, 4E 1(3. 2G, 3·3, 413, FIG
PÁ, PĚl. PC, PC. CF/PG PE, PřVPj. H.-L045ii-LC·45

horizcmtainí, \'ertikálríi, plochý, 'í:ad hlaveu

ano (plýnulé}

tme, DC", 3C- & AC

Ano

ano
ano, CC nebo AC

Standard' eccl

Opce: CrNl, Al
Standard: Fazická, Miic\ň
Opic:e: Ceil- elektmjy

ano

mo

.ano

anů

Rošířená (Augmentyýedita

Napájení

Rozměry

Hmotnost (bez helmy )

, Hmotnost (s helmou, bez přídavného monitoru )0 Standardně dodávané přlslušenstvi

Procesor
Čip

RAM

Grafická karta

Pevný disk

Zvuk

Operační systém

Vehkosts d|sp|eje

Rozlišeni displeje

4ClC X 23C- X 4'm ~m (15,75 X 7,9 X 17,? in.)

'2 Kg

13 Kg
Standard: svaľovad hoTáWdMk etektrody (MAG, E-Hancž
WK3), svařowcí helma, 5 obrobků, WIG pKdavný materiál,
obalená eíe%roda, Router, zem. kabel, školicí sďware,
eSoldatnatic ptimp
volitelnél: pcaccvm stojan, kufr tíanspc'd

i pro leteckou ), SCMě'

Intel Core® j:' ultimate genet'al:ien

Intel® !1'?t Emress CNpsét

4GB DOr4-2133
1NVID1A GM206 arcMecture GS'U GeFcsce (3""fX
95n

Soi'd Skěe i 120 GB SSONOW ISATA2 2 5"
q

Reaftek® ALC887 8-Ghamei ! HtgS DeňnRicm Audio

Seabery ()peračríi sYstém Sekiamatic \/L?.4
v zařízeni, ůpce externí až E-S"

HO LCD 1024x768 XGA



Soldamatic
AUGMENTED TRAINING TECHNOLOGY FOR WELDING

')"

str.4/13

výstup pro externí monitor/projektor

RozlišenI obrazovky helmy

VGA

HD LCD 5.6'

VGA íji3pkžy vstup do 1280X800

Ultra-malé video zkresler:í

24-bít True Cok:t"

Kamera- rozlišení (X2)

Kamera-napájeni

Provozní teplota

Provozní vlhkost

Vzdálená údržba a aktualizace Upgrades

MASTER SOFTWARE: MINIMUM HARDWARE

Záruční doba

Školki software: minimáinl Hardware požadavky

752 X 48Ô a fps

5 V

O -45"€

10- 80%

ano
Windcws Vtsta 7/8/10 l Processor 32 bits (X8(3)

36 měsíců

2.2GHZ 3MB l RAM 2GB l (3íaphic 512MB DffectX

91JC kcmpatibel NVidia GeForce GT440 nebo vyšší

All Raděm HD5L'CO nebu vyšší l HDD i 25CMí3

Intel i:3 ultimate generation l 3-7

GHZ. l RAM 4 Gí3

3ň9

GE und FCC

iso 9®1 QuaMts- NMíag«nent System

ISO 14QC!1 UmwM- M3nagement Sysiom

Server Hardware

Speciální zákaznické požadavky - na zakázku

Standard

Certiňkáty společnosti/výrobce \

j



2. Svařovací synergický INVERTOR (MIG/MAG)

¶
str.5/13

Picomig 355 Synergic TKG

J

· Multiprocesní invertorový svařovací přístroj s jednoduchým synergickým jednokno¶íkovým ovládáním a
integrovaným pohonem posuvu drátu

· Standardní svařováni v ochranném plynu
· EWM forceArc - svařováni
· EWM rootArc - svařování
· Synergické charakteristiky pro ocel, CrNi a hliník
· Optimálni pro svařování plněnými dráty s vlastní ochranou
· Plynule nastavitelná dynamika svařovacího oblouku (účinek tlumivky)
· Ruční svařování obalenou elektrodou
· 2taktní/4taktni režim
· Intervalové svařování
· Nastavitelné předfuk plynu/dofuk plynu
· Úspora elektrické energie díky vysokému stupni účinnosti
· Svařováni WIG Liftarc
· Robustní skříň vhodná na staveniště
· Vysoce přesný, silný 4kladkový pohon posuvu drátu EWM eFeed k bezpečnému posuvu všech plných a

plněných drátů
· Vybaveno pro ocelový drát 1,0 mm
· Průměr cívky drátu až 300 mm/D300, 200 mm/D200 možný prostřednictvím adaptéru
· Jednoduchá změna polarity svařování bez použití nástrojů
· Kontrola zemního zkratu (ochrana PE)
· Vysoké tolerance sít'ového napětí, a tím neomezeně schopné pro generátorový provoz
· Chráněno proti stňkajIcí vodě ip23
· Přenosný, kompaktní
· připojeni na SIt' 3X400 V/16 A
· Možnost připojení dálkového ovladače a funkčního hořáku
· Přfvodnľ kabel 5 m
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MIG/MAG

5 A- 350 A

Picomig 355 Synergie TKG
WIG Ruční svařování elektrodou

Rozsah nastaveni
svařovacího proudu
Doba zapnutí za okolní
teploty
40 %
60 %
100 %
Napětí naprázdno
Sít'ová frekvence
SIt'ová pojistka (pomalá)
Sít'ové napětí (tolerance)
Max. připojovací výkon
Doporučený výkon
generátoru
cos cp

, í) Stupeň účinnosti
Hnací kladky
Rychlost drátu
Rozměry přistroje dxšxv
v mm
Hmotnost přístroje
Krytí
Třída izoface
přípojka svařovacího hořáku

Normy

5 A -350 A 5 A- 350 A

40 "C

350 A
300 A
270 A

40 °C

350 A
300 A
270 A
79 V

50 Hz /60 Hz
3x16A

3 X 400 V (-25 % - +20 %)
10,6 KVA

40 "C

350 A
300 A
270 A

13,9 KVA

18,8 KVA 14,3 KVA

0,99
88 °6

15 KVA

20,3 KVA

4
1 mimin - 20 m/min

636 X 298 X 482

34 kg
IP 23

F
Centrálni přípojka Euro

1EC 60 974-1; -5; -10 l Symbol S l Třída elektromagnetické kompatibility A

,0



3. SyařovacÍ INVERTOR TIG (AC/DC)

Tetrix 300 AC/DC Comfort 2.0 puls TM
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Modulární invertorový svařovací přístroj wig AC/DC, chlazen j plynem nebo vodou
Řízení Comfort 2.0, jednoduché ovládání prostřednictvím ClickWheel
Bez příplatku vybavené charakteristikami pro EWM activArc a EWM spotArc
Svařováni WIG s reprodukovatelným, elektronickým HF zapálením
Svařováni WlG-Liftarc bez VF
SpeciálnI metoda svařováni AC k jednoduchému spojování různě silných hliníkových pIechů, např. k navaření
plechu 1 mm na plech 10 mm
Nastavitelný Nar proudu AC, sinusový, lichoběžnIkový, obdélníkový proud
Nastavitelná frekvence střídavého proudu 30 Hz až 300 Hz
Nastavitelné vyvážení AC, vyvážení pulsování
Frekvenční automatika AC
Pulsní automatika WIG s automatickým zadáním potřebných parametrů impulzů
PulsovánNVIG v rozsahu Hz a KHZ až 15 KHZ
8 programovaných JOB (svařovacích úkolů):
2taktní/4taktnI režim
Snížený sekundární proud vyvolatelný přes tlačítko hořáku
Funkce bodového svařovánUstehováni (spotArdSpotmatic)
Spotmatic a spotArc v přímém přístupu
Nastavitelný náběh/doběh proudu
Spotmatic - úspora 50 % času při bodování
Nastavitelné předfuk plynu/dofuk plynu
Ruční svařování obalenou elektrodou
Automatické pulsování ručního svařování elektrodou s s automaticky předv.potřebnými parametry impulsů
Svařování elektrodami AC
|deá|ni pro svařováni kořene
Funkce Antistick
8 programovaných JOB (svařovacích úkolů)
Bezpečné svary ve svislé poloze shora dolů a zdola nahoru
Nastavitelný proud a doba horkého startu
Nastavitelné Arcforce
Bezpečné zapalování i u dlouhých svazků hadic
Velmi dobré chlazení hořáku, a tím úspora nákladů u opotřebitelných dílů hořáku díky výkonnému rotačnímu
čerpadlu a vodní nádrži 4 litry (chladicI modul cool41 U31)
Šetří proud díky vysokému stupni účinnosti a funkci standby
Vysoké tolerance síťového napětí, a tlm neomezeně schopné pro generátorový provoz
Možnost připojeni dálkového ovladače a funkčního hořáku
Lze volitelně propojit s LAN nebo WiFi, připraveno pro Xnet
Rozhraní PC pro software PC300.Net
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Tetrix 300 AC/DC Comfort 2.0 puls TM
WIG Ruční svařováni elektrodou

Rozsah nastaveni svařovacího 5 A - 300 A 5 A - 300 A
proudu
Doba zapnuti za okolní teploty 40 "C 40 °C
30 %
35 %
60 %
100 %
Napětí naprázdno
Sít'ová frekvence
Sit'ová pojistka (pomalá)
Sít'ové napětí (tolerance)
Max. připojovací výkon
Doporučený výkon generátoru

cos (p
Stupeň účinnosti
Rozměry přístroje DxŠxV v mm
Hmotnost přístroje

300A
300 A -
260A 260A
21OA 21OA

63 V
50 Hz /60 Hz

3x16A
3 X 400 V (-25 % - "20 %)

11,7 KVA
15,8 KVA

0,99
84 °6

539x210x415

Kryti
,Ó přípojka svařovacího hořáku

22 kg
IP 23

Decentralizované
Normy IEC 60 974-1; -10 l Symbol S l Třída elektromagnetické kompatibility A
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4. Svařovací polohovadlo

Rotační polohovadlo PT 10l/C+řízení CB001

omatizované polohovací systémy pro obvodové svary je kombinaci regulátoru a otočného válce s širokým výběrem komponentů konstruovaným za účelem
Kimá|ní flexibility automatického svařovacího procesu. Speciální schopnosti tohoto systému napomáhají dosaženi vysoké kvality obvodových svarů.

NR 66 a BY10-1

\

l
Pedál- standaidnÍ výbava

Q
0
Q
0
0
0
0
I

0
0
0
0
0

0
0

0

0

0

0
0
0
0
0

VLASTNOSTI A VYBAVEN) POLOHOVADEL PWR a PTŘädä PT · nosnost polohovadel 100 a 200 kg
· plynulá reguiace otáček

g'
.

· reverzní prepínač otáček
· dálkový nožní spínač- QN/OFF pedál

~ K ° veškeré součástky odolné opotřebeni a zkratováni
· odolná elektronika proti HF

\ · robustní uhlík pro přenos sva/ovaciho proudu do svař. stolu
° ' Polohovadla PT jsou navíc vybavena
· · " · v nabídce jsou typy s různými rozsahy otáček

· centrálni otvor pro foukáni formátovacího plynu
f , , " propojeni se svařovacím strojem pro společný st.art
, ' · moznostDOV PEDÁLU pŕo R|ynu|ou regulaci otáček· nastaveni času a rychlosú otaceni

· PROXIMITY senzor pro kontrolu jedné otáčky pro plně automa-
tizovaný svařovací proces

· funkce OVERLAP (tzv. přetaženi) pro ukončeni svaru
· Mnkce DELAY přo zpozděný start

Pedál- standardní výbava · DIGITÁLni ukazatel nastavených hodnot

i3HNICKÁ DATA
,lupni napětí 50160HZ
lgnost (horiz.lvert.) kg
úměr prac. desky mm
'chlost otáček rpm
ikbn °
sovač otáčeni/proximi t/ -
)změry (DxŠXV) mm
oudová zatižitelmst A
?verzni přepínač
!ntran{ oNor mm
notnost kg

PWR66
lx 230 V
100,'50

200
0.&6
0-110

PT101A/B'/C/D'-V PT201A/B'IC/D'-V
lx 230\' lx 230 V
100/60 200/130

320 320
A0.154/BQ.3&CO 4-12/00,5516

OJ20 0-120 s převodem
0-60 OSO

420x440x340 420x440x340
200-100% ,' 300-40%

PT101AJB'/C/D'-2 PT201NB'!C/D'-2 PT102AIB'/C PT202AIB'/C
lx 230 V lx 230V lx 230 V lx 230 V
100/60 2O0/130 100/60 200/130

320 320 320 320
A0.15-4/B0,3-WCO,L12/D0,5516 A0155, C0.4-15

0-120 0-12U s převodem 0-120 0-120 s převodem

470x400x350
prox nity senzor

420x440x340 420x440x340
200-100% ' 30(P40%

proximíty senzor
420x440x340 420x44Qx340

200-100% ,' 30140%
A A A A A A A

38,5 38.5 38 5 38.5 38,5 38 5
17 40,3 42.6 40,3 42,6 40,3 42,6

Sb -7



5. Vzduchová plazma
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PEGAS 101 PLASMA

PLASMA aHa/n

PEGAS 101 PLASMA

"' 0

€) plasmový řezací stroj
.

· 1GBT PFC invertor µ '
· malý rozměry, velký výkonem 1\'
· těžká strojírenská výroba
· průmyslová výroba
" možnost připojeni na automat
PEGAS 101 PLASMA je určena pro kvalitní řezáni materiálů do
tloušt'ky max. 40 mm uhlíkaté oceli. Produktivní řezáni uhlíkaté
oceli je možné do tloušťky 25 mm. Při nižších nárocích na kvalitu
řezu lze proříznout (oddělit) materiál tloušťky až 50 mm.

Cil Plasma cutting machine

· IGBT inverter
· small in dimensions, big in power
· Heavy industry
· Automat interface on request

This inverter Pegas 101 Plasma cutting machine is possible productively to cut carbon steel up to 25 mm material
thickness, to cut up to 40 mm in a very good quality (but slower) and simply to separate material of 50 mm thickness.

Díky madlu je snadno přenosný
Easy to carry with shoulder strap

Hodnota řezacího proudu
.J Cutting current value

Kontrolka zapnuti - zelená LED
Fbwer on indicator - Green LED

Kontrolka přehřátí - žlutá LED
Over temperature indicabor - Yellow LED

Potenciometr
nastaveni řezacího proudu

Cutting current regulator

Centrální konektor hořáku
Cutting gun connector

Konektor CNC
CNC connector

Manometr
Manometer

LED porucha dodávky vzdu-
chu nebo chyba stavu ho-
řáku
Error LED cutting gun improper installa-
tion or low air přessure

LED hořeni oblouku
Voit@é pilot lamp

Přepínač CUT - režim řezá-
ni/AIR režim nastavení tla-
ku vzduchu/řezáni děrova-
ných plechů
Switch Or selection AIR/SET/perfora-
teď sheets

Zemnicí kabel
Earthing Cable



._

echnická data l

Y.2'ové napětí
:Roasah řezacího proudu
'Napětj' naprázdno U,.,

jiŠtěni.
Max. efektívni proud I,,gř
Řezací proud (DZ=100%) l,

Řezací proud (DZ=60%) l,
Řezací proud (DZ=X%) [,

Max. produktivni řez uhl.oceli

Max. řez uhlíkaté oceli

Uhlikútá ocel

Kvalitní řez Nerez
Hliník

Měď
Max. vstupní tlak vzduchu

Pracovni tlak
Spotřeba vzduchu

Zapalováni oblouku .

Regulace proudu
Třída izolace
" Ô

Normy'
Rozměry (Š x d (s a bez regulátoru tlaku vzduchu) x V)

Hmotnost

!'"
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ENGLISH
Mains vmge
CuWng current range
Open-circuit vdtage
Mains pmtectbn
Max. effective current L,
Cutting current (DC=100%) I,
Cutting current (DC=60%) l,
CLMing current (DC=x%) l,
Max. pmductive cut. thickenss-carbon steel
Max: Cutting thickness - carbon steel

Carbon steel
Stainless steel

Quality cutúng thickenss
AluMnIum
Coppe'

Max. Input pmsure
Working presswe
Air consumption
Arc ignition
Curent regulation
Insulation class
Protection
Standards
Dimensions (w x l (with and without Pressure regulator) x h)
Weight

Jedn./Units
V/Hz

A
V
A
A
A
A
A

mm
mm
mm
mm
mm
nm
bar
bar

Umiň

mm
kg

Pegas 101 plasma
3 X 400/50-60

20- IljO
380
32 (to
27,8
100
100

100%=100
25
50
q0
30
20
15
8,5
5,0
200

pneu-mechanic
con6nuous

F
IP 23 S

EN 60974-1, EN 60974-10 d. A
240 X 440 X 675

32,4

SCP120-6-60 Hořák Plasma SCP 120 6m ruČní l Torch Plasma SCP 120 6m 6 m
hand

Technická data l SCP L20
Technical data , 00

Chlazeni l Coo mg method p,ynem air l

_
'""""' "':' "": l" r ' 1 l 1// )\ l l"
Řez - d, l cutting thickness 30-35mm l

l

Zatěžovatel l duty cycle 60% ' la

Plyn /gas Vzduch/N, ! O b l
Tlak plynu l gas pressure 4.5-5.0 bar ' '"" ~—"" 2 lA65-75 pst l

f.'00 l/min - 4 5 6 7 8 9 10 12 15 14 17 18 19ptátok plynu l gas flow 420 scfh ůg"' l
P

Řízeni l pilot Elektroda to Tip íj'\·,,,

ĹbjpatováRÍ l iqnition Back SttIkmg ' ' m .w|thQUt HF
Dofuk l post flow 90 s " 3

, ! ,l

Ť ai,f" j"' ) j, ,y

,6 ,7* Standardní vybaveni hořáku

)
.I

r'* Denotes torch package standard wear part set up ·

l:



Rozsah dodávky

1)Virtuá|ní svářecí centrum- svařovací trenažér

r
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Soldamatic 2018
Název Počet ks.

Soldamatic 2018 augmented trainingg standard- svařovací trenažér pro 2ks
Metody MMA, MAG, WIG, včetně přislušenstvi
Staviv s držákem pro svary v po|ohách 2ks
Server pro připojeni ve virtuálni třídě Iks
UčHelskY PC Notebbok pro správu virtuálni třídy Iks

Cena za celou sestavu ................................. 970.000,- KČ + dph.

2)Svařovaci sYnergický INVERTOR (MIG/MAG)

,; Picomig 355 Synergic TKG s přísluŠenstvím
Název Počet ks.

zdroj Picomig 355 Synergic TKG 12ks
Vozík ON WAK xX5 12ks
Svařovací hořák MB 36 3m 12ks
Redukční ventil 12IS
Zem. Kabel 50qmm/4m 12ks
Plynová hadice 2,0m 12ks

Cena za celou sestavu ................................. 868.800,- KČ + dph.

3) Svařovací INVERTOR TIG (AC/DC)

Tetrix 300 ACLDC Comfort 2.0 puls TM
Název Počet ks.

zdroj Tetrix 300 AC/DC Comfort 2.0 puis BP TM 12ks
Vozík Trolly 4- kolový 12ks
Hořák TIG 200 GRIP GO U/D HFL 4m ovládáni + kůže 12ks
Dálkové ovládáni RTG1 s kabelem 5m 12ks
Redukční ventil 12ks
Zem. Kabel 35gmm/4m 12ks
Elektrodový kabel 35qmm/4m 12ks
Plynová hadice 2,0m 12ks

Cena za celou sestavu ................................. 990.000,- KČ + dph.



4) Svařovací polohovadlo

Rotační polohovadlo PT 101/C+řízení CB001

m
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Název Počet ks.
I otočný stůl PT 101/C 12ks

ŔídicÍ jednotka CB001 12ks

Cena za celou sestavu ................................. 552.000,- KČ + dph.

5) Vzduchová plazma

PEGAS 101 PLASMA
Název Počet ks.

Plasma Pegas 101 2ks
Hořák SCP 120 6m 2ks
Kabel zemnÍcÍ 16mm2 2ks
Filtr vzduchový 2ks
Dýza scp 1220 700ks
Elektroda SCP 1230 700ks
Hubice SCP 1230 20ks
Rozdělovač vzduchu SCP 1207 20ks

Cena za celou sestavu ................................. 202.400,- KČ + dph.

D


