Vyroba a predaj €ENC obabacich
strojov a prisiusenstva

Py SLOVTOS, spol. s r. o.
hdl 941 34 Jasovd, SLOVAKIA

€NE obrabacie stroje vhodné na vyuku
od jedného dodavatel’'a

Pre vyuku programovania CNC obrabacich strojov je potrebné osvoijit si aj pracu na takychto strojoch
v praxi. Preto Vam chceme pontknut' pomoc pri vybaveni Vadej Skoly s modernymi, cenovo
dostupnymi CNC obracimi strojmi vyrobenymi na Slovensku, aby $tudenti zviadii CNC technolégie od
zakladu aZ po zavere&nu skusku. Ponukame Vam vybavenie Vasej uéebne kompletnou technolégiou
aj s naradim, predlZent zaruénd dobu, korektny servis a mnoho dal$ich vyhod.

FEM 16 €NE - Mx
- riadiaci systém Mikroprog

FEM 16 CNC - NCY

- riadiaci systém NCT
(FANUC kompatibilita)

- automaticka vymena nastroja

- krokové motory (6. miestny zasobnik)
- 4. riadena os - 4, riadena os
L]
SN As Saa FES 28 - LV/ENE

- automaticka vymena nastrojov

- linearne vedenie os Z
- automaticka vymea nastroja

(10.miestny zasobnik)
- rozmery stola 700x250 (10.miestny zésobnik)
- posuvy (XxYxZ) 450x250x320 - Tazmery Siows 708l
<k viodaink ce - posuvy (XxYxZ) 500x280x320
' - 4. riadena os
S 280 €ENC

SL 160 €ENE - univerzalny sustruh

- linearny sdstruh - MULTIFIX nastrojova hlava

- MULTIFIX - SAUTER revolverova hlava

- SAUTER revolverova hlava - statické nastroje

- pneumatické upinanie

- pohafiané nastroje
- pneumatické upinanie
- konik




ip

Podkiady pro vybér zafizeni

SS A.C. Boskovice

typové oznateni / vyrobce s DPH
Soustruh s vodorovnym BNC 446 / Slovtos /
lozem CNC Microcut 1,21
vypinit Gdaje DPH 1 248 852
CENA CELRKEM |
Popis Ident Jednotka Rozmér Nabizené cena v CZK/ks ez
Provedeni zafizeni metrické metrické
Komunikace, Stitkovani, oznaceni Cesky cesky|
[Ridici systém -dialog v CZ [ NCT 204-DIALOG CZ | ]I} NCT 204 |
oot foah. = 5 =
X y prumér nad suport mm 170 240
\Vzdalenost hrott mm 750 760)
Vy&ka hroti nad loZzem mm 150 150
Max. prim v lotovaru mm 40 40
Hlavni vieteno: Bk
Ukonéeni vietena A5
Vrtani vietena min. mm 42 52}
|Max. otacky vietena na |. pfevodovém stupni min ! 600
|Max. otatky vietena na Il. pfevodovém stupni min "' 3000 . 3000|
[Upinani ruéni min. _mm 160* 160
in. h - pohon vietena :
[Vykon elektromotoru hlavniho pohonu kW 7 | 7]
5 ho
| Osa X |
Rychloposuv pfiéného suportu min. mm.min "’ 3000 12000
|Pracovni zdvih min. mm 165 250
| OsaZ
Rychloposuv podeéiného suportu min. mm.min 10000 12000
P i zdvih min. mm 600 900
ci nastrojovy drzak Hu%
Max. pafez noZe - min. mm 25x25 25x25
Automatické nastrojové systémy
Axialni revolverova hlava bez pohonu rotaénich
néastroil BTP 50
[Pocet nastroiovych pozic min. 8 §
Pri IN in mm 20 20
[Max. prifez noze - min. mm 20x16 20 x 20|
pfiloha &. 5.2_rjmk046_171219m_016p3b2_oinv_ac_boskovice_zrm_vz_moder_stroj_obrabeni_svarovna_irop 150515

_Soustruh hrotovy CNC
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Podklady pro vybér zafizeni

8S A.C. Boskovice

typové oznadeni / vyrobce s DPH
Soustruh s vodorovnym BNC 446 / Slovtos /
lozem CNC Microcut 1,21
S bez
vyplnit Gdaje DPH 1248 852
|
Vnitfni k tové objimky MORSE 4 Morse 4
Pri jimky mm 60 65
| Zdvih pinoly konik( mm 120 1“]
Ovladan ruéni ruéni
_gm‘a mm 1900 1850]
| Sifka mm 2000 1560
Délka s misou mm 2600 2250
kq 2100
[Povrchové tprava [ v zakiadnim provedeni | [ &no|
Osvétleni stroje v zékladnim provedeni =
Centralni mazani v zakladnim provedeni
i ano
Chiazeni nastroji v zékladnim provedeni o
Obecné n
Dokumentace v zakladnim provedeni .
| - jazyk Cesky &no|
- balici list ano
- névod k obsluze a udrzbé zafizeni (mechanika, elekiro, systém) 'fxmm e ano
- protokol presnost ano
| - prohladeni o shodé CE ano|
- revizni zprava elekiro ano|
Standartni pfislusenstvi v zakladnim provedeni éno|
pfiloha &. 5.2_rjmk046_171218m_016p3b2_oinv_ac_boskovice_zrm_vz_moder_stroj_obrabeni_svarovna_irop 150515
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ip Podklady pro vybér zafizeni 8§ A.C. Boskovice
typové oznaéeni / vyrobce
Soustruh s vodorovnym BNC 446 / Slovtos /
lozem CNC Microcut < 1,21
vyplnit idaje DPH 1248 852
Ostatni
(zaruka [ [ [ 24 mésic ] [ ano|
Skoleni_obsluhy -véetné $koleni na RS
| v roz§ifeném provedeni ‘n‘J
Specifikace a cena:

1176 940] | 1176 940|

Provedeni obsahuije:
Rididci systém

Digitalni fizeni, integrované bezpetnostni
funkce pro ¢lovéka a stroj, moznost dilenského

proaramovani
Nastrojovy systém
nozova hlava MULTIFIX
drzaky nozi MULTIFIX
Vietenik a vieteno
hlavni pohon min. 7 kW

automatické fazeni pfevodovych stupil

vrtani vietena min. 42 mm
s krytem pro skli¢idlo

Konik

ruéne ovladany konik

Ostatni technické parametry -
vzdalenost hrotli min. 750mm
provozni napéti 3x400/50 Hz
provedeni CE

zadavani vstupnic a vystupnich hodnot v

metrickvch/palcovyeh iednotkach
kompletni chlazeni nastrojl

misa na tfisky
automatické mazani
krytovani

pfiloha &. 5.2_rjmk046_171219m_016p3b2_oinv_ac_boskovice_zrm_vz_moder_stroj_obrabeni_svarovna_irop
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ip FUURIGUY IV VYLD La st

typové oznaceni / vyrobce s DPH [i51i11ia]

Soustruh s vodorovnym BNC 446 / Slovtos /

lozem CNC Microcut 1,21

< bez
bt DPH 1248 852

| - softwarovér pro cyklové programovani | | | | | wner] | 1 | | 3065 | 3 065
Zvlastni prislusenstvi

3 éelistové sklic¢idlo s pfirubou pr. (160*) &no| 1 3829 3829
4 &elistové skligidlo s pfirubou pr.(160*) &no| 1 4238 4238
Opérka pevna min. 10-115 mm s kluznymi nie

vioZkami 1 7 200 7 200
Opérka pohyblivda min. 10-115mm s kluznymi nie

vioZzkami 1 7 185 7 185)
Valiva viozka pro pevnou opérku 3ks nie| 1 280 280
Valiva vioZka pro pohyblivou opérku 2ks nie| 1 275 275
Oto&ny hrot MK3| 1 2320 2320
|Pevny hrot MKS5| 1 6528 6528
Drzaky pro hlavu MULTIFIX &no 4 4198 16 792
Drzéky pro hlavu VDI ano 8 2 525| 20 200

pliloha & 5.2_rimk046_171219m_016p3b2_oinv_ac_boskovice_zrm_vz_moder_stroj_obrabeni_svarovna_irop 150515
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Mobil: +421/905 425 075
Mailto: slovtos@slovtos.sk, pilcz@slovtos.sk, http:/iwww.slovtos.sk

.l
SLOVTOS, spol. s r.0., 941 34 Jasova, Slovenska republika, Tel: +421/35/6407 885, Tel.: +421/35/6477 245, %
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BNC-446

CNC SUSTRUH S VODOROVNOU LOZ0U

Liatinové 162ko a suportovy systém

Kalené a brisené ploché vedenie a TURCITE klzna plocha
Remeriom priamo hnané hlavné vreteno

Ruéne alebo strojom ovladané skluéovadio

Rychla vymena noZov, pevna alebo pohariana revolverova hlava
Ruéne alebo strojovo oviadany konik

CNC ovladanie s NCT 204/15" dotykovou obrazovkou

Brzdenie hlavného vretena brzdnym odporom

Zaruka 3 roky na riadiaci systém NCT 204 a vSetky elektrické prvky stroja
Zaruka 2 roky na mechaniku stroja

CE prehlasenie o zhode



BNC

-446

Najvacsi otocny priemer nad I6Zkom:

mm 446
Najvacsi ototny priemer nad suportom: mm 546
Najvacsi otogny priemer nad prie€nym suportom: mm 240
Vzdialenost hrotov: mm 760
Doporugeny priemer skluéovadia:

_

 Druhy vedenia: kizné vedenie
Zdvih X: mm 250
Zdvih Z: mm | 760
Rychlost rychloposuvu osi X / Z: m/min 15
Max. otéeky: ot/min | 3000
Rozmer Cela hlavného vretena: B A2-5
Priemer otvoru hlavného vretena: mm 52
Pohon; - Remen
Potet rozsahov: - 1

Chladenie:

Staly vykon:

| Chladenie: ‘

Vymena nastrojov:

Priemer / zdvih puzdra: 165/ 65
Ovladanie puzdra / tela konika: - Ruéné
Rozmer vnutorného kuZela:

Rué&ny rychle vymenny drZiak noZov / revolverové hlava

Potet nastrojovych miest (vol.):

Nastroje: Taiwan / VDI30
Zakladna plocha x vy$ka: 2230 x 1560 x 1790
Netto hmotnost stroja: kg 2100

ové § s
Strojova lampa mﬂ NCT simulator
NCT 201 riadiaci systém s 15" dotykovou Strojové oviadanie skfutovadla Vzdialeny pristup
ROV b Satiaio Dodévka stroja, nakladanie
s ymenou + 3
Rl kolaaka saiiovend ok ol manipuléciaTechnologia obrobku
do oviddacieho panela Strojové oviadanie konika Skolenia a kurzy (NCT Akadémia)
1+1 denné zaskolenie
Davkovaé s vytahovanim, vedenim alebo
In&talacia a uvedenie do prevadzky dévkovanim ty&l
SLOVTOS-NCT zékaznicke sluZby Chladenie cez nastroj
SLOVTOS-NCT servisné sluzby Tlak chladiacej kvapaliny regulovany
SLOVTOS-NCT telefonicka technologicka SR
pomoc Vzduchové chladenie cez nastroj
Odséavanie par

Zvyseny moment hlavného vretena e
s pohonom na strane motora 19" monitor s dotykovou obrazovkou
Automatické ovlddanie revolverovej hlavy VonkajSie rutné koliesko
Servo revolverova hlava so stojacou MyNCT grafické programovanie
Zvatseny rozmer skluovadla

Mobil: +421/905 425 075

’-;
o
\®)

Trojfarebné indikagné svetlo poruchy

Mailto: slovtos@slovtos.sk, pilcz@slovtos.sk, http://www.slovtos.sk

SLOVTOS, spol. s r.o., 941 34 Jasova, Slovenska republika, Tel: +421/35/6407 885, Tel.: +421/35/6477 245,



ip Podklady pro vybér zafizeni SS A.C. Boskovice

typové oznateni / vyrobce e

SFM 760 CNC e
Frézka vertikalni CNC ShopFloor MILL vypinit Gdaje g;zﬂ AL
Popis Ident Jednotka Rozmér || Nabizens || ws | |cenavcaxsis I_mr;m"_

Stroj se souvisle fizenymi osami je urlen pro

siroky rozsah frézovacich, vrtacich, vyvrtavacich a MANFORD MACHINERY CO.,
zévitovacich operaci na skfifiovych a plochych LTD NCT/
obrobeich. Svisle fizenou soufadnici tvofi pinola s SLOVTOS

ninFanim ufatenam n nizkd hmnotnneti

Posuvy ve 3 fizenych osach jsou realizovany
samostatnvmi servomotory

Provedeni zafizen| metrické metrické
Komunikace, Stitkovani, oznateni Cesky Cesky
[Ridici systém | | | 11 NCT 204]
Stal
[Vnéisi rozmeéry pracovniho stolu -min. hodnota |
|8itka mm 300 305
délka mm 1200 270
inaci - mi
ks 3
&ifka mm 14 1
rozteé mm 80 102)
Maximaini pfipustné zatiZeni stolu - min. hodnota
|_(obrobek+upinat, jiné zafizeni) kg 350 L 300|
Pracovni ihy -min.
(X9 v mm 750 760]
(Y ficny mm 350 400
(Z) svisly mm 150 400
Posuvy - min. ;
- ruénl - ruéni
- strojni
.0 I_pobel stupnu - plynule o
[ iy 9y rozsah mm/min 5,0 - 3000 1-10000
Rychloposuv - min.
R ) velikost mm/min 7 000 12 000
Z velikost mm/min 5000 10 000
Vieteno - min.hodnota =
| - proveden| vertikaini vertikaini
- in 1S040
ptiloha &. 6.2_imk046_171219m_016p3b2_oinv_ac_boskovice_zrm_vz_moder_stroj_obrabeni_svarovna_irop 150615

_Frézka vertikaini CNC 174 30.1.2018 8:08



ip FOariady pio vyDer Zaniem
Popis Ident Jednotka Rozmér Nabizené cena v CZK/ks l CZK |
- otacky | |
|plynule ot./min 50 - 6000 8 000|
- ity vykon hl. -min, kW 5 5
- vzdalenost ¢ela vietena od upinaci plochy stolu
ik mm 150 - 500 102-502
Obecné parametry zafizeni
- napéto va 3x400V/50Hz 3x400V/50Hz
| Hmotnost stroje cca kg 2500
VySka stroje - max. cca mm 2750 2390
[Zastavéna plocha -max. cca mm 3700 x 2900 2510 x2170
1 v zakladnim
Povrchova Uprava provedeni | | ano
- Inimi olejivzdornymi laky ano
- kombinace ano|
Osvétleni stroje v zékladnim
provedeni | ano
v zékladnim
Centréinl mazéni provedeni | ano
Chlazeni nastrojd v zakladnim
provedeni | ano

ptiloha & 6.2_rjmk046_171219m_016p3b2_oinv_ac_boskovice, _zrm_vz_moder_stroj_obrabeni_svarovna_irop
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FUURIaUY ML Yyuo Lalicoin

Jednotka

Rozmér Nabizené

cena v CZK/ks

R | R T e

| - jazyk

- balici list

- navod k obsluze a (drZbé zafizenl

|(mechanika, elektro, systém)

| - protokol pfesnosti_

[~ prohiagent o shod CE

| - revizni zprava elekiro

Standartni pfislusenstvi

v zékladnim
provedeni |

s | lshls skl

Balenl

v zéakladnim

provedeni

E

v rozsifeném I

Specifikace a cena:

W

|Frézka vertikalni CNC SFM 760 CNC

- metrické provedeni,

Rididci systém

Digitaini fizeni , integrované bezpe&nostni funkce
pro &loveka a stroj, moZnost dilenského
proaramovani. volné oroaramovani. hlidani kolizi

- pneumatické upinani

- kryt a osvétieni pracovniho prostoru

Kyt pracovniho prostoru zvétSeny

NC délicka

48 250

Upinaci deska prom. 250mm ___

2 476

Tricelistové skli¢idio 200mm s pfirubou

3829

Pevny kolik

8 940

48 000

G G B B Gl Bl

47 230

pfiloha & 5.2_rjmk046_171218m_016p3b2_oinv_ac_boskovice_zrm_vz_moder_stroj_obrabeni_sva rovna_irop
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i Podkiady pro vyber zafizeni SS A.C. Boskovice

Popis Ident Jednotka Rozmér Nabizené kS | | cenavczk/ks czZK l

Komunikaéni sada TNC-PC 1 D i

|PruZné ustavovaci podloZky prisludenstvo 6 i] [i]}

[upinaci nastavec | | | 1 11 & I} 430] | 1720|

ini svérak pevny 125 1 6216 6216

ni svérak ototny 125 1 620 1620

strojni svérak ototny a sklopny 125 1 9 480 9480

strojni svérak samostiedici 125 1 7935 7935

[Uveden( do provozu, véetné dopravy | | | 1 I Vi 0] | 1]
pfiloha &. 5.2_rjmk046_171219m_016p3b2_oinv_ac_boskovice_zrm_vz_moder_stroj_obrabeni_svarovna_irop 150516
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Specification ViVi7 60 VM1000

NMil000

GNG TOOL ROOM
MILLING CENTER

N\ ASIMPLE ENTRY TO CNC MACHINING

Lubrication pump A 100L [Full guarding] | 130L (Full din

e Kgfc% _ [Full guar _'gxgl,d {Full guarding)
Powerrcqulremem I TR o

_Machine dimension (LxW x H) | N 2450 x 2168 x 2386 mm / 1610 x 2000 x 2386 mm s,
_Machine weight (Approx | _______2500kgs | 2700 Kgs

'CNC control system o (1 Manford E60

w:mmrmu«mﬂmww Dlmu

VM760

VM1000 . IR

LWOESIGN 884422755792 2013 03 500

MANFORD MACHINERY CO., LTD.

No 18, Hsin Jen Rd Sec 1, Taiping. Taichung 411, Tawan. \

Tel +886-4-22754899 Fax +886-4-22758737 Vv ANFORD
E-mail, manford@mantord com tw g //www. manford com tw




ip Podklady pro vyber zafizeni
typové oznadeni / vyrobce 1,21
. i FCM16/Slovtos P bez
i Init Gd
Frézka lozova mini CNC AT vyplnit Gdaje s 809 316
[ CENATELREM |
Popis Ident Jednotka Rozmér Nabizené cena v CZK/ks CZK
Frézky s posuvnym vfetenikem jsou vhodné
pfedevsim k vyrobé pfesnych a tvarové sloZitych
soutasti mensich rozmérl, napliklad k vyrobé
vstiikovacich forem, modeld, hloubicich elektrod z
médi, & grafitu. FCM 16+NCT 204
Provedeni zaFizenl metrické metrické
Komunikace, $titkovini, oznateni Zesky|
|Ridict systém | | NCT 204
Stiil-min. hodnota
Yngjéf rozméry pracovnfho stolu
sffka mm 150 160
délka mm 400 450
Upinaci drazky
potet ks 2 2
§(Fka mm 12 12H7|
rozted mm 50 50
(obrobek+upinat, jiné zafizen() kg 30 | 30|
X% élny mm 300 300
(.Y") phitny mm 150 160
(.27 svisly mm 300 300
Posuvy
- ruéni dno,
- strojni 4no
(X7 Y .27 potet stupit 1
B o v | rozsah mm/min 50 - 5000 50 - 5000
|Bychloposuy :
X velikost mm/min 5000 12 000
£L vellkost mm/min 5000 10 000
Vieteno-min, hodnota
- proveden( vertiklni vertikilni|
- velikost upinaciho kuZele 150 30 150 30|
- otétky potet stupiid . 1]

pfiloha &. 5.2_rjimk046_171219m_016p3b2_oinv_ac_boskovice_zrm_vz_moder_stroj_obrabeni_svarovna_irop

_Frézka lozova CNC vyukova

SS A C. Boskovice
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pfiloha €. 5.2_rjmk046_171219m_016p3b2_oinv_ac_boskovice_zrm_vz_moder_stroj_obrabeni_svarovna_irop

_Frézka lozova CNC vyukové

2/4

Popis Ident Jednotka Rozmér Nabizené cena v CZK/ks CZK |

ynule ot /min 50-3000 sn-aaoa|
- jmenovity vikon hl. motoru - min. kw 1 z,zl
v piikon stroje kVA d
tovi soustava 3x400V/50Hz 3Ix400V/50Hz
Hmotnost stroj cca h! 500
max. mm 2600 1800
max. mm 2600x2400 1300 x 820

Povrchovi iprava i)
provedenf | ano

Osvitlen( stroj v zékladnim
provedeni | dno

C Aln 4nf v zikladnim
provedeni | ano

Chlazeni ndstrojd vaikiadubn
| dno

S$ A.C. Boskovice

150515
30.1.2018 8:21



jp Podkiady pro vybér zafizeni 8S A.C. Boskovice
Popis ident Rozmér Nabizené KS cena v CZK/ks | cZK |
Obecné vybaveni zafizeni
v zikladnim
Dokumentace provedeni | sno
T esky
- balic list 4no
2x
- navod k obsluze a tidrEbé zatizen( + elektronicka
(mechanika, elektro, systém) verze éno
- protokol plesnosti 4no
- prohléSeni o shod® CE dno
- revizni zprva elektro dno
v zikladnim
Standartn{ pFislusenstvi provedeni | | o)
v z&kladnim '
Ostatni
[Zdruka [ [ [ 2amesica | | anol
R | v zékladnim ]
¢ | éno
Specifikace a cena:
[Frézka lozova mini CNC [Fcmi6/Slovtos, spol.sre. | | | 11 1 ][  702840| | 702 840]
- metrické provedent,
- s Hdlcim systémem NCT 204
Ruéni ovlddani v zikl. cene 1 0 0
Otony stil 1S 160 CNC 1 47 480 47 480
Universilni sklitidlo d 125 1 3190 3 190
Konfk V=95 1 7 140 7 140
Osvétlenl pracovniho prostoru v zikl. cene 1 0 0
Chlazeni ndstroje v zdkl. cene 1 0 0
Dotykova sonda vietné upinaciho kuzele TS 260 Heidenhein| | 1 59 860 59 860
Upinaci Eroub pro kuZel 1SO Vyrobok Slovtos 10 2295 22 950
Vrtatkové skiftidlo 10/1SO B16-DIN 238 1 760 760
Klestinovy upinaé (1-16 mm) ER 16 1 1750 1750
K1t pro kleStinovy upinal kli& ER16 1 366 366
Sada upinacich prvké (upinky, podpéry Srouby) 11-ASS-M10 1 1245] 1245

pfiloha & 5.2_rjmk046_171218m_016p3b2_oinv_ac_boskovice_zrm_vz_moder_stroj_obrabeni_svarovna_irop

_Frézka lozova CNC vyukova
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P Fodklagy pro vyber zafnzenl
[ CENATELREM |

Popis Ident Jednotka Rozmér Nabizené KS | |cenavczi/ks
|sonda pro odméFovani nastroji na frézce TT160 Heldenhein 1 40200 40 200
|Ridici systém CNC (instalace) 1 vzakl. cenel 1 0 0
|Uvedeni do provozu, vietné dopravy | | | 1] vzikl.cene] | 1 | | o] | il

pfiloha &. 5.2_rjmk046_171219m_016p3b2_ocinv_ac_boskovice_zrm_vz_moder_stroj_obrabeni_svarovna_irop
_Frézka loZova CNC vyukova

4/4

SS A.C. Boskovice

160515
30.1.2018 821



Vertikalna stolova frézka
Bed type vertical

milling machine

Vertikal

Tischfrismaschine

FCM 16 CNC
NCT 201-15¢

Vyrobea
Herialer i a

SLOVTOS spol s r. o. b f
941 34 Jasova, SLOVAKIA

Tel: +421 35 64 07 885
+421 35 64 77 245

E-mail: slovtos@slovtos.sk

http://www.slovtos.sk

HLAVNE TECHNICKE UDAJE MACHINE SPECIFICATION TECHNISCHE DATEN
Pracovny rozsah Working capacity Arbeitsbereich
Pojazdy Travels Verfahrwege
pozdizny - os X longitudinal - X axis langs - X Achse mm 300
pritny -osY CTOss - Y axis quer - Y Achse mm 160
zvisly -o0sZ vertical ~ Z axis senkrecht — Z Achse mm 300
Max. zat'aZenie stola Max. table load Max. Tischbelastung kg 30
Pracovny stdl Working table Arbeitstisch
Upinacia plocha Clamping surface Aufspannfliche mm 450 x 160
Pracovné posuvy -osy XaY Working feed - Xand Y axis Arbeitsvorschub — X und Y Achse mm.min” 4-5000
Rychloposuvy —osyXayY Rapid traverse - X and Y axis Eilgang - Xund Y Achse mm.min" 12 000
Vreteno Spindle Spindel
KuZelova dutina Spindle taper Spindelhohlkegel ISO 30
Rozsah otdgok Speeds range Drehzalbereich min™ Max. 8000
Pracovny posuv —o0s Z Working feed - Z axis Arbeitsvorschub — Z Achse mm.min™ 4-5000
Rychloposuv  —o0s Z Rapid traverse - Z axis Eilgang ~Z Achse mm.min’ 10 000
Vzdialenost' &ela vretena Distance of the spindle nose Abstand zwischen Spindelnase
od plochy stola and table und Tischoberflache mm 60 - 360
Vykon hlavného motora Main motor output Leistung des Hauptmotors kW 22
Stroj Machine Maschine
Celkovy prikon Total input required Gesamtleistungsbedarf kVA 6
Rozmery Dimension Abmessungen
dlzka lenght Lange mm 1300
Sirka widht Breite mm 820
vyika height Hohe mm 1800
Hmotnost' Weight Masse kg 500
® Vehladom k nesstdlemu vivoju s sidaje v podrob k i ® In view of d develog the details are not binding *
* Mit Hinsichi auf die technische Weiterentwicklung sind die Daten in Einzetheiten unverbindlich ®




RUNDTISCH

STRUCNY POPIS:

Viaceré numerické ale aj
klasické frézovacie, vrtacie a iné
stroje zvySia svoje technologické
moZnosti pridanim zndzorneného
oto¢ného stola IS 160 CNC V/H,
ktory umoZziiuje presné uhlové
prestavenie , pripadne suvislé

riadenie ota¢ania pri obrdbani.

OTOCNY STOL IS 160
ROTARY TABLE

CNC V/H

Upinacia doska sa otd¢a pomocou zdvitovkového prevodu cez ozubeny remefi servomotorom. V

prevode sa nevyskytuje vol'a, &o je podmienkou presného otd¢ania s vylidenim korekcii na mftvy

chod. Velka tuhost uloZenia upinacej dosky umoZiiuje produktivne obrdbanie vietkych druhov

materialu,

Oto&ny stdl je uréeny ako zvlastne prislusenstvo pre frézku FCM 16 CNC, FCM 25 CNC

a FCS 28 CNC, ako d'al3ia siradna os. Obrobok sa mdZe otdéat prerufovane alebo savisle v

programovom

cykle. V zikladnom vyhotoveni je os
upinacej dosky vo vertikdlnej polohe.
Pridavna doska umozZiuje upevnit
otony stdl v horizontidlnej polohe.
Pomocou konika je moZné obrabat’ dlhé
sitiastky. Ako zvlastne prislusenstvo
mozno objednat’ troj alebo
StvorCel'ustové skl'ucovadlo s prirubou
a spojovacim materidlom pre upevnenie

na upinaciu dosku oto¢ného stola.



Krytovanie frézky FCM 16 CNC/NCT
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s DPH _E D3 118|
typové oznaceni / vyrobce 1,21
- = Miniturn 120 - ZE
Soustruh se Sikmym lozem CNC g o (o0 vypink ddje ¥
0 DPH 415 800
CENA
Popis Ident Jednotka Rozmér Nabizené cena v CELKEM
CZK/ks CczZK
Provedeni zafizeni |metrické metrické
Komunikace, $titkovani, oznageni |Gesky cesky|
[Ridici systém | NCT 204/ | NCT 204]
-mil
- toény primér nad suportem mm 100 120
- max. toéna délka mm 150 220
Suport
| Pracovni zdvihy
(X") pfiény mm 60
[ ey podélny mm 220
Posuvy
- ruéni - ano
- strojni ano
(X", Z poéet stupid - 1
(X".Z") rozsah mm/min 1500
| Rychloposuy
) velikost mm/min 1500]
[NoZova hlava
- ruéni Multifix A
Konik
- ruéni ano|
Vi
- provedeni vodorovné vodorovné
- velikost upinaciho kuZele Morse 3
- prachod vietene (skli¢idlo) mm 20 20
- pramér skli¢idla mm 100 100
- otacky pocet stupid - 1
|plynule ot./min 100 - 3000 60-3000
- jmenovity vykon hl. motoru kW 1 1)




[ ] 2 KVA
3x400V/50Hz nebo 230V/50Hz] 230VI50Hz
cca kg 180
max mm 2400 700
max mm 3900 x 2200 800 x600
v zékladnim provedeni $no
v zakladnim provedeni o
v zékladnim provedeni o
v zékladnim provedeni S0
Dokumentace v zékladnim provedeni &no
- jazyk g:sky ano
- navod k obsluze a UdrZbé zafizeni + eloktronicks verze 0o
- protokol pfesnosti ano
- prohlaseni o shodé CE ano|
- revizni zprava elekiro ano|
[Standartni pislusenstvi I Tv zékiadnim provedeni] | ano)
[Baleni | | v zékladnim provedeni| | ano|
Ostatni
Zaruka 1 [ 2amesica | 24 mésich
[Skoleni_obsluhy | | v zékladnim provedeni | | ano|
Specifikace a cena:
[Soustruh se Sikmym lozem CNC [Miniturn 120 - Slovtos / NCT [ =) (1 ]
- metrické provedeni, .
- s fidicim systémem -moZnost dilenského programovani NCT 204
[Ruéni skli¢idio v cene 1 0]
chlazeni nastroju v zékladnej cene 1 26 450
osvétleni pracovniho prostoru v cene 1 0
ruéni oviadani v zékladnej cene 1 [1]]
sonda pro odméfovani nastroju soustruhu DS 6/s 1 22 500
(Uvedeni do provozu, véetné dopravy | [ | 1 [ [

366 850

[ 26450

22 500
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Frézka lozova mini CNC

typové oznaceni / vyrobce

Podklady pro vybér zafizeni

FCM 16/MikroprogF

vyplnit udaje

S$ A.C. Boskovice

s DPH [ 797 148)

1,21

DPH 658 800

Popis

Ident

Jednotka

Rozmér

Nabizené

[ CENATELREM |
cena v CZK/ks CZK

CNC frézka pro demonstracni Gcely.
Dodavka obsahuje kompletni fidici systém
(pokud je fizeno SW z PC musi byt dodan i
PC s operacnim systémem a fidici SW).
Dale obsahuje pfislusenstvi nutné k
samostatnému provozu - napriklad
kompresor, chlazeni, atd.

FCM16CNC+Mikroprog F

FCM16CNC+Mikroprog |

Provedeni zafizeni

|metrické

metrické

Komunikace, stitkovani, oznaceni

|Eesky

cesky

|Ridici systém

[Mikroprog F ]

Stul-min. hodnota

Vné&jsi rozméry pracovniho stolu minimalni

Sitka

mm

125

160

délka

mm

400

Upinaci drazky

pocet min.

ks

Maximalni pripustné zatiZzeni stolu min.

(obrobek+upinag, jiné zafizeni)

kg

10

| 30|

Pracovni zdvihy min.

(X"

podélny

mm

100

(Y

pfiény

mm

100

160

(.2°)

svisly

mm

100

Posuvy min

- ruéni

= ano|
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_Frézka loZzova mini CNC

ip Podklady pro vybér zafizeni S$ A.C. Boskovice
Popis Ident Jednotka Rozmér Nabizené cena v CZK/ks l CZK |
- strojni ano
(RS =Y =2 pocet stupnt -
(X YE ) rozsah mm/min 500 1000
Rychloposuv min
(XX velikost mm/min 1 000 5000
e velikost mm/min 1000 3000
Vieteno-min. hodnota
- provedeni vertikalni vertikalni
- velikost upinaciho kuZele 1ISO30
- otaéky - minimalni rozsah pocet stupnd - 1
plynule ot./min 200 - 3000 50-3000
- Vysuv pinoly mm -
- jmenovity vykon hl. motoru min. kW 0,5 1,1
- maximalni pfipustny kroutici moment Nm 13
-- prumér v pfednim loZisku mm -
-- prumér télesa pinoly mm -
- vzdalenost ¢ela vietena od upinaci e 1
plochy stolu 60-360
- vzdalenost osy vietena od vedeni T )
podstavce 50
Obecné parametry zarizeni
Celkovy pfikon stroje kVA | - | 6
- napétova soustava 230V nebo 400V 400
Hmotnost stroje ceca kg - 400
Vyska stroje max. mm 2000 1800
Zastavéna plocha max. mm 2000x 2000 1300x820
> v zakladnim
|Povrchova dprava provedent ino
v zakladnim
Centralni mazani provedeni &no

150515

30.1.2018 8:50



ip Podklady pro vybér zafizeni SS A.C. Boskovice
Popis Ident Jednotka Rozmér Nabizené KS cena v CZK/ks | CZK l
Obecné vybaveni zafizeni
v zakladnim
Dokumentace sl $650
- jazyk Cesky ano
- balici list ano
2X
- navod k obsluze a udrzbé zafizeni + elektronicka
(mechanika, elektro, systém) verze ano
- protokol presnosti ano
- prohlaseni o shodé CE ano
- revizni zpréava elektro ano
’ v zakladnim
stanaartni prislusenstvi
Standartni prislusenstvi bithdant éno
Ostatni
[Zaruka | 24 mésica | | ano]
v zékladnim
oKoleni _obsiuny
Skoleni_obsluh Creaakont S
Specifikace a cena:
|Frézka lozova CNC FCM 16/MikroprogF | i ) (8 648 000] | 648 000
- metrické provedeni,
- s fidicim systémem CNC MIKROPROG F
Senzor pro méfeni vysky nastroje Sonda DS 6 1 7 300 7 300
Upinaé na obrobek Strojni zverak 80 1 1 2580 1250
Klestinovy upina¢ + sada klestin 1-10 30 x ER 16 DIN 2080 1 2 250 2 250
[Uveden do provozu, véetné dopravy [ ] | 0] [ 0]
pfiloha &. 5.2_rjmk046_171219m_016p3b2_oinv_ac_boskovice_zrm_vz_moder_stroj_obrabeni_svarovna_irop 150515
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Vertikalna a horizontdlna

stolova frézka

Bed type vertical and
horizontal milling machine
Horizontal und Vertikal
Tischfrismaschine

FCM 16 CNC

Vyrobea
Manufacturer
Hersteller:

SLOVTOS spol s r. o.
941 34 Jasova, SLOVAKIA

Tel: 00 421(0)35/64 77 126, 64 07 885
00 421(0)35/64 07 886, 64 77 247
E-mail: slovtos@slovtos.sk

http://www.slovtos.sk

HLAVNE TECHNICKE UDAJE MACHINE SPECIFICATION TECHNISCHE DATEN
Pracovny rozsah Working capacity Arbeitsbhereich
Pojazdy Travels Verfahrwege
pozdlzny - os X longitudinal — X axis langs ~ X Achse mm 300
pri¢cny -osY Cross ~ Y axis quer - Y Achse mm 160
zvisly -o0sZ vertical — Z axis senkrecht — Z Achse mm 300
Max. zat'aZenie stola Max. table load Max. Tischbelastung kg 30
Pracovny stl Working table Arbeitstisch
Upinacia plocha Clamping surface Aufspannflache mm 450 x 160
Pracovné posuvy —osy XaY Working feed - X and Y axis Arbeitsvorschub — X und Y Achse mm.min” 4 -3000
Rychloposuvy -osyXayY Rapid traverse - X and Y axis Eilgang —~ X und Y Achse mm.min” 5000
Vreteno Spindle Spindel
KuZelové dutina Spindle taper Spindelhohlkegel 1SO 30
Rozsah otadok Speeds range Drehzalbereich min™ 50 -3000
Pracovny posuv —0s Z Working feed -Z axis Arbeitsvorschub — Z Achse mm.min” 4 -3000
Rychloposuv  -o0s Z Rapid traverse - Z axis Eilgang - Z Achse mm.min” 5000
Vzdialenost' &ela vretena Distance of the spindle nose Abstand zwischen Spindelnase
od plochy stola and table und Tischoberfliche mm 60 - 360
Vykon hlavného motora Main motor output Leistung des Hauptmotors kw 1,1
Natogenie vretenika Swivel of spindle head Spindelkopfverstellung 2 +90
Stroj Machine Maschine
Celkovy prikon Total input required Gesamtleistungsbedarf kVA 3.5-6
Rozmery Dimension Abmessungen
dlzka lenght Linge mm 1300
Sirka widht Breite mm 820
vyska height Hohe mm 1800
Hmotnost’ Weight Masse kg 485
® Vehladom k newstdlemu vyvoju si tidaje v podrob h mead £ ® In view of d develog the details are not binding *
* Mit Hinsicht auf die lechnische Weiterentwicklung sind die Daten in Einzelheiten unverbindlich ®




FCM 16 CNC
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ip Podkiady pro vybér zafizeni
| 741730
typové oznadeni / vyrobce 121
Soustruh s vodorovnym SL 160 CNC/ :
3 ok > vyplnit Gdaje
lozem mini CNC Mikroprog S 613 000
| Popis | Ident Jednotka Rozmér | | Nabizené | | s | | cenavczmsis] | i |
CNC soustruh pro demonstraéni Ggely.
Soustruh je vybavena krokovymi motory, vietenem
s regulaci otacek.
Dodéavka obsahuje kompletni fidici systém (pokud
je fizeno SW z PC musi byt dodén i PC s
operaénim systémem a fidici SW). Déle obsahuje
pfisludenstvi nutné k samostatnému provozu -
napfiklad kompresor, chlazeni, atd.
|Provedeni zafizeni | metrické metrické
|Komunikace, &titkovani, oznageni | |6£ky | |@ |
[RidicT systém I Mikroprog S [ | [CWikroprogs ]
mm 125 1w|
mm 200 160
Posuvy
- rucn[‘ 2
(X, Z7) AE@ - 5l | :1,
(X529 rozsah mm/min 400 | 3750
|Rychloposuy
(X, .Z°) |velikost mm/min 1000 L 4000|
| |
| | 1 6]
ano
e e
| - provedeni vodorovné vodorovné
- velikost upinaciho kuZele MK Morse 4
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o Podklady pro vybér zafizeni
[ Popis Ident Jednotka Rozmér | | Nabizens | | 4 | I.,....,cm.,H i |
mm (S T | 26
mm 75 125
ot/min | 300 - 3000 50-4000
KW 05 11-
Nm 12
mm 85
% KVA - 5
Hmotnost stroje cca kg sy i )
Viika stroie max. mm 1500 1
|Zastavéna plocha max. mm 1500 x 1000 1300x1044
[peuchovs iprave I | ‘e |
[centan mzan | | e |
Obecné vybaveni zafizeni
I: v zakladnim L
- [azyk hikrw_ ano
| - balici list 5 ano
- navod k obsluze a (drzbé zafizeni + elektronicka
X (mechanika, elektro, systém) verze m
- rohibben! o shodk CE ino
- revizni zpréva elekiro ano
[stancarn fsiutenstu I | | e |
Ostatni
[Zanka [ I | 24mésicad | [ 24mésica |
| Skolent obsuny I | | e |

| 1 ]

[

| 11
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LEHKY HROTOVY SOUSTRUH

M“(Ron EX

SRL160 CNC & -

Soustruh SRL 160 CNC je uren pro vyrobu
men3ich, tvarové sloZitych, pfesnych sou€asti
ze viech kovovych materidli, plastd,
pfedevSim z tyCového materidlu bez potfeby
podepreni konikem.

Ram stroje je svafeny z ocelovych profili a
uzavieny odnimatelnymi kryty a tvofi tak
tuhou prostorovou konstrukci pro upevnéni
litinového loZe stroje, vieteniku a koniku. Na
vodorovném loZi soustruhu se po kluznych
vedenich pohybuje podélny a pfi¢ny suport.
Pohybové kulickové Srouby podélného i
pfi¢ného suportu jsou pohdnény krokovymi
servopohony. Pracovni vfeteno je uloZeno ve
predepjatych  kulickovych  vietenovych
loZiscich a je pohédnéno asynchronnim
motorem s plynulou zménou otacek. Otacky
vietene jsou snimdny pfesnym otdkovym
snimaem. Pracovni prostor stroje  je
osvétlen a dokonale krytovan tak, Ze je
moZné intenzivni chlazeni nastroju.

CNC ridici systém stroje je umistén na oto¢né
konzole pripevnéné k ramu stroje. NapajeCe
motord jsou umistény v elektroskfini, kterd je

zabudovana v ramu stroje. Ridici systém MIKROPROG S je tvofen vykonnym poéitadem s barevnym grafickym
LCD displejem a plnou odolnou PC klavesnici. Funkce PLC Easti zajiStuje samostatny procesorovy modul. Na
Celnim panelu systému jsou soustfedény viechny ovlddaci prvky. Systém je vybaven dostateénym poctem
programovatelnych vstupti a vystupu tak, aby umoznil pfipojeni zakaznickych periferii napf. spousténi chladici
kapaliny, odsdvani, odebirani obrobkii, podavace materialu, pfipojeni manipulatoru a.j.

Vicepolohovi néstrojova revolverova hlava
Naéstrojova liSta pro néstroje s vyménnymi drzaky
Néstrojova hlava MULTIFIX A

Universalni skli¢idlo pro ruéni upinani
Pneumatické universalni skli¢idlo 125 mm
Pneumatické klestinové upinani do 26 mm

Osa C - palohované vieteno vEetné tfiosych interpolaci
Gravitatni podava¢ ty¢ového materidlu

Pneumaticky podavac tyGového materidlu

Zasobnik tycového materidlu k podavaci

Pohdnéné ndstroje v nastrojové listé

Dotykova sonda pro automatické korekce nastroji
Dotykova sonda pro zaméFeni polohy obrobku

- -
-

Kromé uvedenych standardnich funkci miize byt Fidici systém vybaven dalsimi funkcemi podle specifickych pFani
zakaznika, napriklad specidlnimi cykly, funkci podtiCeni, pfipadné miZe byt pfimo z vyroby stroj sefizen a
pripraven pro konkrétni technologickou operaci a miiZe byt vybaven systémem MENU pro snadnou a bezpe&nou

obsluhu méné kvalifikovanym personalem.




Lehky hrotovy soustruh SRL 160 CNC

absolutni a relativni souFadnice, uZiti posunuti po€atku a lokalnich soufadnych systémd
linedrni a kruhové interpolace, interpolace pro fezani zaviti

funkce override pro posuvy a rychloposuvy a otacky

fezani zavitl na vélci a na kuZeli, vybéhy zdvitu riizného typu, fezéni spirdlnich draZek na Cele
konstantni fezna rychlost s omezenim maximalnich otacek

parametrické programovani — 100 parametrt v€etné specialnich systémovych parametrii
tvorba podprogramtl, vlastnich uZivatelskych cykld, parametrickych programii

pevné cykly pro obrabéni standardnich tvarti — vélec, kuZel, zapich, koule

korekce na polomér Spicky nastroje

aZ 10 samostatnych korekci pro kazdy nastroj

rucni nebo automatickd vyména nastroje véetné korekce polohy $picky nastroje

funkce pro praci s dotykovou sondou, poloautomatické odméfovani korekci

programoveé fizené vystupy pro spolupraci s periferiemi — snadny pfistup z NC kédu
programové zpracovatelné uZivatelské vstupy pro spolupréci s periferiemi — snadny pfistup z NC kédu
manazer programd, editor programii a 2.5D graficka simulace obrabéni

ObéZny priimér na loZzem 160 mm
Obéiny priimér nad suportem 120 mm
Délka obrabéni minimalné 200 mm
Primér tycového materialu 26 mm
Primér tyce pii pouZiti kleStinového up. 20 mm
Vykon pohonu vretene 22az4 kW
Max. otacky vietene 5000 1/min
Opakovatelna piesnost polohovani 0.004 mm
Maximalni rychlost pracovniho posuvu 5000 mm/min
Upinaci plocha stolu 150 x 400 mm
Piidorysna plocha stroje (bez ramene RS) 1300 x 920 mm
Celkova hmotnost stroje 550 kg
Napajeci napéti 3x400V
Prikon stroje 4,5kVA
Dodava: MIKRONEX s.ro.  Predvadéci stredisko: FSCVUT
RONEX Na Ulehli 1286/16 Technické 4
IK 141 00 Praha 4 166 07 Praha 6
tel./fax: 241 483 524 kontakt. tel: 224 352 736
® www.mikronex.cz Email: mikronex @ mikronex.cz




