520

Informace o vyrobku

Lak epoxidovy
7-410 (1.774.1000)

POPIS PRODUKTU

Lak epoxidovy 7-410 je 2K produkt s dobrym rozlivem a vysokym stupném tvrdosti povrchu zarucujici
ziskani dobrého vzhledu. Zvlast se hodi pro lakovani pfedméta vystavenych plsobeni chemikalii nebo latek
vyvolavajicich korozi. Lak nemuze byt pouzit na povrsich vystavenych pusobeni atmosférickych vliva (UV
zareni).

PODKLAD A PRIPRAVA

Dlkladné odmastit a ocistit podklad pfed lakovanim.

Brouseni:
viz: technické karty pfislusnych zakladnich barev.

Produkt dikladné promichat pfed aplikaci.

Aplikace na: epoxidové zéklady 7-413, 2.704.0400, 2.704.0440, epoxy-vinylovy zéklad 7-414,
epoxidovy zaklad se zinkem 2.704.0480.

PRIPRAVA PRODUKTU

Michaci pomér Hmotnostné Objemove Objemové
(konvencné) (konvencné) (vakuove)
Lak 7-410: 1000 3
: :D Tuzidlo 9-010* 500 2
Redidlo 1-410 400-500 2-2,5
*Je mozné rovnéz pouzit rychlé epoxidové tuzidlo 9-011.
APLIKACE Konvenéné Vakuové
Trvanlivost pfi 20°C 6-8 hodin
Viskozita DIN4/ 20°C 18-22 sekundy
— " Tryska 1,4-1,7 mm 0,09-0,11 palce
— Tlak 3-4 bar 120-140 bar
pocet vrstev 2 (cca 50 ym)
2 2 2 g)éjor?rovam mezi vrstvami pFi 10-15 minut
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520

Konvenéné Vakuové
Schnuti pfi 20°C: 12-18 hodin
- proti prachu 30-40 minut
- na dotyk 6-8 hodin
Vyhftivani pfi 60°C: 60 minut
- odparovani pfed vyhfivanim 10-15 minut
Opétovné lakovani Lak epoxidovy po minimalné 3

hodinach, a maximalné 24 hodinach bez nutnosti brouseni.

TECHNICKE UDAJE

Teoreticka vydatnost: 6,8-7,6 m?/ kg hotové smési pfi sile suché vrstvy: 50 ym.
Obsah VOC, (pojivo 7-410%*): 365g/L+2%

Obsah VOC, smés pfipravena k pouziti (RFU), RAL9006: 540 g/L - 558 g/L + 2%

Obsah susiny (RFU, hmotnostné): 42%-44% £ 2%

** pro zjisténi obsahu VOC pro konkrétni odstiny kontaktujte svého dodavatele, ktery je vybaven specialnim software pro jeho vypocet

BEZPECNOST PRACE A OCHRANA ZDRAVI

Pro vice informaci ohledné ochrany zdravi, skladovani, bezpeénosti a ochrany Zivotniho prostfedi, se prosim seznamte
s obsahem bezpecnostnich listl, které jsou dostupné také na strance , a etiket na plechovkach
jednotlivych produktd. Uvedené informace slouzi pouze pro orientaci. Kazda osoba, ktera pouzije tento produkt bez
predchoziho seznameni se s technickymi parametry produktu a jeho pouzitim, tak €ini na vlastni riziko a PPG nepfebira
zodpovédnost za konecny vysledek a $kody vzniklé nespravnym pouzitim (mimo Umrti nebo Gjmy na zdravi vinou
vadnych produktt PPG). Tyto produkty jsou uréeny pouze k profesionalnimu pouziti a nesméji byt pouzivany k jinym
uceldm, nez ke kterym jsou ur¢eny. Informace uvedené v tomto technickém listu jsou zaloZzeny na sou¢asné drovni
dosazenych védeckych a technickych znalosti a uzivatel odpovida za provedeni veSkerych nezbytnych opatfeni pro
zajisténi vhodnosti produktu pro planovany ucel pouziti. Doby schnuti jsou uvedeny jako primérné ¢asy schnuti pfi
teploté 20°C. Dobu schnuti mGze ovlivnit sila nastfiku, vihkost a teplota pracovniho prostredi.

PPG Industries si vyhrazuje pravo na zménu informaci obsazenych v tomto technickém listé na zakladé zkuSenosti a
stalého vyvoje nasich produktu.
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Technicky list €.: 581

2.7/04.0440

2.704.0440 antikorozni epoxidovy zaklad — Sedy

POPIS PRODUKTU

2.704.0440 je Sedy 2K bezchromatovy vysokosusinovy zaklad na bazi organickych slou€enin obsahuijici antikorozivni
pigmenty. Diky tomu, Ze byl vyvinut na bazi epoxidové pryskyfice, poskytuje excelentni ochranu proti korozi a je vhodny pro aplikaci na
ocel, pozinkovanou ocel a hlinik.

N

Mdze byt aplikovan ve velmi vysoké vrstvé a pfitom poskytuje dobrou pfilnavost, vysokou odolnost proti stékani a excelentni ochranu

proti korozi.

Epoxidovy zaklad 2.704.0440 je vhodnym produktem pro antikorozni ochranu ocelovych konstrukci, jefabtli, zemédélskych stroji a
zafizeni, vystavené venkovnim povétrnostnim podminkam a vlivdm. Tento zaklad ma vyjimeénou odolnost proti chemickym latkam,
nizky obsah VOC a poskytuje vysoce vykonny lakovaci systém vhodny do agresivniho primyslového prostfedi.

VYBER A PRIPRAVA SUBSTRATU

Zéaklad 2.704.0440 mize byt aplikovan na litinu, holou ocel, otryskanou ocel, fosfatovanou ocel, pozinkovanou ocel a slitiny lehkych

kov(.
Brouseni
Litina P80-P120 (za sucha) nebo otryskani broky
Hola ocel P80-P120 (za sucha)
Fosfatovanéa ocel ScotchBrite™
Lehké kovy P280-P320 (za sucha)
Otryskana ocel
Pozink

Poznamka! NepouZivejte na reaktivni zaklady nebo syntetické zaklady.
Pred aplikaci zakladu substrat diikladné odmastéte.

PRUVODCE APLIKACI

AIRMIX/ AIRLESS KONVENCNE
Michaci pomér (objemové):
Zéaklad 2.704.0440 4 2.704.0440 4
TuZidlo 9-020 1 9-020 1
Redidlo 1-410 0-5% 1-410 5-15%
Michaci pomér (hmotnostné): 2.704.0440 1000 2.704.0440 1000
Zéaklad 9-020 150 9-020 150
TuZidlo 1-410 0-5% 1-410 5-15%
Redidlo
2.704.0440 1000 2.704.0440 1000
9-010* 150 9-010 150
1-410 0-5% 1-410 5-15%
* pomalé tuzidlo
Doba zpracovatelnosti pfi 20°C: 3-4 hodiny 3-4 hodiny

Viskozita pri 20°C:

50-55 sec. DIN4

25-35 sec. DIN4

Tento produkt je ur€en pouze pro profesionalni pouziti.
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2.704.0440 HB antikorozivni epoxidovy zaklad

— Sedy TDS: 581

—
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APLIKACE

Nastaveni stfikaci pistole:
Tryska pro Airless:
Tryska pro Airmix:

Tlak strikani:

Airless:

Airmix:

Air Cup (Airmix):

Pocet vrstev:
Odvétravani mezi vrstvami:
Cas schnuti pfi 20°C:
Nelepivy na prach:
Nelepivy na dotyk:
Zcela suchy (vytvrzeny):
Cas schnuti pfi 60°C:

Tlou$tka suché vrstvy:

Doba pro prelakovani:

TECHNICKA DATA **

Obsah VOC, smés pfipravena k pouziti (RFU):

Obsah susiny (RFU, hmotnostné):

AIRMIX / AIRLESS KONVENCNE
Tryska: @ 1.8mm
@4-13

@0.6

3.0 bary
160 baru
120 baru
3.5 baru

2 2

3 — 5 minut pfi 20°C 3 — 5 minut pfi 20°C

10 — 15 minut 10 — 15 minut
4 hodiny 4 hodiny

8 — 10 hodin 8 — 10 hodin
45 — 60 minut 45 — 60 minut

100 — 150 mikron( 100 — 150 mikront

Je mozné jej prelakovat jakymkoliv 2K vrchnim lakem

ktery je mozné nanaset pfi teploté 20°C nejdfive po 3 hodinach a nejpozdéji do
24 hodin po aplikaci zakladu. Je mozné jej pouzit i v systému “mokry do
mokrého” bez nutnosti brouseni.

AIRMIX / AIRLESS KONVENCNE

445 g/L — 478 g/L £ 2% 478 g/L - 571 g/L + 2%

66 % - 69 % + 2% 55 % - 66 % + 2%

Teoreticka vydatnost: 4.2-5.1 m?/ litr smési pfipravené k pouziti pfi tloustce suché vrstvy 100 mikront
a za predpokladu 100%-tni efektivity pfenosu.
Produkt Hustota Ob§ah svuéiny Orgaljickévl"'edidla
Kg/L + 1% % vahové + 1% % vahoveé + 1%

2.704.0440 1,490 72,5 27,5
1.959.4020 0,920 49,7 50,3
1.911.4410 0,875 0 100

Ve smési pfipravené ke stfikani (Airless/Airmix) 1,377 67,3-69,4 30,6-32,7

Ve smési pfipravené ke stfikani (konvencné) 1,352 63,4-67,3 32,7-36,6

** Hodnoty uvedené v technickych datech zavisi na podminkach pfi vyrobé, transportu anebo skladovani.

Tento produkt je ur€en pouze pro profesionalni pouziti.
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2.704.0440 HB antikorozivni epoxidovy zaklad — Sedy TDS: 581

OMEZENI PRI SKLADOVANI
Vénujte pozornost bezpe€nostnim opatfenim uvedenym na etiketé. Skladujte na suchych, €istych a dobfe vétranych mistech bez
pfimého kontaktu se zdroji tepla a slune¢nim zafenim, pfi teplotach v rozmezi 5 az 35°C.

CISTENI APLIKACNICH ZARIZENI
Veskera aplikaéni zafizeni a nastroje umyjte a oCistéte ihned po pouziti.

BEZPECNOST PRACE A OCHRANA ZDRAVI

Pro vice informaci ohledné ochrany zdravi, skladovani, bezpe€nosti a ochrany Zivotniho prostfedi, se prosim seznamte s obsahem
bezpecnostnich listl, které jsou dostupné také na strance , a etiket na plechovkach jednotlivych produktu.
Uvedené informace slouzi pouze pro orientaci. Kazda osoba, ktera pouzije tento produkt bez pfedchoziho seznameni se s
technickymi parametry produktu a jeho pouzitim, tak €ini na vlastni riziko a PPG nepfebira zodpovédnost za konecny vysledek a
$kody vzniklé nespravnym pouzitim (mimo umrti nebo Ujmy na zdravi vinou vadnych produktd PPG). Tyto produkty jsou uréeny
pouze k profesionalnimu pouziti a nesméji byt pouzivany k jinym G€eldm, nez ke kterym jsou ur€eny. Informace uvedené v tomto
technickém listu jsou zaloZzeny na soucasné urovni dosazenych védeckych a technickych znalosti a uzivatel odpovida za provedeni
veskerych nezbytnych opatfeni pro zaji§téni vhodnosti produktu pro planovany tGéel pouziti. Doby schnuti jsou uvedeny jako
pramérné ¢asy schnuti pfi teploté 20°C. Dobu schnuti muze ovlivnit sila nastfiku, vlhkost a teplota pracovniho prostredi.

PPG Industries si vyhrazuje pravo na zménu informaci obsazenych v tomto technickém listé na zakladé zkuSenosti a stalého vyvoje
nasich produkt.
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