POZNAMKA

- VYPISY VYROBKU NENAHRAZUJi VYROBNI DOKUMENTACI, JSOU SPECIFIKOVANY POUZE VYBRANE PARAMETRY V SOUVISLOSTI

S POZADOVANYM UCELEM POUZITI
- PRI VYROBE A MONTAZI JE NUTNO DODRZET PRISLUSNE TECHNICKE NORMY, RESP. TECHNOLOGICKE POSTUPY
- STRANU OVLADANI ZALUZIi KONZULTOVAT S UZIVATELEM
- ZABUDOVANI OKEN BUDE PROVEDENO V SOULADU S TNI 74 6077 - OKNA A VNEJSI DVERE - POZADAVKY NA ZABUDOVANI

- PRED VYROBOU NUTNO ROZMERY VSECH VYROBKU ZAMERIT NA STAVBE !
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VYPIS KLEMPIRSKYCH VYROBKU 51223 1628

POCET

OZN. SCHEMA POPIS 1111213

PP|NP|NP|NP
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@ STAVAJICI KRYTINA Oplechovani stavajici Fimsy roz$ifené o zateplovaci
systém.

- Oplechovani z poplastovaného plechu (pozinkovany

[~ OPLECHOVANI ZLABU plech s vinilovou vrstvou, min. tl. vrchni vrstvy 0,6 mm).

OPLECHOVANI Vysoka odolnost materialu proti povétrnostnim

RIMSY podminkam a vzniku barevnych zmén.

Oplechovani je provedeno z kusu pro oplechovani fimsy
a nového oplechovani Zlabu.

V¢etné montazniho a kotevniho materialu (kotveni,
pFiponky).

Soucasti vyrobku rozebrani a zpétné slozeni stavajici
plechové krytiny po obvodu stfechy v pasu cca 500 mm.

-
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x V barevném provedeni:
- dle barevnosti stavajicich fims

Rozvinuta Sitka: 530 mm
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@ STAVAJICI KRYTINA Oplechovani stavajici Fimsy roz$ifené o zateplovaci
systém.
P Oplechovani z poplastovaného plechu (pozinkovany
[~ OPLECHOVANI ZLABU plech s vinilovou vrstvou, min. tl. vrchni vrstvy 0,6 mm) v

bm

81,30
81,30

POPLASTOVANY systému stfesni folie pro jeji nataveni. Vysoka odolnost
PLECH materialu proti povétrnostnim podminkam a vzniku
barevnych zmén.

Oplechovani je provedeno z kusu pro oplechovani fimsy
a nového oplechovani Zlabu.

V¢etné montazniho a kotevniho materialu (kotveni,
pfiponky).

Soucasti vyrobku rozebrani a zpétné slozeni stavajici

g plechové krytiny po obvodu stfechy v pasu cca 500 mm.

V barevném provedeni:
- dle barevnosti stavajicich fims
/ Rozvinuta Sitka oplechovani fimsy: 380 mm
i 880 mm

Rozvinuté Sitka oplechovani Zlabu:

-
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@ Oplechovani Fimsy.
POPLASTOVANY OplechO\_/a_nl z poplastovangho plechu ’(pozmkovany
plech s vinilovou vrstvou, min. tl. vrchni vrstvy 0,6 mm)
PLECH . Yo el - . .
v systému stfesni folie pro jeji nataveni. Vysoka
odolnost materialu proti povétrnostnim podminkam a
vzniku barevnych zmén.

X Véetné montazniho a kotevniho materialu.

l V barevném provedeni:
i - dle barevnosti stavajicich fims

Rozvinuta Sitka: 350 mm
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VYPIS KLEMPIRSKYCH VYROBKU 51223 1628

POCET
OZN. SCHEMA POPIS
11112|3|K|S 5
PP|NP|NP|NP
POPLASTOVANY Oplechovani atiky.
v PLECH Oplechovani z poplastovaného plechu (pozinkovany
plech s vinilovou vrstvou, min. tl. vrchni vrstvy 0,6 mm)
v systému stfesni folie pro jeji nataveni. Vysoka
— *'X odolnost materialu proti povétrnostnim podminkam a
I vzniku barevnych zmén.
: I VEetné montazniho a kotevniho materialu.
| I /419, V barevném provedeni:
- dle barevnosti stavajicich atik
i
_— | / Rozvinuté Sitka: 320 mm
O -0 -
NS
7
g g
bm NS
@ Oplechovani atiky.
OPLECHOVANI ATIKY Oplechovani z poplastovaného plechu (pozinkovany
plech s vinilovou vrstvou, min. tl. vrchni vrstvy 0,6
o P mm). Vysoka odolnost materialu proti povétrnostnim
PLECHOVA PRIPONKA podminkam a vzniku barevnych zmén.
V¢etné montazniho a kotevniho materialu (kotveni,
I pFiponky).
‘ V barevném provedeni:
- dle barevnosti stavajicich atik
Rozvinuté Sitka: 680 mm
L 410 L
A 7
3| 8
bm < <
™ [ep]
Dilatacni oplechovani atiky pfiléhajici ke stavajici
N, ciens.
Oplechovani z poplastovaného plechu (pozinkovany
TESNici TMEL plech s vinilovou vrstvou, min. tl. vrchni vrstvy 0,6
mm). Vysoka odolnost materialu proti povétrnostnim
podminkam a vzniku barevnych zmén.
; ZAVETRNA LISTA
Oplechovani je provedeno z kusu pro vytazeni
hydroizolaéniho pasu (prvek v systémovém feseni
stfe$niho plasté) a ze zavétrné listy.
POPLASTOVANY PLECH Spoj je proveden jako dilata¢ni.
V¢éetné montazniho a kotevniho materialu (kotveni,
pFiponky).
e Y S V barevném provedeni:
wl - dle barevnosti stavajicich atik
Rozvinuté Sitka poplastovaného plechu: 240 mm
7 I Rozvinuté Sitka zavétrné listy: 320 mm
/
0
) 350 | ol o
A I bm Nl N
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VYPIS KLEMPIRSKYCH VYROBKU

DZS 16-2016

STR.C.:
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— OPLECHOVANI ZLABU

POPLASTOVANY

— PLECH

Oplechovani atiky navazujici na stavajici fimsu se
Zlabem.

Oplechovani z poplastovaného plechu (pozinkovany plech
s vinilovou vrstvou, min. tl. vrchni vrstvy 0,6 mm) v
systému stfesni félie pro jeji nataveni. Vysoka odolnost
materialu proti povétrnostnim podminkam a vzniku
barevnych zmén.

Oplechovani je provedeno z kusu pro oplechovani fimsy a
nového oplechovani Zlabu.

V¢etné montazniho a kotevniho materialu (kotveni,
pFiponky).

Soucasti vyrobku rozebrani a zpétné slozeni stavajici
plechové krytiny po obvodu stfechy v pasu cca 500 mm.

V barevném provedeni:
- dle barevnosti stavajicich fims

Rozvinuta Sitka oplechovani fatiky: ~ 280 mm
Rozvinuta $itka oplechovani zlabu: 840 mm

bm

14,72
14,72

PODSTAVA PASKU

Hrotovy systém uréeny k montazi na oplechovani
stfeSnich fims pro ochranu pfed ptaky.

Sitka systému 195 mm, délka hrott 135 mm, 125 ks
hrotll na 1 m systému.

Podstava pasku vyrobena z polykarbonatu, hroty z
nerezové oceli. Pramér hrotu 1,3 mm.

V¢etné kotevniho materialu.

bm

85,20

85,20

\ZINTEGROVANA MANZETA

Stresni chrli¢ kruhového prafezu 100x100mm s
integrovanou manzetou navazujici na stfesni plast z
mékceného PVC.

Chrlli¢ z poplastovaného plechu (pozinkovany plech
s vinylovou vrstvou, min tl. vrchni vrstvy 0,6 mm).
Vysoka odolnost materilu proti povétrnostnim
podminkam a vzniku barevnych zmén.

Systémovy vyrobek

Délka chrlice: 410 mm KS

4

4
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Okapni svod kruhového prifezu @100 mm véetné
pFislusenstvi a systémovych doplfikd (kotveni,kotlik,
kolena)

Svod z poplastovaného plechu (pozinkovany plech
s vinylovou vrstvou, min tl. vrchni vrstvy 0,6 mm).
Vysoka odolnost materialu proti povétrnostnim
podminkam a vzniku barevnych zmén.

Rozvinuta Sitka: 320 mm

Povrchova uprava:
- v barevném provedeni dle stavajicich svodu

a: Délka: 9 300 mm KS
b: Délka: 12 000 mm KS
c: Délka: 12 400 mm KS
d: Délka: 12 800 mm KS

NN =
NN = o

NEREZOVA PASKA

POTRUBI VZT, ZTI

KRYCI LEMOVANI

%
i

i i

PLECHOVA |

MANZETA

PLECHOVA ZAKLADNA

KRYTINA

Oplechovani prostupu pres stavajici stfesni plast' s
plechovou krytinou.

Oplechovani z poplastovaného plechu (pozinkovany
plech s vinylovou vrstvou, min tl. vrchni vrstvy 0,6 mm)
Oplechovani se sklada z plechové zakladny umisténé v
roviné stfechy, plechové manzety spojené se
zakladnou, kryciho lemovani umisténého na prostupu.
Lemovani je utésnéné tmelem a opatfené stahovaci
nerezovou pasku.

Plechova zékladna je napojena na stavajici krytinu.
V¢etné kotevniho a spojovaciho materialu.

Povrchova uprava:
- v barevném provedeni dle stavajici krytiny

a: Prostup @ 100 mm KS
b: Prostup @ 280 mm KS
c: Prostup @ 330 mm KS

OPLECHOVANI

VZT POTRUBI

— TESNICI TMEL

K
150

KRYTINA —

Oplechovani prostupu pro potrubi VZT pfes stavajici
stfeSni plast s plechovou krytinou.

Oplechovani z poplastovaného plechu (pozinkovany
plech s vinylovou vrstvou, min tl. vrchni vrstvy 0,6 mm).
Oplechovani utésnéno tésnicim tmelem.

V¢etné kotevniho a spojovaciho materialu.

Povrchova uprava:
- v barevném provedeni dle stavajici krytiny

Potrubi 630 x 400 mm
Prostup 750 x 500 mm KS
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Oplechovani nového stozaru hromosvodu.
Oplechovani z poplastovaného plechu (pozinkovany
plech s vinylovou vrstvou, min tl. vrchni vrstvy 0,6 mm).
VEetné kotevniho a spojovaciho materialu.

Povrchova uprava:
- v barevném provedeni dle stavajici krytiny

KS

Oplechovani prostupu stozaru antény STA.
Oplechovani z poplastovaného plechu (pozinkovany
plech s vinylovou vrstvou, min tl. vrchni vrstvy 0,6 mm).
V¢etné kotevniho a spojovaciho materialu.

Povrchova uprava:
- v barevném provedeni dle stavajici krytiny

KS
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