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! PŘED VÝROBOU NUTNO ROZMĚRY VŠECH VÝROBKŮ ZAMĚŘIT NA STAVBĚ !
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Oplechování stávající římsy rozšířené o zateplovací

systém.

Oplechování z poplastovaného plechu (pozinkovaný

plech s vinilovou vrstvou, min. tl. vrchní vrstvy 0,6 mm).

Vysoká odolnost materiálu proti povětrnostním

podmínkám a vzniku barevných změn.

Oplechování je provedeno z kusu pro oplechování římsy

a nového oplechování žlabu.

Včetně montážního a kotevního materiálu (kotvení,

příponky).

Součástí výrobku rozebrání a zpětné složení stávající

plechové krytiny po obvodu střechy v pásu cca 500 mm.

V barevném provedení:

- dle barevnosti stávajících říms

Rozvinutá šířka: 530 mm
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Oplechování stávající římsy rozšířené o zateplovací

systém.

Oplechování z poplastovaného plechu (pozinkovaný

plech s vinilovou vrstvou, min. tl. vrchní vrstvy 0,6 mm) v

systému střešní fólie pro její natavení. Vysoká odolnost

materiálu proti povětrnostním podmínkám a vzniku

barevných změn.

Oplechování je provedeno z kusu pro oplechování římsy

a nového oplechování žlabu.

Včetně montážního a kotevního materiálu (kotvení,

příponky).

Součástí výrobku rozebrání a zpětné složení stávající

plechové krytiny po obvodu střechy v pásu cca 500 mm.

V barevném provedení:

- dle barevnosti stávajících říms

Rozvinutá šířka oplechování římsy: 380 mm

Rozvinutá šířka oplechování žlabu: 880 mm
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Oplechování římsy.

Oplechování z poplastovaného plechu (pozinkovaný

plech s vinilovou vrstvou, min. tl. vrchní vrstvy 0,6 mm)

v systému střešní fólie pro její natavení. Vysoká

odolnost materiálu proti povětrnostním podmínkám a

vzniku barevných změn.

Včetně montážního a kotevního materiálu.

V barevném provedení:

- dle barevnosti stávajících říms

Rozvinutá šířka: 350 mm
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STÁVAJÍCÍ KRYTINA

STÁVAJÍCÍ KRYTINA
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POPLASTOVANÝ

PLECH

Oplechování atiky.

Oplechování z poplastovaného plechu (pozinkovaný

plech s vinilovou vrstvou, min. tl. vrchní vrstvy 0,6 mm)

v systému střešní fólie pro její natavení. Vysoká

odolnost materiálu proti povětrnostním podmínkám a

vzniku barevných změn.

Včetně montážního a kotevního materiálu.

V barevném provedení:

- dle barevnosti stávajících atik

Rozvinutá šířka: 320 mm
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Oplechování atiky.

Oplechování z poplastovaného plechu (pozinkovaný

plech s vinilovou vrstvou, min. tl. vrchní vrstvy 0,6

mm). Vysoká odolnost materiálu proti povětrnostním

podmínkám a vzniku barevných změn.

Včetně montážního a kotevního materiálu (kotvení,

příponky).

V barevném provedení:

- dle barevnosti stávajících atik

Rozvinutá šířka: 680 mm
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PLECHOVÁ PŘÍPONKA

OPLECHOVÁNÍ ATIKY
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ZÁVĚTRNÁ LIŠTA

POPLASTOVANÝ PLECH

TĚSNÍCÍ TMEL

Dilatační oplechování atiky přiléhající ke stávající

stěně.

Oplechování z poplastovaného plechu (pozinkovaný

plech s vinilovou vrstvou, min. tl. vrchní vrstvy 0,6

mm). Vysoká odolnost materiálu proti povětrnostním

podmínkám a vzniku barevných změn.

Oplechování je provedeno z kusu pro vytažení

hydroizolačního pásu (prvek v systémovém řešení

střešního pláště) a ze závětrné lišty.

Spoj je proveden jako dilatační.

Včetně montážního a kotevního materiálu (kotvení,

příponky).

V barevném provedení:

- dle barevnosti stávajících atik

Rozvinutá šířka poplastovaného plechu: 240 mm

Rozvinutá šířka závětrné lišty: 320 mm
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Hrotový systém určený k montáži na oplechování

střešních říms pro ochranu před ptáky.

Šířka systému 195 mm, délka hrotů 135 mm, 125 ks

hrotů na 1 m systému.

Podstava pásku vyrobena z polykarbonátu, hroty z

nerezové oceli. Průměr hrotu 1,3 mm.

Včetně kotevního materiálu.
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Oplechování atiky navazující na stávající římsu se

žlabem.

Oplechování z poplastovaného plechu (pozinkovaný plech

s vinilovou vrstvou, min. tl. vrchní vrstvy 0,6 mm) v

systému střešní fólie pro její natavení. Vysoká odolnost

materiálu proti povětrnostním podmínkám a vzniku

barevných změn.

Oplechování je provedeno z kusu pro oplechování římsy a

nového oplechování žlabu.

Včetně montážního a kotevního materiálu (kotvení,

příponky).

Součástí výrobku rozebrání a zpětné složení stávající

plechové krytiny po obvodu střechy v pásu cca 500 mm.

V barevném provedení:

- dle barevnosti stávajících říms

Rozvinutá šířka oplechování řatiky: 280 mm

Rozvinutá šířka oplechování žlabu: 840 mm
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PLECH
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PODSTAVA PÁSKU

Střešní chrlič kruhového průřezu 100x100mm s

integrovanou manžetou navazující na střešní plášť z

měkčeného PVC.

Chrllič z poplastovaného plechu (pozinkovaný plech

s vinylovou vrstvou, min tl. vrchní vrstvy 0,6 mm).

Vysoká odolnost materilu proti povětrnostním

podmínkám a vzniku barevných změn.

Systémový výrobek

INTEGROVANÁ MANŽETA
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1
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Délka chrliče: 410 mm
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x

Okapní svod kruhového průřezu Ø100 mm včetně

příslušenství a systémových doplňků (kotvení,kotlík,

kolena)

Svod z poplastovaného plechu (pozinkovaný plech

s vinylovou vrstvou, min tl. vrchní vrstvy 0,6 mm).

Vysoká odolnost materiálu proti povětrnostním

podmínkám a vzniku barevných změn.

Rozvinutá šířka: 320 mm

Povrchová úprava:

- v barevném provedení dle stávajících svodů

d: Délka: 12 800 mm
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b: Délka: 12 000 mm
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a: Délka:   9 300 mm
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c: Délka: 12 400 mm

KS
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Oplechování prostupu přes stávající střešní plášť s

plechovou krytinou.

Oplechování z poplastovaného plechu (pozinkovaný

plech s vinylovou vrstvou, min tl. vrchní vrstvy 0,6 mm)

Oplechování se skládá z plechové základny umístěné v

rovině střechy, plechové manžety spojené se

základnou, krycího lemování umístěného na prostupu.

Lemování je utěsněné tmelem a opatřené stahovací

nerezovou pásku.

Plechová základna je napojena na stávající krytinu.

Včetně kotevního a spojovacího materiálu.

Povrchová úprava:

- v barevném provedení dle stávající krytiny

c: Prostup Ø 330 mm

KRYCÍ LEMOVÁNÍ

NEREZOVÁ PÁSKA
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1

5

0

5
0

3

0

0

KRYTINA

3

0

0

Ø

400

3

0

0

3

0

0

5

0

0

1
5

0

VZT POTRUBÍ

TĚSNÍCÍ TMEL

OPLECHOVÁNÍ

KRYTINA

Oplechování prostupu pro potrubí VZT přes stávající

střešní plášť s plechovou krytinou.

Oplechování z poplastovaného plechu (pozinkovaný

plech s vinylovou vrstvou, min tl. vrchní vrstvy 0,6 mm).

Oplechování utěsněno těsnícím tmelem.

Včetně kotevního a spojovacího materiálu.

Povrchová úprava:

- v barevném provedení dle stávající krytiny
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Prostup 750 x 500  mm

KS
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b: Prostup Ø 280 mm

KS
88

a: Prostup Ø 100 mm

POTRUBÍ VZT, ZTI

Potrubí 630 x 400  mm
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Oplechování nového stožáru hromosvodu.

Oplechování z poplastovaného plechu (pozinkovaný

plech s vinylovou vrstvou, min tl. vrchní vrstvy 0,6 mm).

Včetně kotevního a spojovacího materiálu.

Povrchová úprava:

- v barevném provedení dle stávající krytiny
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Oplechování prostupu stožáru antény STA.

Oplechování z poplastovaného plechu (pozinkovaný

plech s vinylovou vrstvou, min tl. vrchní vrstvy 0,6 mm).

Včetně kotevního a spojovacího materiálu.

Povrchová úprava:

- v barevném provedení dle stávající krytiny
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