Obsahuje informace souvisejici s vefejnou zakdzkou
Ptiloha ¢. 2 materialu bodu ¢.  programu

Priloha ¢.1

TECHNICKA SPECIFIKACE POPTAVANEHO STROJE

pro vefejnou zakazku pod nazvem:

»Vybaveni novych dilenskych prostor — Elektricky stroj na tvafeni plechu a vyrobu &asti karosérii”

Stroj pro tvareni karosarskych plechi s pohonem elektromotorem + klikovym mechanismem
s plynule nastavitelnou rychlosti od 250 do 550 zdvih( za minutu. Pfi nizké rychlosti umoznuje
péchovat silny materidl nebo tvareni precizné dokoncovat, vysokd rychlost je vhodnd pro
vytahovani, bombirovani nebo vyhlazovani.

Garantované maximalni tvareci vykony:

hlubokotazna ocel 3,0 mm, hlinik 4,0 mm, nerez 2,0 mm

Technicka data:

Horizontalni vylozeni min. 100 mm
Vertikalni vyloZzeni min. 60 mm
Pracovni zdvih min. 8 mm
Stavitelna rychlost zdvih( min. - max. 250 - 550
Pohon — elektromotor max. 2,5 kWh
Hmotnost max. 550 kg

Soucasti dodavky budou tyto nastroje a prislusenstvi:

1. Formovaci nastroj pro rozhanéni plecht

Formovaci nastroj pro stahovani - péchovani plechd

Rovnaci nastroj 4 segmentovy k napindni plechu dostfedivym péchovanim s kovovymi
destickami

Bombirovaci nastroj pro prohlubovani plech(

Vyhlazovaci nastroj — princip vyhlazovani odpruzenymi kladivky

Drzak formovaci Sablony

Pneumatické vyhlazovaci kladivo pro dokoncovaci prace po strojnim tvareni v¢. sady
vyménnych néastavcl pro vyhlazovani, vyklepavani a rozklepavani
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