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[bookmark: _GoBack]TECHNICKÁ SPECIFIKACE - POŽADOVANÉ, NEBO MINIMÁLNÍ PARAMETRY
Požadavky na stroj z hlediska výuky:
Stroj musí splňovat funkční a bezpečnostní předpoklady pro vhodnost k výuce obrábění a CNC programování (obrábění z CAM). Celková přehlednost stroje, komfort a bezpečnost manipulace během celého procesu musí být na vysoké úrovni. Požadujeme odkryté mechanické komponenty k pochopení mechaniky stroje (př.: kuličkové šrouby, lineární vedení, vozíky, motory). Stroj musí splňovat požadavek práce dostatečnou rychlostí (viz požadavek posuvy/otáčky), aby mohl být výukový proces interaktivní a poutavý pro žáky. 

	Popis předmětu zakázky
	Nabízená  
hodnota
	Splněno
A/N

	· Obráběcí stroj – 5osá CNC frézka určená pro obrábění dřeva, plastů, umělého dřeva, AL slitin vhodná pro tréninkové a školní pracoviště k výuce programování a CNC obrábění.
	
	



	Technické parametry zařízení
	
	

	· Vybavení automatickou výměnou nástrojů
	
	

	· Souvislé řízení všech pracovních os obráběcího stroje
	
	

	· Výkonný CNC řídicí systém s virtuální 3D simulací obrábění.
	
	

	· Maximální rozměry pro přepravu na místo určení výška max. 2050 mm, šířka max. 1100 mm, hmotnost max. do 400 kg
	
	

	
	
	

	Vřeteno
	
	

	· Pracovní rozsah otáček min. 100 - 24 000 ot/min – plynule měnitelný.
	
	

	· Minimální trvalý požadovaný výkon ≥1,5 kW
	
	

	· Minimální trvalý požadovaný krouticí moment ≥ 0,6 Nm 
	
	

	· Upínací kužel ISO
	
	

	· Možnost automatické výměny minimálně pro 8 nástrojů
	
	

	
	
	

	Pracovní rozsahy a pohyby
	
	

	· Pohyb v ose X ≥ 200 mm.
	
	

	· Pohyb v ose Y ≥ 350 mm.
	
	

	· Pohyb v ose Z ≥ 150 mm.
	
	

	· Rotační osa IV ≥ +110/-90°
	
	

	· Rotační osa V = ± 360°
	
	

	· Rychloposuv pro všechny lineární osy stroje minimálně ≥ 10 000 mm/min.
	
	

	· Minimální opakovatelná přesnost lineárních os 0,02 mm.
	
	

	
	
	

	Elektrické připojení
	
	

	· Napájení 400V
	
	

	· Příkon max. 6kW
	
	

	
	
	

	Vzduchové připojení
	
	

	· Stroj vybaven vzduchovými rozvody
	
	

	
	
	

	Logistika
	
	

	· Schopnost s minimální demontáží překonat 900mm široké dveře
	
	

	
	
	

	Bezpečnostní požadavky
	
	

	· Plné bezpečnostní krytování stroje s komfortním vizuálním i fyzickým přístupem pracovního prostoru.
Stroj musí být vybaven bezpečnostním elektromagnetickým zámkem s vazbou na chod stroje pro zajištění bezpečnosti studentů.
	
	

	· Požadováno osvětlení pracovního prostoru.
	
	




	Řídicí systém a ovládání stroje
	
	

	· Souvislé řízení všech pracovních os a pohybů
	
	

	· Základní rozměrové jednotky systému metrické.
	
	

	· Zadávání vstupních dat v mm a palcích.
	
	

	· Zadávání dat inkrementálně a absolutně.
	
	

	· Minimální přesnost vstupních dat ≤ 0,01mm.
	
	

	· Zadávání rychlosti posuvů přímo v mm/otáčka (rotačních pracovních os) a mm/min (nerotační osy).
	
	

	· Manuální ovladač regulace rychlosti posuvu na řídícím panelu.
	
	

	· Minimální přesnost zadávání a řízení rychlosti posuvu ≤ 0,01 mm/otáčka.
	
	

	· Manuální ovládání pracovních os s citlivostmi:  0,1mm, 0,01mm a 0,001mm.
	
	

	· Omezení hodnoty rychloposuvu vstupním parametrem.
	
	

	· Zadávání otáček rotačních vřeten v otáčky/min.
	
	

	· Manuální ovladač regulace otáček vřeten na řídícím panelu.
	
	

	· Programování v souřadných systémech: pravoúhlý, polární a cylindrický.
	
	

	· Tabulka nástrojů s minimálním počtem ≥ 8 pozic.
	
	

	· Umožnit programování pohybu nástroje s ohledem na rádius destičky.
	
	

	· SW koncový spínač na pracovních posuvových osách.
	
	

	· NC pracovní paměť minimálně ≥ 4 GB.
	
	

	· Úložná kapacita paměti pro programy a systémové věci (uživatelská paměť minimálně ≥  3 GB).
	
	

	· Plné programování podle normy ISO/DIN.
	
	

	· Plnohodnotné parametrické a dialogové programování.
	
	

	· Programová podpora cyklů se zobrazením a animací na display pro všechny požadované cykly.
	
	

	· Programovací cykly s vizualizací – vrtání, závitování, kapsy, čepy, kontury, zbytkový materiál a případně další.
	
	

	· Plnohodnotná virtuální simulace obrábění se zobrazením skutečného pracovního prostoru v reálném a zrychleném čase se zobrazením na displeji obráběcího stroje s možností změny pohledu a zvětšení.
	
	

	· Datové rozhraní – přes USB nebo jiné datové rozhraní a síťové připojení.
	
	

	· Minimální počet USB nebo jiného datového rozhraní ≥ 1.
	
	

	· Zobrazovací panel minimálně ≥ 10,4´´ TFT barevný displej.
	
	

	· Řídicí systém musí být kompatibilní se systémy využívanými školou ve výuce. Škola používá Sinumeric, Fanuc, Heidenhain.
	
	

	· Minimální udržitelnost, podpora a aktualizace softwaru po dobu 10 let
	
	

	· Diagnostické funkce stroje musí být dostupné pro obsluhu.
	
	

	· Musí být umožněno monitorování jednotlivých časů na stroji.
	
	

	· Dopředné načítání bloků programů musí zaručit plynulost pohybu nástroje.
	
	

	· Korekce nástrojů.
	
	

	· Systém ochrany stroje při přetížení.
	
	

	· Záruka 24 měsíců, zahájení záruční opravy do 48 hodin od nahlášení závady.
	
	

	
	
	

	Další vybavení stroje
	
	

	· Upínací válec
	
	

	· Upínací paletka 2 ks různé průměry
	
	

	· Upínací kužel ISO 20 -9 kusů
	
	

	· Strojní svěrák 50mm, imbus šroub
	
	

	· Držák nástrojů
	
	

	· Ofukovací pistole
	
	

	· Olejnička
	
	

	· Upínací přípravek ISO 20
	
	

	· Seřizovací sada
	
	

	· Sada obráběcích nástrojů pro obrábění umělého dřeva – min 10 kusů různých velikostí a typů nástrojů velikosti 2mm – 10mm
	
	

	· Speciální povlaková sada na obrábění hliníku - min 10 kusů různých velikostí a typů nástrojů velikosti 2mm – 10mm
	
	




	Vyjádřete se k výše uvedeným požadavkům do nabídky (vyplňte tabulku). Pokud se uchazeč 

	k výše uvedeným požadavkům nevyjádří, nabídka nebude moci být hodnocena.
	

	 *Uveďte požadovaná= nabízená, nebo konkrétní údaj v položkách kde je uveden min. parametr

	Jako přílohu přidejte data sheet (katalogový list) konkrétního nabízeného produktu.
	











