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1) Ocel třídy S235, pro hlavní nosné prvky doložit dokumenty kontroly jakosti typu 2.2 dle ČSN EN 10240.
2) Před vlastní výrobou ocelové konstrukce je nutno zaměřit skutečný stav stavby a případně upravit velikost
     výrobků dle potřeb stavby a proveditelnosti montáže.
3) Prováděcí dokumentace nenahrazuje dokumentaci dílenskou.
4) Hmotnost ocelové konstruce je vykázána bez spojovacího materiálu, ten připočítán 20% k celkové váze konstrukce.
5) Prvky ve výkazu materiálu jsou zaokrouhleny na celé centimetry, skutečnou délku určuje dílenská dokumentace.
6) Dokumentace pro provedení stavby neřeší odstín navržené povrchové úpravy. 
    Odstín RAL je řešen v architektonicko-stavební části.
7) Provedení ocelové konstukce je dle požadavků uvedených v ČSN EN 1090.
8) Při kortvení ocelové konstrukce dodatečně se nesmí porušit vrtáním žádná výztuž železobetonové konstrukce.
9) Spojovací materiál pozinkový.
10) Stupeň jakosti pro svařované spoje "C" dle ČSN EN ISO 5817
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ATIKY
OCELOVÁ KONSTRUKCE

ssch04zh001

Profil Norma
ks [m]

Hmotnost
Počet

VÝKAZ KONSTRUKČNÍ OCELI

celkem [m] běžný metr [kg/m] celkem [kg]
Třída oceli

Délka

PL15*250119 0.28 963.3432.73 0.00S235

RHS60*42 0.42 5.860.84 6.97S235

RHS60*416 0.42 46.846.72 6.97S235

RHS60*430 0.42 87.8312.60 6.97S235

RHS60*42 0.42 5.860.84 6.97S235

RHS60*46 0.42 17.572.52 6.97S235

RHS60*48 0.42 23.423.36 6.97S235

RHS60*440 0.42 117.1116.80 6.97S235

RHS60*428 0.42 81.9811.76 6.97S235

RHS60*452 0.42 152.2421.84 6.97S235

RHS60*410 0.72 50.197.20 6.97S235

RHS60*412 0.72 60.238.64 6.97S235

RHS60*48 0.72 40.155.76 6.97S235

RHS60*48 0.72 40.155.76 6.97S235

RHS60*42 0.72 10.041.44 6.97S235

RHS60*41 0.79 5.480.79 6.97S235

RHS60*45 0.79 27.423.93 6.97S235

RHS100*40*538 2.40 929.5391.09 10.20S235

RHS100*40*579 2.40 1932.45189.36 10.20S235

RHS100*40*52 2.40 48.984.80 10.20S235

4646.67Hmotnost konstrukční oceli kg

kg929.33Konstrukční plechy, svary a spojovací materiál

kg5576.01Celková hmotnost oceli

20 %

tNA TLOUŠŤKU MATERIÁLU 2

TUPÉ SVARY
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PŘÍPRAVA SVAROVÝCH PLOCH
PODLE - ČSN EN 29692
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TABULKA KOUTOVÝCH SVARŮ

PODLE - ČSN EN 1993-1-8
a w z L Lmin max

DEFINUJÍCÍ KONSTRUKČNÍ ZÁSADY

z

DOKONČOVÁNÍ OCELOVÝCH PRVKŮ

ZINKOVÁNÍ:

PODLE - ČSN EN ISO 14713-1

(Pozinkování povlaky - Směrnice a doporučení pro ochranu proti korozi oceli v
konstrukcích - Část 1: Všeobecné zásady navrhování a odolnost proti korozi)

Životnost 80 let

OCHRANA PROTI KOROZI NA ÚROVNI - C3
CELKOVÁ TLOUŠŤKA ZINKU MIN. 100 µm

JMENOVITÉ VŮLE PRO ŠROUBY A ČEPY V ZINKOVANÝCH KONSTUKCÍCH [mm]
PODLE - ČSN EN 1090-2+A1

Normální kruhové díry

Zvětšené kruhové díry

Krátké oválné díry (v podélném směru)

Dlouhé oválné díry (v podélném směru)
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