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POZNAMKY :

2

Ocel tfidy S235, pro hlavni nosné prvky dolozit dokumenty kontroly jakosti typu 2.2 die CSN EN 10240.
Pfed vlastni vyrobou ocelové konstrukce je nutno zaméfit skutecny stav stavby a pfipadné upravit velikost

vyrobkU dle potfeb stavby a proveditelnosti montaze.
3) Provadeéci dokumentace nenahrazuje dokumentaci dilenskou.
4) Hmotnost ocelové konstruce je vykazéana bez spojovaciho materialu, ten pfipoCitan 20% k celkové véaze konstrukce.
5) Prvky ve vykazu materialu jsou zaokrouhleny na celé centimetry, skute¢nou délku urcuje dilenska dokumentace.
6) Dokumentace pro provedeni stavby nefeSi odstin navrzené povrchové Upravy.
Odstin RAL je feSen v architektonicko-stavebni Casti.

7) Provedeni ocelové konstukce je dle pozadavki uvedenych v CSN EN 1090.
8) Pri kortveni ocelové konstrukce dodate¢né se nesmi porusit vrtanim zadna vyztuz Zelezobetonové konstrukce.
9) Spojovaci material pozinkovy. .
10) Stuper jakosti pro svafované spoje "C" dle CSN EN I1SO 5817
TRIDA PROVEDENI KONSTRUKCE: EXC2
OCEL: S235
SPOJOVACI MATERIAL: 8.8; fu=800MPa
SVARY: fu=460MPa
JMENOVITE VULE PRO SROUBY A CEPY V ZINKOVANYCH KONSTUKCICH [mm] fuhoe iy
PODLE - CSN EN 1090-2+A1 @
Jmenovity primér Sroubu nebo éepu 27 w2
d{mm) 12 14 16 18 20 22 24 A VALY N2y *
— — - ovalné di
Normalni kruhové diry do-d=v 2 3 4 /77 -81
ZvétSené kruhové diry do-d=v 4 5 7 9 K\
Kratké ovalné diry (v podélném sméru) do-d=v 4 6 8 10 -
Dlouhé ovalné diry (v podéiném sméru) do-d=v 1,5d M
PRIPRAVA SVAROVYCH PLOCH
PODLE - CSN EN 29692 ’ °
TABULKA KOUTOVYCH SVARU |
a DEFINUJICI KONSTRUKCNI ZASADY | ™
7 : : PODLE - CSN EN 1993-1-8
Ve R f | [UHELa MEZERAb  |OTUPENIc a . L 1 7
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Cow ||t ] [ Joems o DOKONCOVANI OCELOVYCH PRVKU
b PODLE - CSN EN ISO 14713-1
%L (Pozinkovani povlaky - Smérnice a doporuceni pro ochranu proti korozi oceli v
NEOZNACENE SVARY KOUTOVE SVARY t konstrukcich - Cast 1: VSeobecné zasady navrhovani a odolnost proti korozi)
TUPE SVARY T ZINKOVAN: | Zivotnost 80 lt
. t z t : r v Vv
movest cu AL “t| | CELKOVA TLOUSTKA ZINKU MIN. 100 um
NA TLOUSTKU MATERIALU a=05xt, OCHRANA PROTI KOROZI NA UROVNI - C3

VYKAZ KONSTRUKCNI OCELI

Pocet Profi Delka Tida oceli | Norma Hmotnost

ks [m] celkem [m] hézny metr [kg/m] | celkem [kg]

2 PL10*80 0.24 0.48 $235 0.00 2.96

4 PL10%96 0.24 0.96 $235 0.00 6.45

2 PL10*104 0.24 0.48 $235 0.00 3.35

2 PL10*175 0.29 0.59 $235 0.00 6.16

1 PL10*177 0.58 0.58 S235 0.00 4.70

1 PL10*177 0.58 0.58 S235 0.00 4.88

4 PL10%195 0.27 1.10 S235 0.00 13.62

2 PL10*198 0.65 1.30 S235 0.00 12.28

2 PL10%198 0.65 1.30 S235 0.00 12.71

1 PL10*198 0.90 0.90 S235 0.00 8.63

1 PL10*198 0.90 0.90 S235 0.00 8.79

1 PL10*198 0.90 0.90 S235 0.00 8.95

1 PL10%198 0.90 0.90 S235 0.00 8.67

1 RHS40%40*3.2 0.66 0.66 S235 3.66 243

2 RHS40%40*3.2 0.68 1.35 S235 3.66 4.95

1 RHS40%40*3.2 0.70 0.70 S235 3.66 2.55

1 RHS40%40*3.2 0.96 0.96 S235 3.66 3.53

4 RHS40%40*3.2 1.20 4.82 $235 3.66 17.63

4 RHS40*40*3.2 1.25 4.99 $235 3.66 18.24

2 RHS60*4 0.39 0.77 $235 6.97 5.40

2 RHS60*4 0.39 0.78 $235 6.97 5.40

2 RHS60*4 0.42 0.84 $235 6.97 5.84

2 RHS60%4 0.78 1.56 S235 6.97 10.88

1 RHS80*60*5 3.22 3.22 S235 9.61 30.98

1 RHS80*60*5 3.22 3.22 S235 9.63 31.07

2 RHS100"60%6.3 3.30 6.60 S235 14.43 95.29

2 RHS100"60%6.3 3.30 6.60 S235 14.43 95.29

4 RHS100*60%6.3 4.46 17.82 $235 14.43 257.18
Hmotnost konstrukéni oceli 688.79 kg
Konstrukéni plechy, svary a spojovaci material 20 % 137.76 kg
Celkova hmotnost oceli 826.55 kg

4x SYSTEMOVE TAHLO - Dmin.25mm Material min
2x SYSTEMOVE TAHLO - Dmin.20mm Material min
2x SYSTEMOVE TAHLO - Dmin.20mm Material min
4x SYSTEMOVE TAHLO - Dmin.20mm Material min
4x SYSTEMOVE TAHLO - Dmin.20mm Material min

HILTY-HAS-U - 8.8-M20-180
HILTY HIT-HY 200-A

0,000 =198.40 mn.m.Bpv )
SOURADNICOVY SYSTEM S-JTSK, VYSKOVY SYSTEM: Balt p.v.

. S355, opatrené napinakem - délka cca 2507mm
. S355, opatfené napinakem - délka cca 1158mm
. S355, opatfené napinakem - délka cca 1242mm
. S355, opatfené napinakem - délka cca 1724mm
. S355, opatfené napinakem - délka cca 1571mm

Jihomoravsky kraj
Zerotinovo nam., 601 82 Brno

PRISTAVBA K BUDOVE "A"

SS BRNO, CHARBULOVA, p.o.
Charbulova 106, 6018 00 Brno

TENTO DOKUMENT JE MAJETKEM INVESTORA. JEHO DALSI KOPIROVANI

A/ NEBO ROZSIROVANI JE ZAKAZANO BEZ PISEMNEHO SOUHLASU INVESTORA.
THIS DOCUMENT IS INVESTOR'S PROPERTY. ITS FUTURE COPYING AND/OR
DISTRIBUTION IS FORBIDDEN WTHOUT INVESTOR'S WRITTEN APPROVAL.

DOKUMENTACE PRO PROVEDENI STAVBY

D.1.2 STAVEBNE KONSTRUKCNI RESENI
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PRIBENICKA 4
PRAHA 3,130 00
DIC- C127176975

TEL.:+420 222 540 414
info@arkom-architekfi.cz
www.design-arcom.cz

RECOC,spol.s r.o.
SEYDLEROVA 2451/8
158 00 PRAHA 13
Czech Republic

T: +420 251 624 661
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