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PŘÍPRAVA SVAROVÝCH PLOCH
PODLE - ČSN EN 29692
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TABULKA KOUTOVÝCH SVARŮ

PODLE - ČSN EN 1993-1-8
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DEFINUJÍCÍ KONSTRUKČNÍ ZÁSADY

z

DOKONČOVÁNÍ OCELOVÝCH PRVKŮ

ZÁKLADNÍ NÁTĚR:

PODLE - EN ISO 12944-5
(Barvy a laky - Protikorozní ochrana ocelových konstrukcí

ochrannými nátěrovými systémy - Část 5: Ochranné nátěrové systémy)

AKRYLOVÝ NÁTĚR (1-2 VRSTVY)

FINÁLNÍ NÁTĚR: AKRYLOVÉ, ALKYDOVÉ NEBO PVC NÁTĚR (1-2 VRSTVY)

(Stupeň korozní agresivity - C)
OCHRANA PROTI KOROZI NA ÚROVNI - C2

Profil Norma
ks [m]

Hmotnost
Počet

VÝKAZ KONSTRUKČNÍ OCELI

celkem [m] běžný metr [kg/m] celkem [kg]
Třída oceli

Délka

HEM2202 1.84 429.263.67 117.00S235

HEM2202 2.25 525.644.49 117.00S235

HEM2202 3.31 775.346.63 117.00S235

1730.24Hmotnost konstrukční oceli kg

kg346.05Konstrukční plechy, svary a spojovací materiál

kg2076.29Celková hmotnost oceli

20 %
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NOSNÍKU VE SCHODIŠTI
OCELOVÁ KONSTRUKCE

ssch__zt001

1) Ocel třídy S235, pro hlavní nosné prvky doložit dokumenty kontroly jakosti typu 2.2 dle ČSN EN 10240.
2) Před vlastní výrobou ocelové konstrukce je nutno zaměřit skutečný stav stavby a případně upravit velikost
     výrobků dle potřeb stavby a proveditelnosti montáže.
3) Prováděcí dokumentace nenahrazuje dokumentaci dílenskou.
4) Hmotnost ocelové konstruce je vykázána bez spojovacího materiálu, ten připočítán 20% k celkové váze konstrukce.
5) Prvky ve výkazu materiálu jsou zaokrouhleny na celé centimetry, skutečnou délku určuje dílenská dokumentace.
6) Dokumentace pro provedení stavby neřeší odstín navržené povrchové úpravy. 
    Odstín RAL je řešen v architektonicko-stavební části.
7) Provedení ocelové konstukce je dle požadavků uvedených v ČSN EN 1090.
8) Při kortvení ocelové konstrukce dodatečně se nesmí porušit vrtáním žádná výztuž železobetonové konstrukce.
9) Spojovací materiál pozinkový.
10) Stupeň jakosti pro svařované spoje "C" dle ČSN EN ISO 5817

POZNÁMKY :

TŘÍDA PROVEDENÍ KONSTRUKCE:
OCEL:
SPOJOVACÍ MATERIÁL:
SVARY:

EXC2
S235
8.8; fu=800MPa
fu=460MPa
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