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Technicky popis zarizeni
k projektu pod nazvem:

»Regionalni vzdélavaci centrum stavebnich Femesel Jihomoravského kraje -
Dodavka vyukového vybaveni - CNC stroje*

CNC obrabéci centrum, 5 - osy obrabéci stroj

CNC obrabéci centrum — technicky popis stroje

- Cislicove tizené vrtaci a frézovaci centrum
- Obrabéni plosnych a prostorovych dilcti a obrobkli z masivu
- Konfigurace stroje- obrabéci 5Sosa pracovni jednotka

U kazdé polozky uchaze¢
zakrouzkuje bud’ ANO jako, Ze
zaiizeni danou poloZzku obsahuje
nebo NE, Ze danou polozku
neobsahuje.
1. CNC obrabéci centrum - PoZadované
parametry
- Obrobitelna pracovni plocha —frézovani min. ANO / NE
15003000
- Rozmér pracovniho stolu —délka 3000 mm ANO / NE
- Rozmér pracovniho stolu —s§itka min 1300 ANO / NE
mm
- Min. rozsah pojezdu v ose X 3500 mm ANO / NE
- Min. rozsah pojezdu v ose Y 1850 mm ANO / NE
- Min. rozsah pojezdu v ose Z 400 mm ANO / NE
- Maximalni prichod opracovaného dilce min. ANO / NE
160 mm
- Rozsah osy C/ min 600 st./ ANO / NE
- Rozsah osy A /min 250 st./ ANO / NE
2. CNC obrabéci centrum - PoZadované vybaveni
- Vyloznikova konstrukce stroje ANO / NE
- Zaklad stroje ocelovy svafenec- monoblok ANO / NE
2.2 Obrabéci hlava-elektrovieteno
- Sosa obrabéci jednotka s vykonnym vietenem ANO / NE
- Elektrovteteno o vykonu min 11 kW ANO / NE
- Mimostifedné uloZeni elekrovietene vici ANO / NE
hnaci hrideli pro vétsi rozsah opracovani
v uzkém prostoru
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- Keramicka loziska s dozivotni naplni ANO / NE

- Tepelny senzor pro snimani teploty vietene ANO / NE
s moznosti odstaveni

- Upinani nastroju- HSK 63 ANO / NE

- Plynulé nastaveni otacek v rozmezi 2000- ANO / NE
20000 ot/ min

- Vertikalni polohovani centralniho odsavani ANO / NE
celé Sos¢é jednotky

- Centralni odsavani- NC fizené z programu ANO / NE
stroje.

- Senzor pro kontrolu upnuti nastroje ANO / NE

- Senzor pro fizeni otacek nastroje ANO / NE

2.3 Zasobnik néstrojl-zadni

- Min. 12 pozicovy zasobnik- kruhovy ANO / NE
s rota¢nim pohybem umistény na vylozniku
stroje pro rychlou vyménu nastroje véetné
upinacich hlav a nastroji.

- Minimalni hmotnost nesenych nastroja 45 kg ANO / NE

- Umoziujici nést hmotnost 1 néstroje alespoii ANO / NE
8 kg / okenni nastroje/

- Stfedova vzdalenost mezi drzakem min. 100 ANO / NE
mm

2.4 Zasobnik nastroji-boc¢ni

- Min. 8 pozic véetn€ nastrojii ANO / NE
Pravostranné provedeni ANO / NE

2.5 Pracovni stul

- Tramcové provedeni — 6 ks tramcii ANO / NE

- Ruéni polohovani tramci ANO / NE

- 2 tady referencnich dorazl ANO / NE

- Nakladaci liSty / min 2+ 2 na kazdém poli ANO / NE

- Pfisavky na 1 trdmci- min 3 ks ANO / NE

- Vyska ptisavky 40- 50 mm ANO / NE

- Zamegfovani prisavek pro slozité dilce pomoci ANO / NE
kiizového laseru

- Kontrola kolize mezi pracovnim néstrojem a ANO / NE
strojem/ prisavky/

2.6 Vrtaci jednotka- pfipravena pro osazeni:

- Min. 12 vertikalnich vrtak ANO / NE

- 6 horizontalnich vrtakd /4 v ose X + 2 v ose ANO / NE
Y/

- Samostatné zvedani jednotlivych hiideli ANO / NE

- Rizeni hlavy elektronickym méni¢em ANO / NE

- Drazkovaci pilka v ose X- min. pr. 120 mm ANO / NE
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2.7  Ochranné bezpecnostni prvky

- Bezkobercové provedeni stroje ANO / NE

- Kontaktni bezpe¢nostni ¢idla umisténa ANO / NE
v krytovani stroje- pojezdovych ¢asti pro
moznost pohybu obsluhy i béhem chodu
stroje.

2.8 Ridici jednotka

- Umisténi fidici jednotky v skiini uvnitf stroje ANO / NE
- Ovladani stroje z pracovni konzole- pojizdné ANO / NE
- Moznost ovladani pomoci pienosného ANO / NE
dalkového barevného dotykového ovladace
- Software: Zalozen na CAD/ CAM systém ANO / NE
- Program u CNC stroje musi umét pracovat
s formaty G-kod, DXF,TCW,STEP,STL,SAT a ANO / NE
3DS s ohledem na import a export dat
Ovladani pomoci ikon ANO / NE
Moznost tvorby maker pro vytvareni ANO / NE
pracovnich programu
Optimalizace vrtacich a frézovacich operaci ANO / NE
Automaticky vybér nastroju pro ANO / NE
optimalizaci operaci
Programovani v grafickém nebo textovém ANO / NE
editoru
Ceské uzivatelské prostredi ANO / NE
Grafické znazornéni vytvorenych programt ANO / NE

z moznosti uréeni rozloZeni tramct a piisavek.

3. CNC obrabéci centrum - Pozadovana

dokumentace
- Osvédceni ,,CE*“ norma ANO / NE
- Navod na pouzivani a drzbu stroje / kniha ANO / NE
nebo CD/
- Katalog ndhradnich dilt stroje ANO / NE
- Elektrické schéma stroje ANO / NE
- Servisni kniha / pokud stroj tuto vyzaduje/ ANO / NE

4. CNC obrabéci centrum — PrisluSenstvi

4.1. Odsavaci jednotka

- Pripojovaci hrdlo min. 250 mm ANO / NE
- Pfepravni kapacita min. 4500 m3/ hod. ANO / NE
- Pfikon motoru max. 2,5 kW ANO / NE
- Vstupni podtlak jednotky min. 2300 PA ANO / NE
- Kapacita odpadnich vakt min 600 1 ANO / NE
- Potrubni propojeni s CNC strojem, délka ANO / NE

vedeni max.5 bm
- Osvéd¢eni ,,CE*“ norma ANO / NE
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- Navod na pouzivani a udrzbu stroje / kniha ANO / NE
nebo CD/

4.2. Jednotka tlakového vzduchu / kompresor/

- Pistové provedeni- litinovy agregat min. 2 ANO / NE
pisty

- Pomalobézna jednotka, pohon pies klinové ANO / NE
femeny

- Vzdus$nik-zasobnik min. 100 1 ANO / NE

- Dodavané vystupni mnozstvi vzduchu min. ANO / NE
3501

- Automaticky provoz ANO / NE

- Navod na pouZzivani a udrzbu stroje / kniha ANO / NE

nebo CD/




