Obsah

71
7.2
7.3
74

741
74.2
74.3
744
74.5
7.4.6
74.6.1
74.6.2
74.6.3
74.6.4
74.6.5
7.4.6.51
7.4.6.5.2
7.4.6.5.3
74.6.54
74.6.5.5
7.4.6.5.6
74657
7.4.6.5.8
74.6.6
7.4.6.6.1
74.6.6.2
7.4.6.6.3
74.6.6.4
7.4.6.6.5
74.6.6.6
74.6.7
74.6.71

746.7.2

74.6.7.3
74.6.74
74.6.7.5
74.6.76
74.6.8
747
7.4.8
74.9
7.4.91
74.9.2

FinTherm
Praha a.s.

Montéznf Manual

Uvod

Manipulace s materialem

Skladovani

MontaZ potrubnich systémd WEHOTHERM Standard a WEHOTHERM
Twins

Uvod

Vykop pro ukladani potrubi

Podsyp potrubi

Zkracovani trubek

Pokladani potrubi

Montaz potrubi - Spojovani

Spojovani - svafovani- nahyb ve spoji

Montaz potrubnich systém( - potrubi elasticky ohnuté na stavenisti
Spojovani - svafovani- pfesazeni ocelovych trubek

Spojovani - tlakova zkouSka médionosné trubky

Spojovani - montaz detekéniho systému

VSeobecné informace

Vedeni detekcnich vodicl zakladnimi predizolovanymi prvky

Priklad schématu vedeni detekénich vodic

Legenda k vedeni detekénich vodic(

Pripojeni detekéni jednotky k detekénim vodi¢lim

Zakonceni detekénich vodicl

Spojeni vodiCe pro signalizaci detekce poruchy

Mérfeni spoje detekéniho vodi¢e po zmacknuti a zapajeni konektoru
Spojovani - montaz spojl - zaizolovani spoju

VSeobecné informace

JHK a OB-J spoje (CANUSA a RAYCHEM)

SJ Smrétitelny spoj ( RAYCHEM a CANUSA)

DSJ Dvojité tésnici smrstitelny spoj

WJ Extruzivné svarovany spoj

Ukonceni izolace

Komponenty pro vytvofeni PUR izola&ni pény spoje

Komponenty pro vytvoreni PUR izola¢ni pény spoje WEHOTHERM®
Standard a WEHOTEK Spiro plast

Komponenty pro vytvoreni PUR izola¢ni pény spoje WEHOTHERM®
Twins

Komponenty pro vytvofeni PUR izola¢ni pény spoje WEHOMINT PPR
Postup pfi vypénovani

Davkovani mnozstvi PUR komponentd pro spoje

MoZnost strojniho pénéni

Montaz soupravy odbocky T

UloZeni pfedizolovanych armatur

KFizeni potrubi s jinymi systémy

Vstupy do objektl, stavajicich kanall

Vstupy do objektl

Trubky ke kanalovym rozvodim




FinTherm
Praha a.s.

7493
7410

741041
7.4.10.2

7411

741141
7411.2

7.5
751
75.2
7.5.3
754
7.5.5
756
7.5.6.1
756.2
7.5.6.3
75.6.4
7.5.6.5
7.5.6.6
75.6.7
75.7

7.5.8
7.5.9
7.5.10
7511

7.6
7.6.1
76.2
7.6.3
76.4
7.6.5
7.6.5.1
76.5.2
76.5.3
76.54
76.5.5
7.6.6
76.7
7.6.8
7.6.9

7.7

7.71
7.7.2
7.7.3

Prechod ze stavajiciho kanalu do piskového bezkanalového ulozeni
Kompenzace dilataci

Montaz za studena

Montaz s pfedehfevem

MozZnosti dodate€nych uprav

Navrtavka potrubi

Obchazeni prekazek vzniklych na trase béhem vykopovych praci

Montéz potrubnich systémi WEHOMINT

Uvod

Vykop pro ukladani potrubi

Podsyp potrubi

Zkracovani trubek

Pokladani potrubi + kompenzace dilataci

Montaz PPR potrubi - Spojovani a izolovani spojl
Spojovani - svafovani- polyfuzni

Spojovani - svafovani s elektrospojkou

Spojovani - svafovani- na tupo

Spojovani - tlakova zkouSka médionosné trubky
Spojovani - montaz detekéniho systému
Spojovani - montaz spojl - zaizolovani spojd
Spojovani - pfechod plast - kov

Ulozeni polypropylénovych uzaviracich, odvodniovacich
a odvzdusiiovacich armatur

KFizeni potrubi s jinymi systémy

Vstupy do objektl a stavajicich kanall
Kompenzace dilataci

Zasyp potrubi

Montéz potrubnich systémi WEHOTEK Spiro - plast
Uvod

Ukladani potrubi

Zkracovani trubek

Vstupy do objekt(

Montaz potrubi

MontaZz potrubi - Spojovani

Spojovani - svafovani- nahyb ve spoji

Spojovani -svafovani- pfesazeni ocelovych trubek
Spojovani -tlakova zkouska médionosné trubky
Spojovani - montaz spoju - zaizolovani spojd
Armatury - odvzdusnovaci a vypoustéci

Pfechod nadzemniho vedeni na podzemni vedeni
Kompenzace dilataci

Navrtavka potrubi

Seznam potfebného naradi

Seznam naradi potfebného pro zkracovani a opravy potrubi
Seznam naradi potfebného pro zhotoveni spoje

Seznam naradi pro montaz standardniho detekéniho systému




FinTherm
Praha a.s.

71 Uvod

Montazni manual je ur€en pro pracovniky montaznich organizaci zajistujici
montaz predizolovanych prvkd systému WEHOTHERM® Standard,
WEHOTHERM Twins, Wehotherm Spiro a Wehomint pfimo na stavenisti.
Manual obsahuje postupy pfi montazi jednotlivych predizolovanych prvki,
rady a také dllezita upozornéni, ktera Vam zajisti kvalitni provedeni
montaze celého potrubniho systému. Doporucujeme proto pfed zahajenim
montaze vyzadat si na pracovnicich firmy Fintherm Praha - KWH Pipe, a.s.
tento manual. Déle je nutné, aby pracovnici montazni organizace, ktefi
budou provadét montaz, byli proskoleni na montaz spojd. Skoleni je mozné
provést bud ve firmé Fintherm Praha - KWH Pipe, a.s. v Praze 9 - Tfeboradicich
nebo pfimo na stavenisti.

Veskera prava na zmeény vyhrazena.

Izolaéni tfida 1

DN des Desq L Hmotnost Objem vody

(mm) (mm) (m) (kg/m) (/m.)
20 26,923 90+ 3,0 6 2,6 0,4
25 33,7°2,6 90+ 3,0 6 3,2 0,6
32 42,4 ¢ 2,6 110 3,0 6 nebo 12 4,2 1,1
40 48,3°2,6 110+ 3,0 6 nebo 12 4,5 1,5
50 60,3°2,9 125+ 3,0 6 nebo 12 6,0 2,3
65 76,129 140+ 3,0 6 nebo 12 7,3 3,9
80 88,9 3,2 160 ¢ 3,0 6 nebo 12 9,3 5,4
100 114,3 ¢ 3,6 200° 3,2 12 13,5 9,0
125 139,7 ¢ 3,6 22535 12 16,4 13,8
150 168,3 4,0 250 3,9 12 21,2 20,2
200 219,145 31549 12 nebo 16 31,6 34,7
250 273,0+5,0 400°6,3 12 nebo 16 45,9 54,0
300 323,9¢5,6 450°7,0 12 nebo 16 59,3 76,8
350 355,6 ¢ 5,6 500°7,8 12 nebo 16 69,4 93,2
400 406,4 * 6,3 560 * 8,8 12 nebo 16 85,9 121,8
450 457,0 ¢ 6,3 560 * 8,8 12 nebo 16 93,3 155,1
500 508,6 ¢ 6,3 630°9,8 12 nebo 16 104,4 192,8
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7.2 Manipulace

Vyklada-li se potrubi pomoci zdvihaciho zafizeni, pak musi byt vazaci pasy
minimalné 150 mm Siroké.

Potrubi se musi zdvihat tak, ze:
- vzdalenost mezi pésy Cini asi 80 % celkové délky Useku potrubi (obrazek a)
- vazaci prostredky se upevni pfimo za konec ocelového potrubi (obrazek b)

Manipulaci je tfeba provadét opatrné tak, aby nedoslo k poSkozeni
oplasténi, vodi¢l detekce netésnosti nebo koncl ocelového potrubi.
Neni povoleno zdvihani pomoci dratovych Uvazku ¢i retéz(.

a) b)

Jestlize se vykladani provadi ru¢ng, je tfeba vyjimecné opatrnosti, aby
nedoslo ke $kodam. Jediny zpUsob, ktery Ize doporucit, je pouzit ramp
a pasu, jak je patrné z nasledujiciho obrazku.
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7.3 Skladovani

Skladovani potrubi

Potrubi je zapotfebi skladovat nad urovni okolniho terénu tak, aby nemohlo
dojit k jeho zaplaveni vodou (nebezpeci natazeni vihkosti do potrubnich
prvkd).

Konce ocelového prepravniho potrubi jsou kryty koncovymi krytkami.
Jestlize okolni teplota vzroste nad +30°C, pak se doporucuje chranit
potrubi pfed pfimym slune€nim svitem zastinénim.

Je-li zapotfebi potrubi skladovat dlouhodobg, spojte se se zastupci
FinTherm Praha- KWH Pipe a prodiskutujte optimalni metodu skladovani.

Skladovani na pisku:

Jednim ze zpUsobd, jak skladovat potrubi, je ulozit je na kompaktni plochy
pise¢ny podklad, ve kterém nejsou kameny. Tento piskovy podklad musi
byt 0,1 m nad urovni ostatniho terénu. Tak se pfedejde proniknuti vihkosti
a $piny do koncu potrubi.

Piskovy podklad je tfeba vytvofit tak, aby jej konce potrubi pfesahovaly
00,7az1,3m.

max 2 m

Skladovani na direvénych tramcich:

Jestlize je zapotfebi skladovat potrubi na dfevénych tramcich, pak je nutno
tramky rozmistit ve vzdalenosti nepfesahujici 2 m. Tak budou poskytovat
pro potrubi dostate¢nou podporu. Stejné jako pfi ukladani do piskového
podkladu, je i zde zapotfebi, aby spodni ¢ast potrubi byla nejméné o 0,1 m
vySe nez je okolni terén. Potfebnd sitka tramk{ zavisi na maximalni vysce
celého ulozeného svazku tak, aby oplasténi nebylo v zadném pfipadé
vystaveno zatizeni tlaku vy$Simu, nez 300 kPa (viz tabulka nize).

vyska svazku Sife tramku
0,0-0,5m 125 mm
0,5-10m 200 mm
1,0-15m 250 mm
1,5-20m 2x200 mm
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Skladovani fitinku

Fitinky musi byt skladovany na dfevénych tramcich podobné jako potrubi nebo na
paletach.

Jestlize jsou pevné body skladovany spoleéné s ostatnimi fitinkami, pak je
zapotrebi zajistit, aby ocelové kotevni desky nemohly poskodit ostatni

ulozeny material.

Skladovani komponentu pro tvorbu pénové izolace
Chemikalie skladujte v uzavienych nadobach, a to v suchém, teplém prostiedi
(10°- 30°C) a uzamykatelném skladu. POZOR komponenty nesmi pfemrznout!

Skladovani spojkovaciho materialu

Tento material musi byt skladovan v suchém a bezprasném skladu.
Polyetylénova kryci pouzdra musi byt skladovana ve vzpfimené poloze.
Smrstovaci materidl chrante pred pfimym slune¢nim osvitem a vysSimi teplotami
nad cca 40°C.




7.4 Montaz potrubnich systému

WEHOTHERM® Standard,
WEHOTHERM® Twins

7.4.1 Uvod
Zpusoby montaze

Pro montaz potrubnich systémd WEHOTHERM® Standard,
WEHOTHERM® Twins se pouzivaji nasledujici zplsoby montaze :

Montaz s predehfevem
Montaz za studena

Potrubni rozvody musi byt smontovany zplsobem stanovenym technologem
stavby, nejlépe po dohodé s projektantem (montaz s pfedehfevem

nebo montaz za studena). Spravnému rozmisténi vSech prvkd, véetné
dilata¢nich podusek (profilll a polstard), napomaha podrobny kladeci

plan, ktery by mél byt soucasti provadéci projektové dokumentace.

To se tyka také systému detekce netésnosti, kde by mélo byt montaznim
pracovnikim predlozeno schéma zapojeni detekénich vodi¢l na trase.
Jestlize kladeci plan neni soucasti realizacni dokumentace, je mozné

ho objednat u vyrobce potrubi FihnTherm Praha KWH Pipe, a.s. VeSkeré
zmeény na potrubi &i na trase musi byt schvaleny projektantem.
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7.4.2 Vykop pro pokladani potrubi

Rozmeéry vykopu urci projektant s ohledem na zakladni manual - projekéni

¢ast.

Vystrazna paska -
(od dimenze DN100 nad

obéma trubkami)
Kryci zemina
- zhutnit podle pozadavku =

Pisek (0 - 8 mm) -
- zhutnéni 94-98% (Proctor) }

Potrubi

Pisek (2 - 8 mm) A

- standardni zhutnéni

Dno vykopu

Odvodnéni @100
(odvodnéni se pouziva jen ve zvlastnich pfipadech)

Doporucené minimalni rozméry vykopu pro veskeré spoje se smrstovacimi rukavy:

Primér
plastové Anin. Shin. €min.

trubky D
[mm] [mm] [mm] [mm]
90 230 640 140
110 250 660 140
125 270 675 140
140 280 690 140
160 300 710 140
180 320 730 140
200 340 750 140
225 370 775 140
250 390 800 140
280 420 830 140
315 520 865 200
355 560 905 200
400 600 950 200
450 700 1000 250
500 750 1050 250
560 810 1110 250
630 880 1180 250
710 960 1260 250
800 1050 1350 250

Uvedené hodnoty jsou minimalni rozméry. ZvétSenim Sifky vykopu o 100 - 300 mm

se montaz vzdy usnadni.




7.4.3 Podsyp potrubi

P¥i podsypu potrubi postupujeme nasledovné:

1. Dno vykopu podsypat vrstvou pisku o sile 150mm a s ¢asticemi 0 - 8 mm
2. Odstranit ve vrstvé pisku kameny, ulomky betonu nebo tvrdé ¢astice apod.
3. Pisek se upéchuje. Zhutnéni se provede tak, aby bylo dosazeno hodnot
94-98% (Proctor).

7.4.4 Zkracovani trubek

&

AS®

AP

Nejdfive pilou po obvodé odfizneme  Musime pfitom dbat zvySené

plastovou trubku a potom opatrnosti na detekéni vodic, ktery
profizneme PUR izolaci az k nosné by mohl byt pilou poSkozen. Je
trubce. nutné detekéni vodiCe zkontrolovat,

protoze i kdyz byl pouze nafiznut,
mohl by prasknout pozdéji béhem
provozu.

Potom pilou profizneme plast Nosnou trubku je nutno peclivé

i izolaci v pfiblizné podélném sméru. o istit 3krabkou nebo ocelovym
Sejmeme plast a po odhaleni kartaCem, protoze pfi svareni by se
detekénich vodicl mizeme izolaéni  ze zbytku izolace uvolfiovaly

pénu odsekat. jedovaté izokyanatové plyny.

OdFiznuty okraj plastové trubky
musi byt zarovnany, bez zarez(
a vrubl. Jinak by mohlo ¢asem,
dojit k podélnému prasknuti
plastoveé trubky.
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@%

Oc¢isténou ¢ast médionosné trubky oddélime v pozadované délce 150 mm.

Je nutno upravit svarové plochy pozadovanym zplisobem pro svafovani
nebo pajeni (pozink).
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7.4.5 Pokladani potrubi

Potrubi pokladame do vykopu na pfipraveny piskovy podsyp. Pfi pokladani trubek
do vykopu dbame na to, aby se trubka pfiliS neprohybala, protoze by se mohl
poSkodit detek&ni vodic, ktery je umistén v PUR izolaci. Rovnéz je mozné
jednotlivé vhodné Useky potrubi spojovat mimo vykop a vkladat je do vykopu jiz
smontované.

V mistech spojl vyhloubime vétsi prostor, ktery je potfebny pro jejich montaz.
MUzeme potrubi polozit na pfipravené hromadky pisku, které se po montazi spojli
ve vykopu rozhazi. Misto hromadek pisku je mozno pouzit pytle napinéné
méekkym materidlem, napf textilem nebo molitanem.

11
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7.4.6 Montaz potrubi - Spojovani
7.4.6.1 Svarovani - nahyb ve spoji

Max. uhlova zmeéna pfi svafovani ocelového potrubi o stejné tloustce stény:
Tuto max. Uhlovou zménu uvadime pro standardni svafované ocelové trubky.

Jmenovita svétlost max. Uhel
DN 20 - DN 250 3,0°
DN 300, DN 350 2,5°
DN ??DN 400 1,5°
DN ??DN 500 1,0°
DN ??DN 700 0,8°

7.4.6.2 Svarovani - presazeni ocelovych trubek ve svaru

P¥i svafovani potrubi doporu€ujeme, aby byl spinén nasledujici pozadavek
pro max. povolené presazeni tloustky stény pro montazni svary.

s H

H [mm] .
)

2.6
24
22
2.0
1.8
1.6

7.4 »
1.2 =

1.0
% s [mm]

>
2 3 4 5 6 7 8 8§ 10111213 14

Dovolena predsazeni H (mm)




7.4.6.3 Pouziti potrubi elasticky ohnutého na stavenisti
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Tyto Ize pouzit pti mirnych Uhlovych zméndach trasy. Limitni hodnoty ohyb( jsou
uvedeny v tabulce.

DN Délka Minimalni Vyska Uhel Uhel
Useku L réadius R y vychyleni 3 | oblouku o

] [m] [m] [m] [°] [°]

20 6 15 1,18 11,1 22,2
25 6 18 0,99 9,4 18,8
32 12 23 3,06 14,3 28,6
40 12 26 2,72 12,8 25,6
50 12 33 2,16 10,2 20,4
65 12 41 1,74 8,3 16,6
80 12 48 1,49 7.1 14,2
100 12 62 1,17 5,5 11,0
125 12 75 0,96 4,6 9,2
150 12 91 0,79 3,8 7,6
200 12 118 0,61 2,9 5,8
250 12 147 0,49 2,3 46
300 12 175 0,41 2,0 4,0
350 12 192 0,38 1,8 3,6
400 12 219 0,33 1,6 3,2
450 12 247 0,29 1,4 2,8
500 12 274 0.26 1,2 24
600 12 329 0,22 1,1 2,2

13
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7.4.6.4 Tlakova zkouska médionosné trubky

Po dokonceni potrubni trasy je potfeba pfed spojkovanim provést minimalné
vizualni kontrolu a tlakovou zkousku svaru. U dil¢ich Usekl ukladanych do
prekopl komunikaci ¢i protlakd je pred spojkovanim nutné provést 100% kontrolu
zakryvanych svard prozafenim RTG paprsky. Radna tlakova zkouska se provadi
dle normy EN CSN 13 480 - 5 Kovova prdmyslova potrubi, kontrola a zkouseni.
Konkrétni rozsah zkousek a kontrol potrubnich systémU( by mél byt soucasti
projektu nebo mize byt predmétem dohody ¢i predavacich podminek investora.
Vysledky téchto zkouSek musi dosahnout minimalné stejné urovné bezpecnosti
jako vyse jmenovana norma.

7.4.6.5 Montaz detekcniho systému
7.4.6.5.1 VSeobecné informace

Potrubni a spojovaci prvky systému WEHOTHERM® (pfipadné WEHOTEK
a WEHOMINT) jsou na pfani zakaznika vyrabény s vodiCi pro detekci
netésnosti podle zvoleného detekéniho systému.

Detekéni systém u predizolovanych potrubnich systém( umozniuje

elektronické monitorovani praniku vihkosti z netésnosti medionosné trubky
nebo plasté. Pro standardné vyuzivany systém NORDIC jsou pouzity dva
meédené vodice (1,5 mm2), jdouci izolaci po obou stranach medionosné trubky.
Pro lepsi orientaci pfi montazi je jeden z vodi¢l pocinovany (,stfibrny“). Potrubi
o vétsich primérech maiji dalsi dva vodice rezervni.

Detekeni vodi€ je veden ve spojich a odbockach tak, ze stale tvori smycku,
nikde se nektizi. LEVY vodi¢ zGstava levym a PRAVY pravym od zadatku
az do konce kontrolovaného Useku potrubni trasy.

Bé&hem montaze je zapotiebi provadét méreni a dokumentovat trasu,
ve které jsou vodiCe vedeny a tyto udaje v pfipadé zmeény aktualizovat
do schematu. V8echny trubky i spojovaci prvky systému jsou vybaveny
minimalné dvéma detek&nimi vodici, které se v misté spojl propojuji
do souvislych Usekl vhodné délky tak, aby byla zajisténa kontrola
celého systému. K jednotlivym Useklm jsou pak pfipojeny specidlni
detektory.

14
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7.4.6.5.2 Vedeni detekcnich vodicu zakladnimi preizolovanymi prvky

trubka

[ |
odbodka vyvysena
nl
N oblouk
7=\ -
odbocka paralelni
~ PI
—+ 3,
— R =

Rozbocova¢ Wehotherm® Twins - jedno z moznych reseni

vodi¢ \

osa potrubi ..‘_1.:.‘_':.‘_‘.:.-_-.:'-\\ vodié
vodi¢ - LI A R —__ -~ )
Od.(} j D S S -~ 0sa potrubi
vodi€ ~ ——1 ./ " 4--—-1=-F~.

osa potrubi “,‘1:':;:':_':':_‘:‘_/’ vodi¢

- /

vodi¢
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7.4.6.5.4 Legenda ke schematu vedeni detekénich vodicu

- vychozi bod: misto odkud zagina detekéni jednotka hlidat

- koncovy bod: misto kde je detek&ni vodi¢ ukoncen

- pfistupné misto: misto v objektu, kde je mozno se, pfi pfipadném vzniku
zavady, dostat k detekénimu vodici a jeho pferuSenim trasu
rozdélit na mensi Useky a zpfesnit tak vyhledani mista zavady

- vyznaceni presné vzdalenosti (podle skute€ného stavu!) od vychoziho bodu,
pfes odbocky, konce odbocek a pfistupna mista az ke
koncovému bodu

- je vhodné vyznagit i mista potrubnich spojeni

DalSi podrobnosti jsou uvedeny v projekeni ¢asti zakladniho manualu
7.4.6.5.5 Pripojeni detekéni jednotky k detekénim vodi¢im

1.Rozpojitelné pripojeni

Pripojeni detekéni jednotky a koncového prvku k detekénim vodi¢lm se provadi
pomoci napf. Acidur nebo BI21 krabice. Vyhodou je snadna demontaz spoje
(napf.pfi demontazi detekéni jednotky, pfi déleni hlidané trasy na mensi Useky,
které zpfeshuje vyhledavani mista zavady). Nevyhodou je moznost vzniku
prechodovych odpora, které zna¢né snizuji spolehlivost celého detekéniho
systému. Tento zpUsob pfipojeni je vhodny pfi montaznich pracech pred
uvedenim detekéniho systému do provozu.

2.Pevné pripojeni

Pripojeni detekéni jednotky a koncového prvku k detekénim vodi¢lm se provadi
pajenim pomoci konektoru jako u bézného spojeni na trase. Toto propojeni mize
byt umisténo v Acidur krabici. Vyhodou tohoto zpUlsobu je vysoka spolehlivost
spojeni. Nevyhodou je obtizna rozebiratelnost spoje (napf. pfi demontazi detekeni
jednotky, pfi déleni hlidané trasy na mensi Usek, které zpfesfiuje vyhledavani
mista zavady). Tento zpUsob ptipojeni je vhodny pti uvedeni detekéniho systému
do provozu.
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7.4.6.5.6 Zakonceni detekénich vodiéu

Vychozi a koncovy bod

PFivafit kontaktni Sroub na pfistupnou ¢ast nosné ocelové trubky v blizkosti
budouci manzety. Na Sroub pfipojit mezi dvé matice zemni vodi¢ CY1,5.
Detekéni vodice vyvést dle projektu mezi plaStovou trubkou a koncovou
manzetou. VodiCe zavést do elektrorozvodné krabice a pfipojit do svorkovnice.
V pfipadé nedostate¢né deélky konce detekéniho vodice jej nastavit vodic¢em
CY1,5 pomoci lisovaci dutinky, navic zapajené. Propojeni detektoru a koncovych
prvk( provést dle pokyn( v navodu k obsluze pfistroje.

Odbocka

Pokud vodi¢e nejsou na koncich odbocek propojeny Acidur krabici, (rozpojitelné
spojeni) propojime je nasledujicim zplsobem (pevné spojeni).

Vodice na konci trubky vyvedte ven na povrch plastové trubky (jak je ukazano na
obrazku) a tam je spojte obdobné jako ve spoji proletovanou lisovaci dutinkou.
Izolaci potrubi uzaviete koncovym tésnénim. Tento zplsob montaze umozni dalsi
budouci manipulaci s vodici.

min 30 mm

Nepristupna odbocka (Odbocka bez moznosti méreni)

Detekéni vodice propojit dle projektu pod koncovou manzetou do kratkého
spojeni pomoci lisovaci dutinky,navic zapajené. Propojené vodice umistit

v drazce, vydlabané v péné a zajistit proti zkratu s trubkou pevnym zakotvenim
v drazce.
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7.4.6.5.7 Spojovani vodice pro signalizaci detekce poruchy

— -

Opatrné vytahnéte vodi€e z ochrany na koncich izolace. Vodi¢e narovnejte
a prekontrolujte, zda nejsou preruseny (poskozeny). Pomoci skelného papiru
vodiCe ocCistéte a poté je protahnéte konektorem.

pajeci ci‘r/
LI / pajecka

Specialni konektor umistéte do stfedu pres zkfizené vodice. Konektorové spojeni
stisknéte a odFiznéte presahujici konce vodi¢l. Spoj zapajejte pajeckou podle
obrazku, pfi pajeni nepouzivejte tavidlo ani kyselinu.

Rovnéz neuzivejte pajeni plamenem. Vodi¢e musi byt napnuté, aby nemohlo dojit
k jejich prohnuti a doteku s ocelovym potrubim pfi pénéni. Tomuto prohnuti Ize
zabranit pomoci podpérky vodice.

Jeli navrzen aktivator vlhkosti, pfilozte jej k signalizacnimu vodici. Zajistéte
jej pomoci lepici pasky.

Upozornéni!

Aktivator spojeni je citlivy na vlhkost a je tfeba jej vzdy skladovat v suchu.
Spojeni neponechavejte na otevieném desti, ve vihku, ve vodé &i s kondenzatem.
Aktivator neni nutnou soucasti spoje.
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7.4.6.5.7 Proméreni spoje detekéniho vodice

Elektrické méfeni pfi spojkovani detekéniho systému provadime po zmacknuti
a zapajeni konektoru dle schematu

a)R=0Q
. b)R=0-15Q
PO ) a)

a)R=0Q
b)R=0-15Q

Test odporu izolace:

Bé&zn4a hodnota odporu izolace se KOhm
pohybuje mezi 500 kQ a 200 MQ2 v -
zavislosti na délce potrubi a klimatickych 2200 -
podminkach. 2000 —
Nejnizsi povolena hodnota je 200 kQ2 1800

na 1000 m dlouhé potrub. 1600 -
1400 —

1200
1000
800

\o 400
200 -
O
T T 17 7T T T T77
P g

500 1000 m
Fig. 1

Graf nejnizsi povolené hodnoty odporu izolace jako funkce délky potrubi.

Odpor smycky:

= 0

CE /o/\ Odpor smyc¢ky by se mél pohybovat v
rozmezi od 0 do 15 Q2. Normalni povolena

- ® hodnota je 1,5 na 100 m 10 %.
Lo (délka vodice = dvojnasobek délky!)

21



FinTherm
Praha a.s.

7.4.6.6 Spojovani - montaz, zaizolovani spoju

7.4.6.6.1 VSeobecné pokyny

kryci pouzdro

200 - 250 mm

min 0,4 m . min 0,9 m
min 2 m

Pfed montazi spoju si proc¢téte nasledujici pokyny:

Kryci pouzdro musi byt navliéknuto na potrubi jesté pfed svarenim nosnych
trubek.

Kolem spojeni musi byt k dispozici volny prostor nutny k provedeni montéaze
spoje, ne mensi nez je uveden na nasledujicim obrazku. Tento prostor kolem
spojeni Ize vytvofit podkopanim nebo nadzdvihnutim potrubi na podpérach.
Prostor musi byt zcela suchy.

Veskera navlhla péna musi byt odstranéna z koncu trubek.

Spojeni musi byt zbaveno vihkosti a necistot.

Kolem signaliza¢nich vodi¢t ma byt izolace sucha. Mokrou izolaéni pénu kolem
vodi¢u odfiznéte do hloubky 10 az 20 mm.

Teplota tekutin pro pénéni musi byt jiz pfed jejich smiSenim v rozsahu od 15°
do 25°C. Teplota spoje, ktery ma byt izolovan pénénim, musi byt v rozsahu od
15° do 45°C. Spoje je mozno v pfipadé potifeby pfedehrat. Spojeni
neprehfivejte!

Kryci pouzdro umistéte do stfedu spoje a na obou koncich si na plastove
trubce oznacte zjisténou pozici pouzdra.

Konce oplasténi potrubi a kryciho pouzdra je zapotiebi zbavit veSkeré mastnoty
a Spiny. Na osmirkovany a odmastény (pomoci napf. acetonu) povrch trubek do
vyznacéené polohy umistéte kryci pouzdro.

Zkontrolujte stav detek&nich vodicua.

V souladu s pokyny pro montaz sestavte material spoje Do kryciho pouzdra ve
vzdalenosti cca 200 mm od okraje vyvrtejte odvzdusnovaci otvor O 3 - 6 mm.
Nez bude spoj vypénovan, zamezte vstup vihkosti do spoje tim, ze
odvzdusnovaci otvor prelepite lepici paskou. Po vyvrtani druhého otvoru mize
byt spoj vyplnén pénou.

Po vypéneéni izolacniho prostoru pénou vyckejte min. jednu hodinu az se péna
odplyni a lici a odvzdu$novaci otvor zaslepte.

Znovu zkontrolujte stav detekénich vodica.

Upozornéni:
pfi montazi spojl se prednostné fidte pokyny jejich vyrobce.
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7.4.6.6.2a Spoje typu JHK (OB-J)

nesmrstitelné kryci pouzdro PE-HD + smrstovaci rukavy
Poznamka: uvedeny postup plati pro smrstitelné rukavy Raychem!

1. Polyetylénové kryci pouzdro 2. Povrch odmastéte technickym lihem
navléknuté pred zavarenim trubek nebo acetonem. Smirkovym platnem
a konce oplasténi musi byt suché a bez zdrsnéte konce kryciho pouzdra a plast
jakychkoli jinych material( jako je olej, trubky v &ifi smrstovaciho rukavu +
tuky, Spina a prach. 2cm. Po osmirkovani odstrante brusny

prach se zbytky polyetylenu a znovu

odmastéte.

: ! 57 l 7
b 60C —>

3. Pfedehfejte oplasténi a oblast 4. Ke kontrole teploty pouZzijte
pouzdra na teplotu pfiblizné 60°C. termoindikaéni ¢idlo. Jen okamzita
Pouzijte mékkého plamene po zména barvy po styku s méfenou
dostatecné dlouhou dobu tak, aby teplo plochou je méfitkem toho, ze bylo
do PE materiélu proniklo. dosazeno dostatecné teploty plasté.

Zakladni trubka S Sitka a délka smrétovaciho rukavu je dana
ptevie ) . jeho vyrobcem.

X ] Standardné jsou smrstovaci rukavy dodavany
v pfisluénych délkach.
Ukos kryciho pouzdra jeho? tloustka
s>35mm

Ls

#

Ls

i Srazeni (Ukos) plasté kdyz s > 3,5 mm

5. Prilozte smr§tovaci rukav shodné
s obrazkem na potisku pasu.

6. Rozlozte $irku pasl v poméru 50/50
(50% na prevle¢né pouzdro, 50% na
zakladni plastovou trubku). Postupné
sejméte ochrannou félii a pas volné
obalte kolem potrubi.

23



O

FinTherm
Praha a.s.

7. Nahfejte spojovaci vrstvu uzaviraci 8. Uzaviraci pasku, kterou sou¢asné
pasky (svétla mrizkovana strana). dohfivame mékkym plamenem,
Nahfivejte tak dlouho, dokud jeji povrch dotlacujte na pfekryv rukavu (nejlépe
nezmékne. Vystredte ji vici prekryti Udery dlani v rukavici) dokud se

a pritisknéte k pasu. neobjevi spodni miizkovani na povrchu.

Pod uzaviraci paskou nesmi zUstat
uzavreny vzduch.

9. Nejdfive smrstujeme ¢ast rukavu na 10. Pokracujte ve smrstovani na
krycim pouzdru. Zahfivani zacneme mensim praméru, na oplasténi trubky
z prostifedka na spodni strané smérem k okraji smrstovaciho rukavu
a postupujeme krouzivymi pohyby tak, abyste zabranili uzavieni vzduchu
podél obvodu k okraji. Lepidlo se musi pod tavnou vrstvou (vznik vin a bublin).

fadné natavit a pas prilnout k previeku.

11. V pfipadé opravy vzduchovych
bublin je tfeba pouzit nahfatého dratu,
ktery se pod plamenem vsune pod
smrstovaci rukdv. Stalym ohfevem

a soucasnym vysouvanim dratu
vytla¢ime vzduch zpod smrstovaciho
rukavu.
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12. Jemné stisknéte rukav, abyste se
ujistili o tom, Ze tavné lepidlo je

v tekutém stavu.

Malé zvrasnéni zmizi a opét se objevi
hladky povrch. Po sesmrsténi vyvrtejte
odvzdusnovaci otvor O 3-6mm.

(Je nutny k zamezeni vzniku pFetlaku
expanzi ohfatého vzduchu).

14. Doporucéujeme provést tlakovou
zkous$ku spojky pretlakem vzduchu 0,2
az 0,5 bar po dobu nejméné 10 minut.
Spoj musi byt chladny.

Tésnost se mlze kontrolovat na
povrchu napfiklad pouzitim tekutiny -
mydlové vody.

13. Stejnym zplsobem instalujte
smrstovaci rukav i na druhem konci
kryciho pouzdra (viz popis vySe). Poté
vyvrtejte lici otvor O 20 -25mm. Za
vlhkého pocasi ho prelepte lepici
paskou. Pred pfipadnou tlakovou
zkouskou nechte spoj vychladnout.

15. Po tlakové zkou$ce provedte
vypénéni spoje. Po cca 1-2 hodinach
odstrante pfebyte€nou pénu a uzavrete
lici a odvzdusiovaci otvor
zaslepovacimi zatkami (FOPS).

Pro lepeni zatek - zaplat plati obdobné
pozadavky na Gistotu pfelepovaného
okoli jako pFi smrstovani rukavu. Otvory
pro vliti a odvzdu$néni komponent(
PUR musi byt kruhové a bez vrub(.
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7.4.6.6.2b Spoje typu JHK (OB-J)

nesmrstitelné kryci pouzdro PE-HD + smrstovaci rukavy
Poznamka: uvedeny postup plati pro smrstitelné rukavy Canusa!

Pfiprava povrchu polyetylenovych trubek je shodna s postupem uvedenym

v 7.4.6.6.1 - body 1-4.

1. Polyetylénové kryci pouzdro
navléknuté pred zavarenim trubek

a konce oplasténi musi byt suché

a bez jakychkoli jinych materiald jako je
olej, tuky, Spina a prach.

3. Pfedehfejte oplasténi a oblast
pouzdra na teplotu pfiblizné 60°C.
Pouzijte mékkého plamene po
dostate¢né dlouhou dobu tak, aby
teplo do PE materialu proniklo.

2. Povrch odmastéte technickym lihem
nebo acetonem. Smirkovym platnem
zdrsnéte konce kryciho pouzdra a plast
trubky v §ifi smrstovaciho rukavu +
2cm. Po osmirkovani odstrarite brusny
prach se zbytky polyetylenu a znovu
odmastéte.

4. Ke kontrole teploty pouzijte
termoindikacni ¢idlo. Jen okamzita
zména barvy po styku s mérenou
plochou je méfitkem toho, Ze bylo
dosazeno dostate¢né teploty plasté.

Sitka a délka smrétovaciho rukavu je dana jeho vyrobcem.

Standardné jsou smrstovaci rukavy dodavany

v prislusnych délkach.

Ukos kryciho pouzdra jehoz tloustka s > 3,5 mm
(s 60%

40%

#

Ls

Srazeni (ukos) plasté kdyz s > 3,5 mmn

1

5. Prilozte smrtovaci rukav a rozlozte sitku past v poméru 60/40 (60% na prevlieéné
pouzdro, 40% na zéakladni plastovou trubku). Postupné sejméte ochrannou folii.




rukav spoijte.

9. Smrstovaci rukav za¢néte smrstovat
od stfedu nejprve k prevleku (60% Site).
Zahfivejte od spodni strany

a postupujte plynulymi pohyby podél
celého obvodu smérem k okraji rukéavu
dokud se lepidlo neroztavi“ a nezaéne
se vymackavat.

7. Po sejmuti ochranné félie z lepicich
prouzku vystfedte uzaviraci pasku vici
prekryti smrétovaciho rukavu

a pritisknéte. Nahfivejte povrch
uzaviraci pasky dokud nezmékne.

8. Uzaviraci pasku dotlacte na prekryv
rukavu (nejlépe udery dlani v rukavici),
tak, aby pod paskou nezUstal uzavieny
vzduch.

10. Pokracujte ve smrstovani od stfedu
na mensi primér (40% $ite). Vzdy se
snazte postupnym smr&tovanim
vytésnit pfipadné vzduchové bubliny.

FinTherm
Praha a.s.
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11. V dobé, kdy je rukav teply a mékky,
stdhnéte rubem smirkového pasu
povrch rukdvu smérem od pouzdra

k povrchu plastové trubky. Vytlacujte
pfipadny vzduch pod rukavem smérem
k okraji, jak je zobrazeno na obrazcich.

12. Zvlastni pozornost vénujte oblasti 13. Kone&nou kontrolou ovéfte, Ze

ve spodni €asti rukavu a podél prekryti rukav kopiruje povrch plastovych
rukavu uzaviraci paskou. Rukav musi trubek a na rukavu se nevyskytuji mista
byt stlaéen doll, aby nedochéazelo ke neprohfata nebo spalena pfip.

tvorbé tuneld (vin). Smrsténi je seskvarend. Hrany rukavd se nesmi
dokonéeno kdyz tésnivo zacne vytékat odchlipovat od plastovych trubek.
zpod rukavu po celém jeho obvodu. Jestlize nejsou hrany rukavu

pritisknuté, Ize je opétovnym nahfatim
opravit do spravné polohy.
Zavaznou vadou jsou mista, ktera se
projevi v podobé puchyil (bublin).
Upozornéni:
= Po smrsténi rukavl by se spoje mély nechat vychladnout min. 30minut az
1 hodinu (v zavislosti na okolni teploté). Tento stav poté zajisti spravné stfihové
napéti - dostateCnou pevnost pfed vypénovanim a trvalou tésnost spoje.
= PFi pfimém slune¢nim svitu se smrt'ovaci rukav mlze opét ohtat na teplotu
55°C, kdy tésnici lepidlo mékne. Tlak pény pfi vypériovani by mohl v tomto
pfipadé narusit jinak pevné spojeni mezi smrstovacim rukavem a plastovou
trubkou. Je nutné, aby byl smrstovaci rukav pfi vypéfiovani a po ném za
prudkého slunecniho svitu zastinén. Proto je také nutno zastinit i oblast jiz
zazatkovaného, hotového spoje. Chrante i smr&tovaci material, ktery mate
k montazi spoje pripraveny.
= Na vyzadani je mozné dodat natloukaci odvzdusnovaci ¢i tavné zatky, které
vyzaduji pfesné otvory a pfipadné i nahfivaci zafizeni.

= K nahfivani smrstovacich rukava u vétsich prlimérd nad D > 450mm
doporucujeme pouzit 2 horaky.




7.4.6.6.3
SJ Smrstitelny spoj

(smrstitelné PE kryci pouzdro, tésnici paska Mastic)

(uvedeny postup plati pro smrstitelna pouzdra RAYCHEM)

FinTherm
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)

Max. 460 mm

1. Pfiprava

Pfed svafovanim nosnych trubek
navléknéte smrstitelné kryci
pouzdro na konec trubky.
Sejméte plastovy obal. Povrch
trubek dlkladné

odistéte.

2. Ur&ete (oznacte) polohu
smrétitelného pouzdra,
umisténého uprostied spojovaci
oblasti.

(Maximalni délka prekrytého
konce plastové trubky je

460 mm.)

3. Osmirkujte oblasti povrch
obou plastovych trubek, které
budou kryty smrstitelnym krycim
pouzdrem. Peclivé odstrarite
obrous$eny prach.

T=30°C-40°C

4. Instalace tésnicicho pasku
Zméfte obvod plastové trubky,
které budou tak dlouhé, aby se
daly na koncich prelozit.

5. Plamenem, s citem, vysuste
konce povrchi plastovych trubek
(teplota 30-40°C). Plamen
nesmértujte do PUR pény.

6. Prilozte tésnici pasek na konce
plastovych trubek. Okraje pasku
umistéte vedle provedenych
znacek (bod 2.). Ponechejte
ochrannou félii na tésnicich
paskach.

7.V oblasti, kde se pasek
prekryva, sejméte ochrannou folii
mezi obéma vrstvami tésniciho
pasku k sobé. PriloZzte
ochrannou félii na spojeni
tésniciho pasku.

8. Opatrné navléknéte
smrstitelné kryci pouzdro na
tésnici pasku a na spoji jej
vysttedte. Pfesahujici ¢asti
ochranné félie by mély byt na
obou koncich spoje stejné velké.

9. Vyznaéte konce plastovych
trubek na smrstitelném pouzdru.
Od téchto vyznacenych okrajl ve
vzdalenosti 50 mm ke stfedu
pouzdra, vyznaéte polohu otvoru
pro vypénéni.
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10. Vyvrtejte jeden maly otvor pro
odvzdu$néni béhem montaze.
Rozmér vrtaku : 6 - 22 mm.

11. Zkontrolujte, zda jsou znacky
licich otvorll umistény na vrchni

strané smrstitelného pouzdra.
Sejméte ochranné foélie z obou
tésnicich paskd. Ohlidejte si
polohu smrétitelného pouzdra
vysttedénou vUcéi spoji.

12. Ovirte tepelné kryty tésné

okolo plastové trubky vedle

koncl smrstitelného pouzdra.

Zkontrolujte, zda tyto kryty

nebudou pfi smr&tovani prekryty
smrstitelnym pouzdrem. Ovirite
druhy par tepelnych krytd tésné
kolem smrstitelné ¢asti kryciho
pouzdra. Tyto kryty musi byt
umistény na znackach okrajl
koncUl plastovych trubek (bod 9).

Max 0,2 bar / 10 min.

18. Smrsfovani

Ohfrivejte jeden konec
smrstitelného kryciho pouzdra.
Pouzijte k tomu mékky plamen,
ktery umozni teplu proniknout do
PE materialu. Nékolikrat stfidavé
ohfivejte oba dva smrtovaci
konce pouzdra dokud nejsou
oba konce smrstovaciho
pouzdra dokonale pritisknuty

k plastové trubce. Odstavajici
okraje pouzdra jsou nepfipustné.

14. Tlakova zkouska
Vyvrtejte vypénovaci otvory (22

mm) tak, aby bylo mozno do nich

vsunout vypénovaci zatky.
Tlakova zkouska mlze byt
provedena pokud je teplota
smrstitelného kryciho pouzdra
niz&i nez +40°C. Zkousejte

pretlakem 0,02 MPa (0,2 bar) po

dobu 10 minut.
Pro vyhledavani netésnosti
mUZete pouzit mydlovou vodu.

15. Vypénovani

Spoj vypénte po Uspésné tlakové
zkou$ce. Vypénovani provadéjte
pfi teplotach spoje 15-45°C.
Maximalni dovoleny pfetlak je
0,15 MPa (0,15 bar).

Variantni feSeni

16. Uzavrete vypéfiovaci otvory
pomoci do¢asnych vypénovacich
zéatek. Kdyz je PUR péna ztuhlg,
mohou byt tyto zatky snadno
vyjmuty oto€enim ve sméru
hodinovych rugicek.

Variantni feSeni

17. Kone&na montaz

Utésnéte vypénovaci otvory
pomoci tésnicich zatek. Pouzdro
v mistech, kde budou nalepeny
zatky, peclivé olistéte, odmastéte
a osmirkujte (odstrarite

osmirkovany prach). Dokoncete

Spoj.
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7.4.6.6.3

SJ Smrstitelny spoj

(smrstitelné PE kryci pouzdro, tésnici paska Mastic)

(uvedeny postup plati pro smrstitelna

pouzdra CANUSA SuperCase-CSC)

CSC -63 az CSC 160 a CSC - 180 az CSC - 1000

A

Spoj obsahuje smrstitelné CSC pouzdro,
tésnivo - dva pasky, pro vetsi

spoje stahovaci pasky, slozky PUR
pény a konektory pro vodi¢e detekce
netésnosti. Pro zajisténi spravného
provedeni spoje skladujte CSC pouzdra
v utésnénych obalech a vyvarujte

se vystaveni spojl pfimému slune¢nimu
zareni, desti, snéhu, prachu nebo

jinym nepftiznivym vlivim. Skladujte
spoje pfi teplotach v rozmezi 20°C-
35°C. Montaz spojl provadéjte

v souladu s bezpe&nostnimi

a hygienickymi predpisy.

Potfebné vybavenf:

Propanbutanova lahev, regulovatelny
hofak. hadice, brusny papir (velikost
40-60), nGz, valecek, hadr, lih min.
94%, teplomér pro méfeni povrchové
teploty, Skrabku, znackovaci tuzku,
vrtacka s vrtaky, standardni
bezpe€nostni vybaveni - rukavice,
ochranny §tit, ochranné bryle atd.
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Obr. 2.

15 ¢cm

Ujistéte se, Zze kolem potrubi ve vykopu je dostatecna vzdalenost

Obr. 3.

I ==
§ ==

Vzdy drzet plamen kolmo k smr§fované oblasti na pouzdru a pohybovat

Intenzita plamene
pro CSC - 63 az CSC 160

PrizpUsobit velikost plamenu

povétrnostnim podminkam

a) Mékky zluto-oranzovy plamen
pro maly vitr a vysokeé teploty

b) Mirny modro-zluty plamen pro
velky vitr a nizké teploty

FinTherm
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pulkruhovym pohybem po obvodu plastové trubky. Neprehfivejte plastovou
trubku, aby nedoslo k jejimu spaleni vlivem silného prehfati.

Obr. 4.

R

§ ==

CSC - 180 az CSC - 1000

Prizplsobit velikost plamenu

povétrnostnim podminkam

c) Mékky Zluty plamen pro maly
vitr a vysoké teploty

d) modry plamen pro velky vitr
a nizké teploty
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Obr. 5.

Zkontrolujte zda pouzdro neni poskozené.
Pred svafenim médionosnych trubek, nasunte
CSC pouzdro stranou na plastovou trubku

od mista svaru.

P

Obr. 7.
Odstrarite zbytky mokré pény z koncl
predizolovanych trubek

Obr. 9.

Odmastéte povrch plastové trubky
a vnitfni sténu CSC pouzdra Eistym
hadrem napusténym min.94% lihem.

o
<3
Il
o

Za pouziti mékkého plamene vysuste
povrch plastové trubky a pouzdra.
Pouzijte &isty hadr k o¢isténi povrchu
na plastové trubce a CSC pouzdru.

Za pouziti krabky odstrante otfepy z hran
plastovych trubek a negistoty v misté tésnéni

Obr. 10.

Zdrsnéte povrch plastové trubky na obou
plastich (v misté prekryti pouzdrem ) a
vnitfni stranu CSC pouzdra pomoci brusného
papiru (velikost 40-60)




Obr. 11.

Cistym hadrem ogistéte zdrsnény povrch
a odstrante zbytky polyethylénu nebo &asti
brusného papiru.

Obr. 13.

Vyvrtejte odvzdusnovaci otvor stejné jako
pénici otvor, co nejblize ke kraji
nevypénéného prostoru. Diky tomu se
véechen vzduch dostane ven v priibéhu
montaze spoje. Pozor, abyste v prlbéhu
vrtani neposkodili plastové trubky.

Presazeni |

=

Obr. 15.

V ptipadé, ze nemate predrezané tésnici
pasy ufiznéte délku pasu tak, aby bylo
dostatek materialu pro presazeni.

Délka by méla byt obvod + 50mm presazeni.

O
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Obr. 12.

Pro usnadnéni vystfedte CSC pouzdro
a oznacte si hrany CSC pouzdra na
plastovych trubkach.

Obr. 14.
Pfesunte stranou CSC pouzdro.

Obr. 16.

Predehftejte plast na 40-50°C.

Zkontrolujte teplotu pfilozenim

dotykového teploméru. Neprekrocéte

teplotu 60°C, jinak byste mohli mit problémy
s odstranénim kryci folie.
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Obr. 17. Obr. 18.
Odstrante ¢aste¢né tenkou folii z obou PFiloZte tésnici pasy kolem plastové trubky
tésnicich pasu. na vyzna&enych mistech pfilnavou stranou

dolu .Caste&né odstrarite vnittni kryci folii
tak, abyste mohli pas presadit a v misté
presazeni pridrzet pohromadé.

Folii odstranite.

Obr. 19. Obr. 20.

Ovinte kryci folii, abyste snaze ustavili Ustavte vymezovaci kliny v pozici dle
CSC pouzdro. Castedné odstrarite vrchni obrazku.

folii.

Obr. 21. Obr. 22.

Opatrné presuneme CSC pouzdro na Strednim plamenem zacneme smrstovat
misto spoje tak, ze jej vystfedime podle jeden konec CSC pouzdra rovnomérné
hran t&snicich paskd. Uplné odstranime kolem dokola. Nahfivejte po celém obvodu
z tésnicich pasu folii. stejnomérné. Zkontrolujte spravné

nahrati CSC pouzdra ve spodni ¢asti.




Obr. 23,

Rukavici zatla¢te na smrsténou ¢ast,
abyste se presvédcili o spravném pfilnuti
CSC pouzdra k plastové trubce. V pripadé,
nedostatku je nutné je opravit

novym nahratim dané ¢asti.

Obr. 25.

Konecnou kontrolou prstem ovéfime, ze
smrstovana ¢ast CSC pouzdra dokonale
pfilnula k povrchu plastové trubky po
celém obvodé. Tésnivo odtéka zpod
pouzdra Jinak je nutné opravit nepfilnuté
¢asti novy nahratim.

Obr. 27.
Opakujte kroky 22 - 26 na druhé strané
CSC pouzdra.
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Obr. 24.

Pokradujte v nahfivani, dokud smr&tovana
¢ast CSC pouzdra uplné nepfilne

k plastové trubce.

Obr. 26.

Pro vétsi priméry plasté nez 355mm
pouzivejte stahovaci pasky ihned po
smrsténi. Dokud je materidl je$té mékky.
V pfipadé, Zze materidl jiz vychladl je nutné
jej znovu ohrat.

Obr. 28.

CSC pouzdro nechte vychladnout po
dobu 30 minut. Poté zméfte povrchovou
teplotu.

Pokud teplota neklesla pod 40°C pouzijte
stinéni nebo mokré hadry pro rychlejsi
vychladnuti
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Obr. 29.

Zkontrolujte, ze smr&tované ¢asti CSC
pouzdra vychladly na teplotu pod 40°C.
Provedte tlakovou zkousku vzduchem pomoci
pfedvrtaného otvoru o O 20mm. Zkouska trva
3 minuty a pretlak 0.2 bar nesmi klesnout.

V pfipadé poklesu je nutné spoj opravit
opétovnym ohfatim a novym otlakovanim

o

Obr. 31.

Stahovaci pasky pouZijte v pfipadé, ze
teplota na povrchu plasté dosahuje teploty
mezi 40 a2 45°C. NEVYPENUJTE JELI
TEPLOTA NAD 45°C. Zkontrolujte, Ze

pasky nejsou zkroucené a zauzlené ve
smrstované ¢asti. Umistéte pasky 100mm

od hrany plasté.. Pasky Ize pouzit opakované.

> 4

Obr. 33.

Po vytvrdnuti pény, pfipravte prostor pro
uzavieni licich otvorll pomoci zatek uvedenych
na obrazku. V pfipadé pouziti

mechanickych zatek je nutné pouzit

dal$iho tésniva jako je nap¥. Canusa

Foam Seal - CFS.

Obr. 30.

Vyvrtejte pénici otvor o O 25mm v misté
odvzdusiovaciho otvoru a druhy pénici
otvor na druhé strané dle obrazku. Otvory
vrtejte co nejblize k plastovym trubkam.

¥

Obr. 32.

Ujistéte se, Ze teplota vychladla pod

40°C. Jinak je nutné ji snizit na vySe uvedené
hodnoty. Vypérite spoj dle smési

pfipravené dle navodu a tabulky misicich
pomérl uvedeného v kapitole 7.4.6.7

4

Obr. 34.

Spoj zkontrolujte visuelné. Ujistéte se, Ze
CSC pouzdro dokonale kopiruje povrch
plastové trubky.




Obr. 35.

V pfipadé, Ze budete pénici otvory dvojité
tésnit pomoci svaritelnych zatek, pak prejdéte
k obr.36. Pfi pouziti mechanickych

zatek prejdéte k obr. 37

Obr. 37.

1. Odmastéte povrch kolem zatky pomoci
Sistého hadru

2. Zdrsnéte povrch pomoci brusného
papiru (vel. 40-60)

3.Pomoci Cistého hadru odstrarite zbytky
polyethylenu a brusného papiru.

Obr. 39.

Nahfejte lepici stranu kruhové zaslepky
pomoci stfedné silného plamenu dokud
lepidlo nedosahne tavné teploty.

FinTherm
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Obr. 36.
Pomoci pilniku zarovnejte zatky
s povrchem CSC pouzdra.

Obr. 38.

Pfedehfejte povrch kolem zatek na teplotu
40°C. Neprekrocte tuto teplotu jinak
dojde k uvolfiovani plynl z polyuretanové
pény. Zkontrolujte teplotu pomoci
dotykového teploméru.

Obr. 40.

Umistéte kruhovou zaslepku na zatku
a vystfedte. Totéz provedte na druhé
zatce.
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Obr. 41.

Slabym plamenem nahfejte kruhové
zaslepky z vrchni strany dokud lepidlo
nezacne vytékat zpod zaslepky.
Neprehfejte povrch zéslepek.

Obr. 42.

Pro svafitelné zatky plati:

Pomoci dlané nebo vale€¢kem vyhladte

povrch zaslepek. Ujistéte se, ze lepidlo
vyteklo zpod zaslepek po celém jejich

obvodé.

Obr. 43.

Spoj je dokonéen v piipadé, ze
v8echny tésnici hrany jsou dokonale
spojeny se spodnim povrchem.
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smrstovaci rukavy

1. Pfed svafovanim nosnych trubek navléknéte
smrstitelné kryci pouzdro na konec trubky.
Povrch trubek dikladné odistéte. Sejméte pla-
stovy obal z pouzdra.

3. Osmirkujte ozna&ené oblasti povrchl obou
plastovych trubek, které budou kryty smrstitel-
nym pouzdrem.

Peclivé odstrante obrouseny prach.

&

T =30°C-40°C

5. Vysuste konce povrchl plastovych trubek
mékkym plamenem a dohtejte na teplotu 30-
40°C. Plamen nesméfujte do PUR pény.

7.4.6.6.3 Dvojite téesnény smrstitelny spoj DSJ

Celosmrstitelné kryci pouzdro - linearni PE-HD, tésnici paska Mastic +

Kryci pouzdro je obvykle dodavano do priméru 250 mm
v délce 500mm, pro vétsi priméry je dodavana délka 600 mm.
Na vyzadani Ize zajistit pouzdra do maximalni délky 700 mm.

2. Oznacte polohu okrajd smrstitelného pouz-
dra, umisténého uprostfed spojkovaci oblasti.
Minimalni délka prekrytého konce plastové
trubky je 100 mm. Skuteénou délku prekryti
pfeneste ryskou i na pouzdro.

4. Podle délky obvodu plastové trubky odFizné-
te tésnici pasku s pfidavkem 2cm, aby se dala
na koncich prelozit.

Pasek mlze byt dodan v jiz naméfené délce
(zabalen u pouzdra).

6. Prilozte pasek tésniva na konce plastovych
trubek cca 2cm od provedenych znacek (viz
bod 2.).

Ponechejte povrchovou ochrannou félii na tés-
nicich paskach.

FinTherm
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7.V oblasti, kde se tésnici pasek prekryva, sej- 8. Opatrné prevléknéte smrstitelné kryci pouz-
méte ochrannou félii mezi obéma vrstvami dro pfes tésnici pasku. Pfevlek na spoji vystre-
a material slepte. dte dle zna¢ek z bodu 2. Sejméte ochranné fo-
Spojeni tésniciho pasku opét prekryjte a och- lie z obou tésnicich

rannou félii vyhnéte tak, aby byla pfipravena pasku. Ohlidejte si polohu smrétitelného pouz-
k odtrzeni. dra.

9. Vyznacte polohu otvoru pro vypénéni. 10. Vyvrtejte alespon jeden maly otvor pro
Otvory budou cca 50 mm od rysek, které ozna- odvzdusnéni béhem montaze. Rozmér vrtaku:
Suji konce plastovych trubek, smérem ke stre- 6-22 mm.

du pouzdra.

11. Pfipravte ochranné tepelné pasy na smrstitelné pouzdro.
Ty prilozte tésné k ryskdm oznadujicim konce plastovych
trubek.

Poznémka: U celosmrstitelného pouzdra nahiati mimo pod-
poru plastové trubky znamena propadnuti pfevleku pod
pramér trubky.
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Sitka a délka smrstovaciho rukavu je dana
jeho vyrobcem.

Standardné jsou smrstovaci rukavy dodavany
v pfislusnych délkach.

Ukos kryciho pouzdra jeho? tloustka

s>35mm
Ls

#

Ls

Zakladni trubka
prevle

P Srazeni (Ukos) plasté kdyZ s > 3,5 mm
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7.4.6.6.5 WJ Extruzivné svarovany spoj

- Pro oplasténi o prlimérech vétsich jak D
355 mm je vyvinuta metoda extruzivniho
svafovaného spoje. PFi praci touto metodou
zUstava primér oplasténi spoje stejny jako
pramér oplasténi potrubi.

- Pomoci specialni frézy se odfizne
kryci trubka tak, aby vznikla mezera
50 mm.

- Na vrchni stranu potrubi se umisti

opérka otevieného pouzdra oplasténi
a poté se umisti objimka oplasténi se
zkosenymi hranami, kterd ma primeér
shodny s prlimérem vnéjsi PE trubky.

- Spravné umisténi objimky je
zajisténo pomoci pasku.

- Na obvod potrubi se umisti svarecka.
Provedou se obvodové svary,

odstrani se stahovaci pasky a provede
se podélny svar ve sméru osy potrubi.

- Sejme se svarecCka a vyvrtaji se
otvory pro plnéni vnitfniho prostoru
pénou. Provede se tlakova zkouska

ﬁ spoje a po ni se prostor pod
oplasténim naplni pénou. Po naplnéni
se plnici otvory zaslepi.
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7.4.6.6.6 Ukonceni izolace (Canusa SuperStop - CSS)

Ukongeni izolace Canusa SuperStop
(CSS) je dodavana s kryci folii na lepici
strané.

PFed svafenim médionosného potrubf
nasufite Ukonc&eni izolace Canusa
SuperStop (CSS) na potrubi.

==
§ e

Potrebné vybaveni:
Propanbutanova lahev, regulovatelny
horak. hadice, brusny papir (velikost
40-60), nGiz, valecek, hadr, lih min.
94%, teplomér pro méfeni povrchoveé
teploty, Skrabku, zna¢kovaci tuzku,
vrtacka s vrtaky, standardni
bezpelnostni vybaveni - rukavice,
ochranna pfilba, ochranné bryle atd.

Pfizplsobit velikost plamenu

povétrnostnich podminek

a) Mékky Zluto-oranzovy plamen pro
maly vitr a vysoké teploty

b) Mirny modro-zluty plamen pro velky
vitr a nizké teploty

Vzdy drzet plamen kolmo k smrstované
oblasti na pouzdru a pohybovat

rychle pulkruhovym pohybem po
obvodu plastové trubky. Neprehfivejte
plastovou trubku, aby nedoslo k jejimu
spaleni vlivem silného pfehrati.




Po svareni médionosného
potrubi presurite ukonéeni
izolace stranou.

Vysuste povrch plastové

a nosné trubky plamenem.
Vysou$eni provadéjte smérem
od plastové trubky

k médionosné tak, aby
neshorela polyuretanova
péna.

Pomoci Skrabky odstrarite
otfepy z hrany plastové trubky.

Cistym hadrem odstrarite
nedistoty z povrchu plastové
trubky v misté uzké smrstovaci
oblasti. Odmastéte povrch
plastové trubky a vnitfni sténu
CSC pouzdra ¢istym hadrem
napusténym min.94% lihem.

Pomoci $krabky odstrarite
zbytky vihké pény z &elni hrany
predizolovaného potrubi.

Zdrsnéte povrch plastové
trubky na obou plastich

(v misté prekryti pouzdrem)
a vnitfni stranu CSC pouzdra
pomoci brusného papiru
(velikost 40-60).

Nezaprasenym

a nezamasténym

hadrem

oGistéte zdrsnény povrch a
odstrafite zbytky polyethylénu
nebo &asti brusného papiru.

Predehrejte povrch plasté i
médionosného potrubi v
misté umisténi ukon&eni
izolace

na 50°C pomoci

plamene. Plamen sméfujte od
PUR pény.

Zkontrolujte teplotu pfilozenim
dotykového teploméru.
Neprekrocte teplotu 60°C,
jinak byste mohli mit problémy
s odstranénim kryci félie.

Odstranite vnitini kryci folii
z Canusa SuperStop.

O
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Pomoci plamene nahfivejte smrtovany
materiél kolem dokola ve smérech
naznacenych

na obrazku tj. zaénéte nejdfive

na vétsim prdmeéru a poté prejdéte na
mensi pramér. Za pouziti rukavic pfitlacte
Canusa SuperStop k ¢elni sténé
predizolované

&asti potrubi.

Udery dlani dokonéete montaz "Ukon&eni
izolace" tak, aby doslo k dokonalému
pfilnuti k plastové a médionosné trubce.
Ukongeni izolace je pIné pfilnuto k &elni
sténé predizolované trubky a piné kopiruje
tvary obou trubek.

Za pouziti rukavic pfitlacte Canusa
SuperStop k &elni sténé predizolované ¢asti
potrubi.

Dokoncgete smrstovani kolem dokola
podél médionosné trubky. Za¢néte od
stfedu a postupujte smérem k hrané.
pokradujte ve smrstovani dokud nebude
"Ukonceni izolace " dokonale ptilnuté

k médionosné trubce.

Dokoncete smr&tovani a nechte
"Ukon¢eni izolace " vychladnout pod
predpokladanou provozni teplotu pred
zasypanim.
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7.4.6.7. Komponenty pro vytvoreni PUR izola¢ni pény spoje
7.4.6.7.1Komponenty pro vytvoreni PUR izolacni pény spoje
WEHOTHERM®, Standard a WEHOTEK Spiro plast

- \ -
Vs~ 5\‘ "
x |

|
1SOCYANAT ‘ oooooo
|

e——————i

Jednotlivé komponenty pro vyrobu pénové izolace (isokyanat a polyol) se
dodavaji v kanystrech o objemu 5, 10, 15, 25 litrQ.

Zpénovaci systém: CO2

Délka spoje: 350 mm

Hustota polyuretanové pény: 85 kg/m3 (vypoc&teno pro spojeni typu JHK)

Davkovani jednotlivych komponent pro spoje [dI]

DN Izolaéni trida 1 Izolac¢ni trida 2
Slozka A Slozka B Slozka A Slozka B
(Polyol) (Isokyanat) (Polyol) (Isokyanat)

20 0,69 0,98 1,06 1,51
25 0,65 0,93 1,02 1,46
32 0,95 1,35 1,28 1,83
40 0,92 1,32 1,25 1,79
50 1,14 1,64 1,65 2,32
65 1,43 2,06 1,81 2,59
80 1,71 2,46 2,35 3,36
100 2,59 3,70 3,53 5,05
100/108 2,52 3,60 2,79 3,98
125 2,99 4,27 4,07 5,83
150 3,33 4,76 4,73 6,77
200 4,92 7,04 7,39 10,57
250 8,26 11,81 12,24 17,51
300 9,67 13,84 14,09 20,16
350 13,12 18,77 19,67 28,10
400 14,84 21,23 22,46 32,14
450 14,92 21,33 24,47 34,98
500 14,61 20,91 24,33 34,81
600 27,15 38,85

Pro jiné délky se potfebné mnozstvi vychozich tekutin vypocte vynasobenim initelem X.

nova délka (mm)
350 mm

Kod: WTS (komponenta) mnozstvi(L) (typ)
Napf.: WTS Polyol 5L (CO»)
WTS Isokyanat MDI 10L

FinTherm
Praha a.s.
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7.4.6.7.2 Komponenty pro vytvoreni PUR izola¢ni pény
spoje WEHOTHERM® Twins

Jednotlivé komponenty pro vyrobu pénové izolace (isokyanat a polyol) se
dodavaji v kanystrech o objemu 5, 10, 15, 25 litr(.

Zpénovaci systém: CO»
Délka spoje: 350 mm
Hustota polyuretanové pény: 85 kg/m3 (vypoc€teno pro spojeni typu JHK)

Davkovani jednotlivych komponent pro spoje [dI]

DN Izolagni tfida 2
Slozka A | Slozka B
(Polyol) | (Isokyanat)

20+20 1,31 1,87
25+25 1,70 2,43
32+32 2,04 2,92
40+40 1,95 2,79
50+50 3,02 4,32
65+65 3,59 513
80+80 4,30 6,15

Pro jiné délky se potfebné mnoZzstvi vychozich tekutin vypocte vyndsobenim Cinitelem X.

nova délka (mm)
350 mm

Kéd: WTS (komponenta) mnozstvi(L) (typ)
Napf.: WTS Polyol 5L (COy)
WTS Isokyanat MDI 10L




7.4.6.7.3 Komponenty pro vytvoreni PUR izola¢ni pény spoje
WEHOMINT PPR

Jednotlivé komponenty pro vyrobu pénove izolace (isokyanat a polyol) se
dodavaji v kanystrech o objemu 5, 10, 15, 25 litr(.

Zpénovaci systém: CO2

Délka spoje: 350 mm

Hustota polyuretanové pény: 85 kg/m3 (vypo&teno pro spojeni typu JHK)

Davkovani jednotlivych komponent pro spoje [dl]

DN Izolagni tfida 1
Slozka A | Slozka B
(Polyol) | (Isokyanat)

32 0,65 0,93

40 0,95 1,35

50 0,92 1,32

63 1,14 1,64

75 1,43 2,06

90 1,71 2,46

110 2,59 3,70

Pro jiné délky se potfebné mnozstvi vychozich tekutin vypocte vynasobenim
Cinitelem X.

nova délka (mm)
350 mm

Kéd: WTS (komponenta) mnozstvi(L) (typ)
Napr.: WTS Polyol 5L (CO»)
WTS Isokyanat MDI 10L

FinTherm
Praha a.s.
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7.4.6.7.4 Postup pri vypénovani

Spoj pfipraveny pro vypénovani (utésnéni previe¢ného rukavu pomoci
smrstfovaci pasky, odtlakovani, 2 otvory) musi byt v obdobi nizsich
venkovnich teplot nahfivan propanbutanovym plamenem. pro spravnou reakci
obou slozek musi byt teplota spoje mezi 200 - 300C. PFi skladovani polyolu
a izokyanatu nesmi byt teploty nizsi nez 100C a vy$Si nez 300C. Je nutné
chranit chemikalie pfed pfimym slune¢nim svétlem a pred vzduSnou
vlhkosti. PFi praci pouzivejte ochranné pom(cky (stit pro ochranu obliceje,
rukavice). DalSi podminky s vlastnostmi polyolu - sloZka A a izokyanatu -
sloZzka B jsou uvedeny na Stitku pfilozeném v kazdé slozce.

Pro namichani pouzivame ruéni vrtatku s michadlem pfi max. otackach

a kelimky pro jednorazové pouziti - mozno pfiobjednat k dodavce.

1. OdméFime mnozstvi sloZzky A a slozky B pro dany DN spoj podle tabulky
2. VrtaGkou michame slozku A cca 5 sec. a béhem dalSich cca 5 sec
prilijeme vzdy slozku B do slozky A

3. Smés michame cca 15 sec.

4. Po zamichani béhem cca 5 sec vylijeme obsah kelimku se smési
otvorem do pfipraveného spoje.

5. Caste&né zakryjeme oba otvory, aby mohl byt vzduch vytladen rostouci
PUR pénou ve spoji.

6. Po vypénéni PUR do odvzduSnovaciho prostoru otvory Uplné zakryjeme
tak, aby byl minimalni unik PUR pény mimo spoj. V tomto okamZiku pfi
teplotach spoje nad 30°C existuje nebezpedi prudké reakce

a nasledného vystfiknuti PUR pény.

1. 1.
prelijeme

Slozka B Slozka A 5 sec slozku B do slozky A

5 sec
nalijeme
do otvoru spoje

VZdy pouZijte &tft pro ochranu obli¢ejel
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7.4.6.7.5 Davkovana mnozstvi PUR
o -
komponentu pro spoje
N
- —_— ————— — ﬁ/‘;
| i=
- <A
{ =3 /%
- J
Davkovana mnozstvi PUR komponentl jsou
dodavana v EPS krabicich. Jednotlivé davky
jsou baleny v hliniko-plastovych saé&cich. Baleni
rovnéz obsahuje ochranné rukavice, potfebné
pro vypénovaci prace.
Otevrete a sejméte ochranny sacek. 4.&
Davkovaci sa¢ek s PUR komponenty
nesmi byt uz dale skladovan.
Trepanim a hnétenim sacku spolu promichejte
PUR komponenty tak, az je pénova tekutina
stejnomérné zluta (max. 30 - 40 sec).
—————
\ S davkovaciho sacku sejméte svérku.
1\\ \_/‘f
i !

-
N/

L Pé&novou tekutinu vytlacte do spoje.
[ DodrZujte bezpe&nostni pfedpisy pro vypé&rnovanl.
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7.4.6.7.6 Moznost strojniho pénéni
Pro delsi trasy s potrubim nad priimér DN100 doporuc¢ujeme pouzit mobilni
vypénovaci soupravu. V pfipadé zajmu kontaktujte zastupce fy. FinTherm

Praha KWH Pipe a.s.

7.4.6.8 Montaz stavebnicové odbocky

=

Obr. 1. Obr. 2.
Sestava pfipravena k montazi. Navrtame otvor pro ocelovou odboéku na
predem pripraveném misté na hlavnim potrubi.

Obr. 3. Obr. 4.
Privatime odboc¢ku k hlavnimu potrubi. Omotéame tésnivem konce trubek z PE-HD
v oblasti prekryti pozinkovanym plechem.

Obr. 5. Obr. 6.
Pozinkovany plech stahneme pomoci stahovaci Pred montazi odbocky naviékneme Siroky
sponky tak, a by byl co nejvice pfitisknut smrétovaci rukav a potom krouzek

k PE-HD trubce. Navlékneme sedlo na
odboc¢ku a omotéame jej t&sné okolo hlavniho
potrubi a stAhneme popruhy a snytujeme
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7. Provedeme zasmrsténi celé odbocky 8. Vystiedime pés vic¢i odborné &asti,
a nahratim pfilepime dotésnujici krouzek.

9. Smrétovaci pas uzavieme po celé délce 10. V plném rozsahu sesmrstime Siroky
uzaviraci paskou. smrétovaci rukav (od stiedu ke krajim).

12. Vypénime spoj nejdfive na hlavni trase
a pak odboéné vétvi

10. Zaslepime vypéfovaci a odvzdu$novaci
otvory

Dodrzujeme stejné zasady pfi srstovani
jako u spoju JHK (kap. 7.4.6.6.2)
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7.4.7 Ulozeni predizolovanych armatur

Predizolované armatury z dlvodu lepsiho ovladani je vhodnéjsi umistit
do Sachet - viz obr.

pénové polstare pro umoznéni axialniho posuvu!

UloZeni odvzdusnéni v PE nase spoje + zadsypova zemina Usporné feseni bez
Sachté umisténé ve vozovce + pisek o zrnitosti 0-8mm betonového dna
s vy$8im zatizenim
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7.4.8 Krizeni potrubi s jinymi systémy

Veskera kiizeni nebo soubézna vedeni potrubi a kabeld by nikdy neméla
mit od okraje PE-HD plastové trubky vzdalenost mensi nez 150 mm. Tato
minimalni vzdalenost 150 mm by méla byt také zabezpecena i pfi pohybech
pady nebo potrubi.

Jestlize dodrzeni této minimalni vzdalenosti 150 mm neni mozné, potrubi
musi byt chranéno ochrannou kryci trubkou PE-HD, kryjici potrubi v délce
pét krat vétsi nez je prlimér kryci trubky, ale ne mensi nez 1,5 m. Krizici
potrubi musi byt také chranéno ochrannou trubkou. Ve spojich, T
odbockach nebo blizko uzaviracich armatur, neni kfizeni se vzdalenosti
mensi nez 150 mm, dovoleno.

Minimalni vzdalenost mezi kabelem vysokého napéti nebo tramvajovym
vedenim a potrubim se signalnim systémem je u soubéhu 1,0 m - pfi
kfizeni 0,4 m.

Ve vSech pfipadech je nutné respektovat platné narodni normy a predpisy.

7.4.9 Vstupy do objektl a stavajicich kanala
7.4.9.1 Vstupy do objektu

Vstupy do objektl se musi fesit tak, aby se zabranilo proniknuti vody podél
predizolovaného potrubi. K tomu se pouziva gumovych prliichodek, které se ve
sténé nebo podlaze objektu zazdi(viz obr.).
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7.4.9.2 Pripojovaci trubky ke kanalovym rozvodim

Pro pfipojeni predizolovanych odbocek k patefnim rozvodlm, ulozenym

v betonovych kanalech, se pouzivaji pfipojovaci trubky ke kanalovym rozvodim.
Jejich vyhodou je umoznéni pficnych pohybl potrubi v odbocné vétvi v zavislosti
na posuvech patefniho (hlavniho) rozvodu

ru¢né doizolovano {nebo
pfedizolovana odbocka)

dilatace potrubi

7.4.9.3 Prechod ze stavajiciho kanalu do piskového
bezkanalového ulozeni.

hlavni trasa

Pro prechod potrubi ze stavajicich betonovych kanalll do bezkanalového
piskového loze Ize vyuzit nasledujiciho feSeni. Do pfestupové stény

zazdime ocelovou chrani¢ku o délce pfiblizné 0.7 - 1.0 m (v rovném Useku
trasy). Prostor mezi ocelovou chranickou a pfedizolovanou trubkou

v piskovém lozi utésnime gumovou manzetou. Poté manzetu stdhneme
nerezovymi pasky k chrani¢ce a k plastové trubce predizolované trubky.
Manzeta zabrani priniku vody podél trubky do kanall a zaroveri umozni pohyb
potrubi v zavislosti na roztaznosti potrubni trasy. Tohoto feSeni je mozné pouzit
i v pripadé posuvl kolmych na osu potrubi (stranovy posuv).

(Pfikladem je Sachta umisténa v kompenzacénim utvaru "L").

O AR =dinN
gumova manzeta i \“N\‘Q/ ‘\ =l HI' o
= |- I S ,\x\vll, |
- A:LQ) ]J '\”\~\
Q
A ' S

\ﬁa’ ] \\
nerezové J \\\\

stahovaci pasky C_]L_.I,_.ﬁ
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7.4.10 Kompenzace dilataci
7.4.10.1 Montaz za studena

Montaz za studena pouzijeme u potrubnich tras, kde neni mozno zajistit
zdroj tepla pro nahfati potrubi na predehfivaci teplotu ( cca 70°C).
ZpUsob montaze uréi technolog stavby.

Montaz provadime nasledovné:
Zasypani potrubi montovaného za studena
Tento zplsob je nejuzivanéjsi hlavné u dimenzi DN20 - DN100 a tam, kde jsou
rovné Useky kratsi nez dvé tfeci délky.
a) Potrubi je podsypano polozeno, svafeno a oblozeno pénovymi polstari
a profily.
b) Potrubi se zasype piskem, ktery se zhutni a poté zasype zeminou

1. PFed uloZenim potrubi do vykopu, je ho mozné svafit mimo vykop.
Dlouhé Useky poté spoustime do vykopu postupné za pouziti vazacich pasu.
Pritom by se potrubi nemélo nadmérné prohybat, aby nedoslo k poSkozeni
vodi¢l detekce netésnosti.
2. Potrubi uloZime do pfedem pfipraveného vykopu tzn. bez ostrych predmétd,
vysypaného piskem a v mistech spojd s volnym prostorem pro provedeni
montaze spoju.
Potrubi posvafujeme
Provedeme tlakovou zkousku
Doizolujeme spoje
Oblozime oblouky pénovymi profily
Potrubi se v pfipadé montaze za studena pohybuje v kladném sméru.
To znamenad, Ze pénoveé polstare a profily je nutné umistit na té strané, kam
se potrubi bude posouvat a to nad hodnoty 5mm. Tyka se to pfedevSim
obloukl s Uhly ohybu 60° - 90°, které vétsinou slouzi jako prvky ptirozenych
kompenzacnich GtvarG"L™ Z"a"U".

L e

Obrazek ulozeni potrubi Obrazek uloZeni potrubi u odboc&ky - oblozit i

v oblouku - pé&novy polstar hlavni vétev - profilem ¢&i pol$tafem u odbocek
delSich nez 5m je nutné oblozit odbocku i na
hlavni dimenzi
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Pokud se na trase vyskytuji dlouhé rovné useky, kde neni mozné tyto

atvary vytvofit, je nutné pouzit jiné kompenzacni prvky. Jednim z nejcastéji
pouzivanych kompenzacénich prvkl je axidlni stale¢inny kompenzator. P¥i

montazi axialniho staleGinného kompenzatoru se musi dbat na zajisténi

Cisté axialniho namahani kompenzatoru. To znamena, ze svary musi byt
provedeny tak, aby nedochazelo k nahyblm ve svarech (ndhyb max. 1°) v okoli
kompenzatoru (alespon 2 svary na kazdou stranu od kompenzatoru tj.cca 13,5m).

DalSim prvkem, ktery se pouziva pfi feSeni dilataci, je pevny bod.

Pevny bod nam slouzi pro zachyceni sil a posuvd smétujicich do mist, ktera
by neméla byt témto silam a dilatacim vystavena ( Sachty s armaturami
nebo vypoustéci ¢i odvzdusnovaci Sachty umisténé pobliz oblouk
slouzicich jako kompenzagni Utvary).

Obrazek ulozeni potrubf
mensich dimenzi
v oblouku - p&novy profil

Obrazek ulozeni potrubi
mensich dimenzi u odbocky -
oblozit i hlavni vétev - profilem
¢i polstarem u odbocek
delSich nez 5m je nutné oblozit
odbocku i na hlavni dimenzi.
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Pevny bod - kotvici blok pro WEHOTHERM® Standard

A 8
VN e
___s,__v, :

Rozmeéry betonového kotviciho bloku:

1. pro standardni tloustky stén trubek

dxs Feelx A B C
[mm] x [mm] [KN] [m] [m] [m]
26,9x29 120 0,5 0,7 0,5
33,7x29 120 0,5 0,7 0,5
42,4 x 2,9 120 0,5 0,7 0,5
48,3 x 2,9 140 0,5 0,7 0,6
60,3 x 3,2 200 0,7 1,0 0,6
76,1 x 3,6 260 0,9 1,0 0,7
88,9x4,0 340 1,0 1,2 0,8
114,3x 4,0 450 11 1,4 0,9
133,0 x 4,5 580 1,1 1,6 1,1
159,0 x 5,0 790 1,3 2,0 1,2
2191 x6,3 1400 1,5 3,3 1,4
273,0x 7.1 2000 1,9 45 1,4
3239x 7,1 2400 2,0 55 1,4

2.1 pro nestandardni tloustky stén trubek

dxs Foelk A B C
[mm] x [mm] [KN] [m] [m] [m]
26,9x2,3 120 0,5 0,7 0,5
33,7 x2,6 120 0,5 0,7 0,5
42,4 x 2,6 120 0,5 0,7 0,5
48,3 x 2,6 140 0,5 0,7 0,6
60,3 x 2,9 200 0,7 1,0 0,6
76,1 x29 230 0,7 1,0 0,7
88,9 x 3,2 280 0,7 11 0,8
114,3 x 3,6 420 0,8 1,5 0,9
139,7 x 3,6 520 0,9 1,5 1,1
168,3 x 4,0 690 1,0 1,9 1,2
2191 x 45 1050 1,4 2,5 1,3
273,0x 5,0 1450 1,5 34 1,4
323,9x 5,6 1900 2,0 4.2 1,4

Fcelk- celkova osov sfla, kterou je mozno plisobit na betonovy blok
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Zelezobetonova vyztuz

Rozmér potrubi pramér dratl z betonarské oceli
DN 20 - DN 40 @ 8 mm

DN 50 - DN 125 @12 mm

DN 150 - DN 300 @ 20 mm

Vyztuz musi byt pokryta betonovou vrstvou o tloustce min. 35 mm.

{C - 100 mm)

Uprava rozméra bloku z divodu jinych délek trubek

Pokud je délka potrubi na kazdé strané bloku jina, doporucujeme
upravit rozméry kotviciho bloku.
Vypocet relativniho poméru ru tfeci délky:

|_1
r =1 ! i
| L+-Le |
r= " .100 [%], kde
g
L+ = délka potrubi na levé strané kotviciho bloku [m]
Lo = délka potrubi na pravé strané kotviciho bloku [m]
Ly = tfeci délka podle hloubky kryci vrstvy




Pevny bod - kotvici blok pro WEHOTHERM® Twins

SR A\
—

dxs Fcelk A B C
[mm] x [mm] [kN] [m] [m] [m]
2x269.23 35 0,5 0,7 0,5
2x33,7.23 46 0,5 0,7 0,5
2x424 .26 66 0,5 0,7 0,5
2x48,3.26 75 0,5 0,7 0,5
2x60,3.29 105 0,7 1,0 0,6
2x76,1.29 134 0,7 1,0 0,6
2x889.3.2 174 0,7 1,2 0,7

DN 20 - DN 40
DN 50 - DN 80
DN 150 - DN 300

Zelezobetonova vyztuz

@ 8 mm
& 12 mm
@ 20 mm

(A-100mm)

F [KN] je vypoc&teno pfi teplotni zméné 40°C od pfedehfivaci teploty.

Podminky pro stanoveni velikosti betonového bloku jsou stejné jako
pro Wehotherm® Standard

FinTherm
Praha a.s.
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7.4.10.2 Montaz s predehrevem

Montaz s pfedehfevem pouzijeme u potrubnich tras, kde je mozno zajistit zdroj tepla
(vétSinou tepla voda) pro nahfati potrubi na predehfivaci teplotu uréenou projektantem.
Montaz s predehfevem se provadi tak, ze potrubi ustavujeme v pozadované poloze( tj. po
prodlouzeni) pti predehfivaci teploté. Znamena to, Ze smontované potrubi béhem této
teploty zasypeme piskem a zeminou. Musi v8ak dojit k pozadovanému prodlouzeni
potrubi, stanovenému projektantem. A to bud” za pouziti jednocinnych kompenzatord
nebo pfirozenych kompenzatord tvaru "L", "Z" a "U".

ZpUsoby zasypu a jejich pouziti pfi feSeni kompenzaci.
Potrubi je mozno kompenzovat za vyuziti viastnosti zasypu nasledujicimi zpUsoby:

a) Zasypani nahratého potrubi ve vykopu piskem a zeminou

b) Zasypani nahfatého potrubi s jednoginnymi kompenzatory ve vykopu piskem a zeminou
c) Pouziti jednoc¢innych kompenzatord a pevnych bodu (realnych nebo fiktivnich)

d) Zabetonovani pevnych bod( nahtatého potrubi

a) Zasypani nahratého potrubi ve vykopu piskem a zeminou

Potrubi je podsypano piskem.

Potrubi se nahfatim prodlouzi na pozadovanou délku pfed zasypanim vykopu.
Pozadovaného posuvu musi byt dosazeno.

K tomu je nékdy nutné potrubi nahtat na vyssi teplotu nebo ho nadzvednout

a popotahnout.

PFi této Cinnosti je nutné brat ohled na montazni teplotu (10, 20, 30 °C), kdy potrubi
vyzaduje pokazdé jiné hodnoty posuvl. Tyto hodnoty by mély byt uvadény na montéaznich
vykresech. Potrubi musi byt udrzovano na predehfivaci teploté (v prodlouzeném stavu),
dokud neni vykop fadné zasypan. Konce rovnych UsekU potrubi se budou do obloukd,
pouzitych jako kompenzacni Utvary, posouvat. Oblouky je nutné oblozit pénovymi
poduskami z obou stran. Rovné ¢asti potrubi musi byt kompenzovany volnymi rameny.
V ptipadé kratkych volnych ramen musi byt potrubi pfedem ohnuto, pak teprve je mozno
zahajit pfedehfivani.

Duilezité upozornéni

Pfedehrtev ¢asti potrubi. U dfive pfedehfivané a zasypané ¢asti potrubi dochazi pfi
vychladnuti k ¢aste¢nému zkraceni jeji délky. Tuto hodnotu je nutno pfipocitat

k pozadovanému prodlouzeni dalsi ¢asti predehfivaného potrubi.

— minimalni provozni teplota

predehfivana teplota tp:

montazni teplota \ -~
maximalni provozni teplota \ b

&
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b) Zasypani nahiratého potrubi s jednoc¢innymi kompenzatory ve vykopu

piskem a zeminou
1) Potrubi je podsypano piskem. Je mozno ho, pro lepsi vedeni, mistné zasypat nebo
obsypat piskem. V okoli jedno¢innych kompenzator( je toto axialni vedeni nutnosti. Pfi
obsypavani je nutno respektovat pozadavky na volné délky odbocek, které musi
odpovidat celkové dilataci. Tento zpUsob pfedehtevu je vyhodny, protoZe ve sténach
potrubi nezlistanou po jeho predehfevu a zasypani témér zadna zbytkova napéti a pocet
jednocinnych kompenzatord je uréen jejich dilataéni schopnosti.
V ptipadé nutnosti Ize potrubi zasypat jesté pred pfedehfevem piskem a zeminou
a ponechat pouze nezasypané jednoc¢inné kompenzatory. PFi tomto zplsobu predehtevu
v8ak ve sténach potrubi z(stava mezi kompenzatory zbytkové napéti. Pocet jednocinnych
kompenzator( je dan, jak jejich dilataénimi schopnostmi tak i tfecimi silami, které plsobi
na potrubi.

teplota > ty
posuv = Alpe:

+—c=—1*&

2) Teplota se zvySi na takovou hodnotu, az je dosazeno pozaddovaného prodlouzeni
potrubi.

Celkové prodlouzeni je dano souc¢tem posuvd v obloucich na za¢atku a na konci pfimého
pfedehfivaného Useku a v jednocinnych kompenzatorech v tomto Useku. Pak se
jednoginné kompenzatory svafi obvodovym svarem do zajisténé polohy. Potrubi se
zasype piskem a zeminou, kromé jednoc¢innych kompenzatorl. Potom se teplota snizi na
15-45°C.

— maximalni provozni teplota

predehfivana teplota tp:

montazni teplota
minimalni provozni teplota

3) Jednodinné kompenzatory se zaizoluji a zasypou piskem a zeminou. Potrubi je
mozno uvést do provozu.
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c) Pouziti jednocinnych kompenzatoru a pevnych bodu

1) Potrubi je podsypano. Je mozno ho, pro lepsi vedeni, mistné zasypat
nebo obsypat piskem. V okoli jednocinnych kompenzator( je toto axialni
vedeni nutnosti. Pfi obsypavani je nutno respektovat pozadavky na volné
délky odbocek, které musi odpovidat celkové dilataci .Tento zpUsob
predehrevu je vyhodny, protoze ve sténach potrubi nezlstanou po jeho
pfedehfevu a zasypani témer zadna zbytkova napéti a pocet jednocinnych
kompenzator( je urcen jejich dilata¢ni schopnosti.

V pfipadé nutnosti Ize potrubi zasypat je$té pfed pfedehfevem piskem

a zeminou a ponechat pouze nezasypané jednocinné kompenzatory. P¥i
tomto zplsobu predehievu vSak ve sténach potrubi zlstava mezi kompenzatory
zbytkové napéti. Pocet jednocinnych kompenzatorl je dan jak

jejich dilata¢ni schopnosti tak i trecimi silami, které plsobi na potrubi.
Hrozi také nebezpedi, ze nedojde k pozadovanému smrsténi jednocinného
kompenzatoru a je tfeba zvolit nové technické feseni.

2) Teplota potrubi je stejna jako pocatecni teplota. Pevné body jsou zality
betonem.

— minimalni provozni teplota

— predehtivana teplota tyr

montazni teplota
‘ maximalni provozni teplota

teplota = tstart
posuv =0 mm

—

3) Po jejich vytvrdnuti se zasypou zeminou a ta se dobfe zhutni. Teplota se
zvySi na takovou hodnotu, az je dosazeno zadouciho posuvu potrubi. Pak
se jednoginny kompenzator svafi obvodovym svarem dokola.

— minimalni provozni teplota

teplota > tpr
posuv = Alpoz
predehfivana teplota /
E maximalni provozni teplota | — -—.l—_ .‘_ .

montazni teplota E
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4) Po zaizolovani jednoginného kompenzatoru Ize potrubi zasypat piskem
a zeminou. Potrubi je mozno uvést do provozu.

Obecné platna pravidla pro pouziti jedno¢innych kompentatord.

maximalni
stladeni kompenzatoru

=1 "” w H {h jedno&inny kompenzator

O prubéhu predehrevu, tzn. o pocatecni a predehfivaci teploté a o dosazenych
hodnotach dilatace, musi byt vypracovan protokol. Tento protokol je pak ulozen
u provozovatele trasy.

Montaz axialnich jedno¢innych kompenzatoru

Projektant stanovi o kolik milimetr( se maji jednocinné kompenzatory stlacit

a montazni pracovnici zajisti, aby k tomuto stlaceni doslo.

Jednocinné kompenzatory jsou zajistény pouze svary pro dopravu, proto je nutné
vzit v Uvahu vliv:

a) studené vody pti tlakové zkousce dlouhych tras, ktera by mohla zpUsobit
ochlazeni a smrsténi potrubi, a tim roztazeni jedno¢innych kompenzatora a tedy
jejich zniceni.

b) zkusebniho pretlaku, ktery by mohl zpUsobit roztazeni kompenzatoru

UPOZORNEN::

Vlivu studené vody zamezime pomoci do¢asnych svari na jednocinnych
kompenzatorech.

Tyto svary musi byt pfed pfedehfevem odstranény. Vlivu zkuSebniho

pretlaku zamezime i zasypanim potrubi piskem a zeminou v potfebné délce.
Zemina v zasypaném Useku musi vyvolat tfeci sily, které jsou alespon tak velké
jako sila zpUsobena pretlakem v kompenzatoru.
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Pouzit jednoc¢inny kompenzator pouze na vstupnim potrubi je mozno pouze za
predpokladu, ze vratné potrubi nemdze ve vykopu pti predehievu zadnym
smeérem vybogit, nebo kdyz vystupni potrubi nebude nahfivano. Nikdy pak nesmi
dojit k zaméneé vratné vétve za pfivodni.

ad d) Zabetonovani pevnych bodu nahfatého potrubi

Rovna ¢ast potrubi mezi dvéma skuteCnymi pevnymi body, které se betonuji pfi
predehfivaci teploté. Dilatace sméfuje ven z betonového bloku.

1) Teplota v potrubi se zvySi na teplotu pfedehrati nebo na tak vysokou
hodnotu, pfi niz se dosahne zadouciho posuvu.

Odkryto a nezabetonovano
\ teplota > to

T posuv = Al T

e

0

)

2) Pevny bod se zalije betonem,

Zabetonovano Zabetonovano i i .
\ feplota > tn / k’E_ery se necha vy:cvrd,nout. Potrubi je '
postv = Al pfi tom v prodlouzeném stavu. Betonovy
| | blok pevného bodu musi dobfe
’ ‘ vytvrdnout
3) Potrubi je pribézné udrzovano
Zasypano Zasypano v nrodlouZeném stavu, a pfitom se
\ / pevné body zakryji dobfe udusanym
| teplota = tw ‘ pl’skem.
posuv = Al
I I 4) Po zasypani pevnych bodu
‘ ‘ muUzeme zasypat celé potrubi a uvést

ho do provozu.
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7.4.11 Moznosti dodate¢nych uprav
7.411.1 Navrtavka potrubi

Dodatecné vysazovani odbocCek Ize provadeét i za provozu. Jedna se
o navrtani stavajiciho potrubi, pfivafeni nové odbocky a jejiho doizolovani
pfi snizenych provoznich podminkach ( bez vypusténi média).

Postup pro navrtani a doizolovani odbocky.
1. Zkontrolujeme teplotu a tlak provozniho média.
Doporucujeme tepotu pod 50 oC
2. Kolem pfipravované odbocky vytvofime dostatecny prostor
pro montazni pracovniky
3. Odstranime z patefniho rozvodu izolaci ve vzdalenosti cca 160 mm
na kazdou stranu od osy odbocky. Médionosnou trubku od&istime.
4. Nejdrive privafime k patefnimu rozvodu Navrtavkovy ventil pod
pozadovanym uhlem
Kruhovym vrtakem provrtame otvor do patefniho rozvodu
Privafime ocelovou odboc¢ku
7. Doizolujeme odboc¢ku postupem uvedenym v kapitole montaz spojl

o o
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Toto zafizeni umozniuje

u potrubi bez vypusténi média
vrtani otvoru pro odboceni

z hlavniho potrubi. P¥i vrtani
odboc¢ného otvoru prochazi
vrtak kulovym ventilem, ktery
je jako odbocka privaren

k potrubi hlavni trasy. Rozsah
pramérd odboéného potrubi,
které Ize provést pomoci
tohoto zafizeni je DN 15

az DN 100.

Navrtavaci téleso

Prepoustéci ventil

Objimka
Navrtavkovy ventil
@
Kruhovy vrtak
|
l Horkovod
f
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7.4.12.2 Obchazeni prekazek vzniklych
na trase béhem vykopovych praci

V pripadé, ze se na trase vyskytnou prekazky, které neni mozné odstranit
a je tfeba je obejit, je nutné se dodrzovat nasledujici podminky.

Oblouky s uhlem mensim nez 90°

60° <o <90°

Tyto oblouky se pouzivaji jako kompenzacni Utvary. Pokud je posuv kompenzovan
ohybem v Uhlu 60° < a < 90°, musi byt volné rameno zvétseno faktorem 1/sin a.
15° <o < 60°

Ohyby v uhlech 15° < o < 60° nedoporucujeme tyto oblouky v navrhu

delSich potrubnich tras pouzivat.

Nejsou doporugovany ani jako kompenzaéni prvek pro tepelnou dilataci.

V pripadé pochybnosti kontaktujte pracovniky firmy FinTherm Praha.

o <15°

Ohyby o < 15° a zmény sméru ve spojich jsou povazovany za pfimé

potrubni trasy.

45° <o <60°

Ohyby 45° < a < 60° mohou byt pouzity pokud je to nezbytné pro malé

teplotni dilatace. Doporuc¢ujeme pouziti dvou pevnych bodu.

pénova viozka

skuteény pevny L
/  45°-60° bod <> vynaseci

v ¢ara

v L

-

hg
- v

A
Y

zdanlivy nebo skute¢ny
pevny bod

Jmenovita Délka
svétlost useku L [m]

J( DN 20 - 80 max 14 m
DN 100 - 125 max 8 m
DN 150 - 250 max 6 m

zdanlivy nebo skuteny DN 300 - 600 max 4 m
pevny bod
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7.5. Montaz potrubnich systémi WEHOMINT
7.5.1 Uvod

Na projektovani polypropylenového (PPR) potrubi neexistuje ujednoceny
vypod&tovy postup. Mechanické materialové hodnoty se béhem Zivotnosti

méni a jednotlivé vypoltoveé postupy si uréuji sami jednotlivi vyrobci
plastového potrubi.

PPR potrubi montujeme obvykle zplsobem bez prfedehfevu. Jednotlivé

prvky se spolu spojuji podle pokynl vyrobce PPR trubek a pfislusenstvi,

spoje se doizoluji a trasa se zasype piskem a zeminou.

Pro bézné rozvody teplé vody (dfive tepla uzitkova voda) s teplotou do 70°C,
vnitfnim pfetlakem do 0,6MPa a pro dobu Zivotnosti 30 let proto doporuujeme
pouzivat pfedizolované polypropylenové potrubi typu 3 (oznadovaného PPR
(PP-typ3)) v tlakoveé fadé PN20 - oznatované jako WEHOMINT. Dobu Zivotnosti
polypropylenového potrubi pro jiné pracovni parametry je mozno

konzultovat se zastupci FinThermu Praha - KWH Pipe.

Praméry: Rozméry potrubi d32 - d110 (vnéjsi primér médionosné
PPR trubky), tlakova fada PN20

Tlak: Pracovni pretlak max. 0,6 MPa

Teplota: Pracovni teplota max. 70°C v zavislosti na pracovnim pretlaku
a pozadované Zivotnosti

Material:  Nosné trubky jsou z polypropylenu typu 3, oznagovaného
také PPR.

7.5.2 Vykop pro pokladani potrubi

Rozméry vykopu urci projektant s ohledem na zékladni manual.

A B
d d >
Vystrazna paska

Pisek (0-8mm) - ey
/
vy O]

Kryci zemina
- zhutnit podle pozadavku

200

L.
Z

Potrubi s

150
150

- zhutnéni 94-98% (Proctor) ;?:
Pisek (2-8 mm) Py |

- standardni zhutnéni Fa
T J

Dno vykopu _—
— c
L. T - b o
Odvodnéni @100 -

(Odvodnéni se pouziva jen ve zvlastnich pripadech.)
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Doporucené minimalni rozméry vykopu pro veskeré spoje se smritovacimi rukavy:

Prlmeér
plastové Amin. Bmin. Cmin. Smin. emin.
trubky D
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
110 250 260 780 660 140
125 270 260 800 675 140
140 280 270 830 690 140
160 300 280 880 710 140
180 320 290 930 730 140
200 340 300 980 750 140
225 370 310 1050 775 140

Uvedené hodnoty jsou minimalni rozméry. ZvétSenim Sifky vykopu o 100 - 300 mm

se montaz vzdy usnadni zvlasté v misté spoju.

rrd

7.5.3 Podsyp potrubi

PFi podsypu potrubi postupujeme nasledovné:

1. Dno vykopu se podsype vrstvou pisku o sile 150 mm a s ¢asticemi 0 - 8mm
2. Odstrani se ve vrstvé pisku kameny, ulomky betonu nebo tvrdé ¢astice apod.
3. Pisek se upéchuje. Zhutnéni se provede tak, aby bylo dosazeno hodnot

94 - 98% (Proctor).

,\NQ\ W
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7.5.4 Zkracovani trubek

U koncl zkracovanych trubek je nutné:

&

A

AP

1. Odstranit PUR izolaci, v&. plastové trubky,

v délce min 150mm. Postup: Nejdfive pilou po
obvodé odfiznout plastovou trubku Profiznout
PUR izolaci az k nosné trubce. Musime pfitom
dbat zvySené opatrnosti na detekéni vodice,
ktery by mohl byt pilou poskozen.

5

2. Pilou profizneme plast i izolaci v pfiblizné
podélném sméru. Odstranime plast a izolaci
odsekame sekacem.

3. Kontrola detekéniho vodice proti

poskozeni. Mohl by prasknout pozdégji béhem
provozu i kdyby doslo pouze k jeho drobnému
poskozeni.

4. Nosnou trubku je nutno peclivé ogistit
Skrabkou nebo smirkovym platnem.

5. Odfiznuty okraj plastové trubky musi byt
zarovnany, bez zarezd a vrub(. Jinak by mohlo
¢asem dojit k podélnému prasknuti plastové
trubky.

6. Ocisténou ¢ast médionosné trubky
oddélime v pozadované délce 150mm. Je
nutné upravit svafované plochy pozadovanym
zplsobem.
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7.5.5 Pokladani potrubi

Potrubi ulozime do prfedem pfipraveného vykopu tzn. bez ostrych predmétd,
vysypanych piskem a v mistech spojd s volnym prostorem pro provedeni
montaze spojd.

PFi manipulaci s trubkami do vykopu dbejte na to, aby se trubka pfilis
neprohybala, protoze by se mohl poSkodit detek&ni vodic, ktery je na prani
zakaznika umistén v PUR izolaci. Rovnéz-tak je mozné jednotlivé vhodné
useky potrubi montovat mimo vykop a vkladat je do vykopu jiz smontované.
V mistech spojl neni nutné hloubit vétsi prostor, potfebny pro jejich montaz,
pokud je potrubi polozeno na pfipravené hromadky s piskem, které se po
montazi spoju ve vykopu rozhazi. Misto hroméadek pisku je mozno pouzit
pytle naplnéné podsypovym materidlem. Po polozeni potrubi do vykopu se
na potrubi navléknou kryci pouzdra spojd, gumové prichodky zdi a koncova
tésnéni izolace.

PFfed uloZenim potrubi do vykopu, je mozné potrubi svafovat mimo vykop. Dlouhé
useky poté spoustime do vykopu postupné za pouziti vazacich pasu. Vzdalenosti
mezi vazacimi pasy musi byt kratsi s ohledem na tuhost potrubi WEHOMINT. Tim
predejdeme ptipadnému poskozeni vodi¢l detekce netésnosti.




7.5.6 Montaz PPR potrubi - Spojovani a izolovani spoju

Spojovani polypropylénového potrubi se provadi tremi zakladnimi zplsoby.

e

je mozné ziskat pfimo u vyrobcl PPR potrubi.

Prvky polypropylénového potrubi se svafuji polyfuznim svarem pfi teploté
nahfivacich nastavcl 250° - 270°C. Trubky je mozné svarovat - polyfuzné,
elektrospojkou nebo na tupo.

Z hlediska bezpec¢nosti a zivotnosti potrubi se doporucuje pouzivat pro
rozvody teplé uzitkoveé vody a vytapéni PPR prvky v tlakové fadé minimalné
PN16 ( optimalné PN20).

7.5.6.1 Spojovani - svarovani- polyfazni

Polyfuzni svar je propojeni nahfatého konce trubky a navarovaci objimky
tvarovky. Natavené povrchy se vzajemné propoji, vznikne tak homogenni
spoj o velmi vysoké pevnosti.

Potrebné naradi
1. Elektricka svarecka (ru¢ni nebo
stolni) pro polyfuzni svarovani,
opatfena svafovacimi nastavci
potfebné dimenze, véetné
pohyblivého elektrického pfFivodu.
Dotykovy teplomér
3. Specidlni nGzky nebo odfezavak
(tj. Celist s fezacim koleckem),
v pfipadé nouze pilka na zelezo
4. Ostry kapesni ndz s kratkou
Cepeli
Hadr z nesyntetického materialu
Lih
Metr, znackovag
Pt#i svarfovani profild nad 50 mm
Skrabku nebo ofezavac potrubi
a montazni pfipravek pro
svafovani
9. Ofrfezavac potrubi pfi spojovani
potrubnich prvk

N

© N o O
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Priprava naradi

SvarecCka: Nejprve vyCistime nahfivaci nastavce svarecky od necistot

a na svarecku je pevné uchytime (pomoci Sroubl - zalezi na typu svarecky).
SvareCku pomoci regulatoru nastavime na teplotu 250-270°C a zapojime do
sité. Doba nahfivani se fidi podminkami okolniho prostfedi. Se svareckou
mUzeme zacit pracovat aZz se pomoci dotykového teplomeéru ujistime, ze je
svafeCka dostatecné nahrata. Zbytky materialu z pfedchoziho svafovani
odstranime z nastavce az po nahrati. Odstranéni provadime hadfikem

z nesyntetického materialu, aby nedoS$lo k poskrabani teflonové vrstvy. Toto
Cisténi se musi provadét i béhem svarovani, pokud zlstane material

z predchoziho

svafovani na nastavci. Pfi dalSim nahfivani dochazi k jeho degradaci,

coz zabranuje spravnému propojeni natavenych ploch v novém svaru.

Rezaci nastroje

Spravnou funkci specialnich nlizek nebo fezaciho kolecka zkontrolujeme
jednim nebo dvéma kontrolnimi fezy zkuSebni trubky. Pfi kontrolnim fezani
nesmi dojit ke zmacknuti vnéjsiho primeéru trubky. Pokud k tomu dojde,
musime naradi upravit, tj. nabrousit.

Spravnou funkci ofezavace pro potrubi zkontrolujeme kontrolnim sefiznutim
1 konce trubky. Rez musi byt hladky, bez otfepl a vystupk a ziskana
plastova trubka musi mit vnéjsi rozmér shodny s odpovidajici dimenzi
polypropylenového potrubi, coz zkontrolujeme podle katalogu. Pokud fez
neni hladky, vyménime v ofezavaci nlz, pokud neodpovida rozmér
ofiznutého potrubi, upravime polohu noze.
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Priprava materialu

a) Veskery material diikladné prohlédneme pred zapocetim prace. Materidl,
ktery ma zjevné vady, je mechanicky poskozen napf. vrypy nebo ma vyraznou
ovalitu, vyfadimel!ll U trubek zkontrolujeme konce pro svafovani. V pfipade
zjisténi vétsi deformace (ovality) nebo vétsich otfepl odstfihneme potiebnou
délku (minimalné 3 cm).

b) Trubka nesmi jit za studena zasunout do tvarovky.

c) U ventild a kohoutl vyzkousime uzavirani.

d) Materiél dlkladné ocistime od v§ech necistot a odmastime. To se tyka
predevsim vnitfniho povrchu navarovacich objimek tvarovek a vnéjsiho
povrchu koncu trubek uréenych ke svarovani.

Vlastni postup svarovani
1 Nameéfime potfebnou délku trubky a trubku odfizneme. Musime-li pfi tom
pouzit pilku na Zelezo, nozem ocistime odriznuty okraj trubky od otrep(.

2 Déle se doporucuje nozem nebo specialnim pfipravkem srazit pod
Uhlem 30-45° vnejsi okraj konce trubky uréeny pro nahfati, a to predevsim
u prameérd nad 40 mm.

Tim se zabrani hrnuti materialu pfi zasouvani konce trubky do tvarovky -
viz obr. 1.

~ A 30 - 45°
Y

v
!

min. 1 mm
paLLLIN

obr. 1. obr. 2.

3 Pri svarovani vétsich profill (nad 40 mm) je velmi dllezita kontrola
kvality a je nezbytné obr. 2 nutné pfed svarovanim provést oSkrabani zox
idované vrstvy (tl. 0,1mm) na povrchu trubky v délce zasunuti.
Zoxidovana vrstva ma nepfiznivy vliv na kvalitu svaru.

4 Fixem nebo znackovacem se doporucuje oznacit na trubce délku
zasunuti konce trubky do tvarovky podle hloubky objimky tvarovky.
PFitom je tfeba vzit v Uvahu, zZe konec trubky nesmi byt dotlacen az
k dorazu v objimce tvarovky. Musi zlstat volna mezera min. 1 mm
- viz obr. 2, pro shrnuty materidl, ktery by zuzoval prirez tvarovky

v misté svaru.
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Dale se doporu€uje oznagdit pozici svaru na trubce i na tvarovce, tim se
zabrani pootoc¢eni trubky vici tvarovce po zasunuti. K tomuto Ucelu Ize
vyuzit montazni rysky na tvarovkach.

Po oznaceni je nutné svafované plochy ocistit a odmastit. Bez tohoto
odmasténi nemusi dojit k idealnimu propojeni natavenych vrstev! Nyni
pfistoupime k vlastnimu nahfivani.

Nejprve nasuneme na nahfaty trn tvarovku, ktera ma silnéjsi sténu nez
trubka a prohfiva se déle a zkontrolujeme, zda neni na trnu pfili$ volna.
Tvarovku, kterd nedoseda po celém povrchu na trn, vyfadime, protoze
nerovnomeérné nahfivani vede k nekvalitnimu svaru. Po tvarovce
zasuneme do nahtivaciho trnu trubku. Pro tésnost zasunuti plati totéz,
CO pro tvarovku.

Obé &asti nahfivame po dobu stanovenou v tabulce 1. Doba prohfivani
se méfi od chvile, kdy jsou trubka i tvarovka nasunuty na polyfuznim
nastavci v plné délce, ktera byla vyznacena. Pfi Spatném zasouvani
trubky a tvarovky na trn je mozné mirné pootaceni obou dilli (max. 10°)
nez jsou nasunuty v pozadované délce. BEhem prohfivani neni dovoleno
zadné pootaceni, aby nedoslo ke shrnovani materialu.

Po uplynuti nahtivaci doby vyjmeme z nastavcl tvarovku i trubku

a spojime tak, ze trubku mirnym pomalym stejnomérnym tlakem
zasuneme bez pootoeni osové do objimky tvarovky az po hloubku
zasunuti. Zkontrolujeme osové spojeni trubky s tvarovkou.

Tabulka 2 udava ¢asy od sejmuti z nastavce po zasunut trubky

do tvarovky.

V ptipadé prekroceni uvedené doby hrozi nebezpedéi ochlazeni natavené
vrstvy a vytvoreni nekvalitnino studeného spoje.

Cerstvy spoj je treba fixovat po dobu 20-30 s, nez dojde k &asteénému
zchladnuti spoje, ktery jiz nedovoli povyjeti trubky z tvarovky, zplsobené
svarovacim tlakem, a zménu polohy tvarovky vUci trubce.

Tabulka 1 Tabulka 2
Vnéjsi Nahfivaci Vnéjsi Nahfivaci
primér doba primér doba
potrubi potrubi
[mm] [s] [mm] [s]
16 5 16, 20, 25 4
20 5 32, 40, 50 6
25 7 63, 75, 90 8
32 8 110 10
40 12
50 18
63 24
75 30
90 40
110 50
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7.5.6.2 Spojovani - svarovani s elektrospojkou
Svarovani s elektrospojkou je nutno konzultovat pfimo s vyrobcem
polypropylénového potrubi.

7.5.6.3 Spojovani - svarovani - na tupo
Svarovani na tupo je nutno konzultovat pfimo s vyrobcem polypropylénového
potrubi.

7.5.6.4 Spojovani - tlakova zkouska médionosné trubky
Po dokonc&eni montaze potrubniho rozvodu se musi provést tlakova zkouska
vodou za nasledujicich podminek:

Zkusebni tlak: min. 1,5MPa (15bar)

Zacatek zkousky: min. 1 hodinu po odvzdusnéni a odtlakovani systému
Trvani zkousky: 60 minut

Maximalni pokles: 0,02 MPa ( 0,2 bar)

7.5.6.5 Spojovani - montaz detekéniho systému

V pripadé pouziti detekéniho systému postupujeme pfi montazi obdobné

jako u ocelového potrubi s detekénim systémem WEHOTHERM Standard.
Rozdil je pouze v mnozstvi detekénich vodi¢a. U polypropylénového potrubi
WEHOMINT je ptidan jeden nebo vice vodi¢l navic jako nahrada za uzemnéni
pomoci ocelové trubky. Materidl, pocet a usporadani vodicu je pfi

vyrobé a montazi ur€eno pranim zakaznika, eventualné provozovatelem
potrubni trasy.

7.5.6.6 Spojovani - montaz spoju - zaizolovani spoju

Zaizolovani spojl provadime v navaznosti na typu spoje ( JHK, SJ, DSJ) a
podle postupl uvedenych v kapitolach 7.4.6.6.1- 7.4.6.6.4. Dale je nutné
dbat postupt pfi vypénovani spojek, michani pény atd. viz kapitoly 7.4.6.7.1

kryci pouzdro

200 - 250 mm

min 0,4 m . min 0,9 m
min 2 m
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7.5.6.7 Spojovani - prechod plast - kov

Pro pfechod plast- kov se potrubi na teplou vodu a vytapéni pouziva pfevazné

lemovy nakruzek s volnou plochou pfirubou.Tento typ pfechodu je realizovan
v objektech nebo v Sachtach na trase.

s

b

Dale je mozné pouzit pfechodky se zalisovanymi mosaznymi poniklovanymi
¢astmi s vnéjSimi zavity.

Plastové hrdlo s pfevle¢nou matici je uréeno pouze pro potrubi studené
vody.

Tésnéni Sroubovanych spoju se provadi zasadné teflonovou paskou nebo
pomoci specialnich tésnicich tmeld.

7.5.7 Ulozeni polypropylénovych uzaviracich,
odvodnovacich a odvzdusnovacich armatur

Polypropylénové uzaviraci armatury se nepfedizolavaji. Jejich umisténi je
nutné provadét v Sachtach umisténych po trase a pfipadnou izolaci na nich
provadét po instalaci. Armatury se musi fixovat pevnym bodem.
Vypoustéci a odvodniovaci polypropylénové armatury je mozné na trase
pouzit v mistech, kde vytvofime odbocky na hlavni trase. Primér potrubi
odbocné vétve odpovida praméru pozadované armatury. Délka odbo¢né
vétve se pohybuje v délce pod 1 metr (cca 890mm), ale na zvlastni prani
zakaznika je mozné vyrobit i jiné délky.
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7.5.8 Krizeni potrubi s jinymi systémy

Plati zde stejné zasady jako pro systém WEHOTHERM?® Standard
Plati také, Ze ve vSech pfipadech je nutné respektovat platné narodni normy

a predpisy.
7.5.9 Vstupy do objektd a stavajicich kanalu

Plati zde stejné zasady jako pro systém WEHOTHERM® Standard

7.5.10 Kompenzace dilataci

Pro montaz potrubnich systémd WEHOMINT se obvykle pouziva montaze za
studena. Jednotlivé prvky se spojuji podle pokyn( vyrobce PPR trubek,
spoje se doizoluji a trasa se zasype piskem a zeminou.

Pro kompenzaci dilataci nam slouzi vétSinou pfirozené kompenzatory "L ",
"Z"a"U" Pouziti téchto kompenzacnich Utvarl je dané projektantem.
Potrubi se pohybuje v kladném sméru. To znamena, Ze pénové polStare a
profily je nutné umistit na té strané, kam se potrubi bude posouvat a to nad
hodnoty 5mm. Tyka se to predevsim obloukd s Uhly ohybu 60° - 90°, které
slouzi jako prvky pfirozenych kompenzacnich dtvarG"L","Z"a"U".

zdanlivy nebo skute¢ny pevny bod AL

zdanlivy nebo
skute€ny pevny bod

A
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U téch potrubnich Usekdl, kde je vzdalenost mezi pevnym bodem (zdanlivym
nebo skute€nym) a obloukem vétsi nez treci délka Lti" (tzn., kde i vzdalenost
mezi dvéma oblouky je vétsi nez soucet dvou tfecich délek) je potrubni Usek
rozdélen na blokovanou ¢ast a na pohyblivou ¢ast (tfeci délka).

L Ly Ly

Treci délka Potrubi ve blokované poloze Treci délka

blokovana ¢ast

Rovna ¢ast potrubi je blokovana tfeci silou v zeminé nebo je upevnéna mezi
dvéma pevnymi body. Nedochéazi zde k zadnému pohybu. Na potrubi plsobi
napéti od teploty v kladném sméru. U nového potrubi odpovida teplotni
zméné 60°C hodnota napéti 6,75 MPa. Vzhledem k tomu, Ze se modul
pruznosti PPR v ¢asovém prlbéhu pod vlivem tlakového a tepelného zatizeni
zmensuje, bude se zmensovat i napéti ve sténach potrubi. Potrubi je
blokovano bud'o tfecimi silami zplsobenymi zeminou, kterou je zasypéano,
nebo pomoci pevnych bodl. Pevné body jsou v nepredizolovaném provedeni
umisténé napf. v Sachtach.

pohybliva ¢ast

Potrubni ¢ast mezi blokovanou ¢asti a ohybem dilatuje v kladném sméru od
pocatecni polohy. Z maximalni dilatace potrubi do oblouku uréime minimalni
délku volného ramene oblouku. Volna délka ramene oblouku je ¢ast potrubi
za obloukem, které je od dilatace namahano na ohyb. Tento ohyb mu musi
byt v zeminé umoznén pomoci pénovych dilata¢nich viozek. Délka pénovych
dilata¢nich vlozek je urtena projektantem.

Potrubni rozvody musi byt smontovany zplsobem stanovenym projektantem
(montaz za studena). Vzhledem k tomu, ze PPR potrubi ma jiné dilata¢ni
schopnosti nez ocelové potrubi, budou i délky dilatujicich Usekd odlisné.

Polypropylen ma oproti oceli vétsi roztaznost, ale v zemi zasypany a obaleny
polyuretanovou pénou ma dilataci znaéné omezenu.

Dilata¢ni pénové profily pfesto musi byt pfilozeny k odbockam (pénova

vlozka musi byt u odbocCky pfilozena k napojeni odbocky k hlavnimu potrubi
tak, aby byl umoznén i axialni pohyb odbocky) a k obloukdm v souladu

s projektem. Pokud neni projektantem stanoveno jinak dilatacni pénové vlozky
nesméji byt smacknuty uz béhem montaze nebo zasypu.




FinTherm
Praha a.s.

Zpusob oblozeni potrubnich prvki na trase je shodny jako na potrubi
WEHOHERM?® Standard -viz kapitola 7.4.10.1

Je-li primér odbocky vétsi nez 40% primeéru hlavniho potrubi, pak musi
byt pénové polstare/profily instalovany také na protéjsi strané pfipojky.

zdanlivy nebo skute¢ny pevny bod

Max 1 element
(12 m)

I

4< zdanlivy nebo skute¢ny g Max 2 element
=t

pevny bod (24 m)

zdanlivy nebo
skuteény pevny
bod

Potrubi se pohybuje obvykle pouze v kladném sméru. Posuv potrubi zplsobeny
zménou teploty je kompenzovan pomoci ohybd "L".

To znamena, Ze pénoveé polstafe a profily je nutno vétSinou umistit pouze na té
strané potrubi, kam dojde k posuvu potrubi, a to pro hodnoty nad 5 mm.
Pénové dilatacni vlozky prikladame k celé spocitané volné délce.

7.5.11 Zasyp potrubi

Potrubi je zasypano vrstvou pisku o sile 200mm nad povrch izolace, s ¢asticemi
0-8mm. Na vrstvu pisku se polozi vystrazna folie. Vykop se nakonec zasype
zeminou

a zhutni na pozadovanou hodnotu. Minimalni vyska kryti (pisek + zemina) nad
izolaci potrubi je 400mm.

Minimalni vyska kryti

Minimalni vyska kryti (vzdalenost mezi povrchem zeminy a hornim okrajem
plastové trubky) h= 0,4m. Je nutno zohlednit pfipadné zatizeni pfedizolovaného
potrubi od prejizdégjicich vozidel a tuto hodnotu zvysit.

Jestlize neni mozno dodrzet kryti 0,4 m, mdze byt pouZita vyztuzena
Zelezobetonova deska, aby se zatiZzeni rozlozilo na vétsi plochu. V tomto pfipadé
musi byt tato Zelezobetonova deska ulozena aspon ve vzdalenosti 150 mm od
vrcholu potrubi.

Rozméry vykopu musi zohlednit i tepelné dilatace potrubi pfi pfedehfevu. Mezi
izolaci potrubi a sténou vykopu musi byt pfi pfedehfevu dostate¢ny prostor pro
vloZeni dilatacni pénové podusky ( tyka se mist s oblouky a odbockami).
Minimalni vyska kryti (h) je méfena od vrcholu potrubi ke spodku povrchové
vrstvy vozovky (asfalt nebo beton).

V ptipadé kfizeni s jinym potrubim mezi vozovkou a pfedizolovanym potrubim,
musi byt priimér kfiziciho potrubi pfi¢ten k minimalnimu kryti.
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7.6 Montaz potrubnich systému
WEHOTEK Spiro-plast

7.6.1 Uvod

Potrubni systém WEHOTEK se pouziva pro dopravu médii vedenych

v nadzemnich rozvodech. Jejich plast je z pozinkovaného plechu. V tomto
systému se predizolovavaji rovné trubky a oblouky. Ostatni tvarovky (odbocky,
pevné body, armatury apod.) se vétSinou doizolovavaji pfimo na stavbé.

7.6.2 Ukladani potrubi

Pfedizolované potrubi WEHOTEK se uklada podobné jako klasické potrubi
ukladané na nadzemni konstrukce. Rozdil spoc&iva v tom, ze predizolované
potrubi se mimo mista pevnych bod( upina za izola¢ni plast. Zakladni
rozméry ulozeni jsou tedy obdobné. Potrubi se bud podepfe nebo zavési.
U predizolovaného potrubi WEHOTEK se pouzivaji ocelové objimky, které
se umistuji po obvodé plastové trubky. ( viz obrazek)
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Plasté trubek je vhodné chranit v mistech objimek pred otlacenim
pomoci pryze s textilnim kordem nebo rovnocenného materialu.
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Typy ulozeni - objimky

Kluzna ulozeni

Potrubi s ocelovymi objimkami vylozenymi mékkou vystylkou vyztuzenou
napft. textili, stojinou a vodorovnou deskou se poklada na rovné desky

s profilovanymi pasy. Tyto pasy jsou pfivareny k desce a vytvareji vedeni
pro objimky. Tato vedeni umoznuji pohyb potrubi pouze v axialnim
smeéru. V pfipadé, Ze tyto profilované pasy nejsou pouzity a spodni ¢ast
ulozeni a desky podpéry jsou upraveny pro volny posuv, umoznuje toto
ulozeni volny pohyb v horizontalni roviné.

posuv potrubi

profilované

posuv potrubfi

profilované

ocelové pasky \ T

J deska podpéry
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Pruzinova ulozeni

Potrubi je v téchto pfipadech zavésSeno na pruzinovych zavésech umoznujici
pohyb ve svislé ose - tento typ ulozeni se pouziva vétsinou v Sachtach nebo
v objektech tam, kde je potrubi zavéSeno pod stropem.

Valeckova ulozeni

Pouzivaji se s jednim nebo vice vélci v zavislosti na priiméru potrubi.
Pohyb potrubi, v tomto typu ulozeni je umoznén ve dvou smérech (axialnim
a radialnim). Pfi projektovani tohoto typu ulozeni je tfeba vzit v ivahu velké
zastavbové rozmery.

Pevné body

V pfipadé zachyceni dilatace pomoci pevnych bodu je bézné umistit pevné
body do mist spojl. Jako pevné body se vétsinou pouzivaji ocelové trmeny
se stojinou, ktera je pfivafena k nosnému nadzemnimu mostu. V pfipadech,
kdy pevnostné ocelové tfrmeny nevyhovuji, je nutné pouzit pevné body

s ocelovymi stojinami pfivafenymi k médionosné trubce
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7.6.4 Vstupy do objektu

Resenim je pouziti chrani¢ky (ocel, plast). Prostor mezi plastovou trubkou
predizolovaného systému a chrani¢kou je vybaven gumovou manzetou.
Tato manzeta je pfipevnéna nerezovymi pasky k plasti potrubi a k okraiji
chranicky.

Gumova manzeta

Ocelova

(plastova)
chranicka

Nerezové pasky
Ocelova
chranicka
Ize Fesit i bez ni

7.6.5 Montaz potrubi
7.6.51 Montaz potrubi -Spojovani

Pri izolovani spiro - spojl je tfeba dodrzovat postupy dle 7.6.5.5.

To znamena napt. zabranit vniknuti vihkosti, ne€istot a mastnoty do prostoru
pro pénéni.

7.6.5.2 Spojovani - svarovani- nahyb ve spoji

Pro tuto kapitolu plati stejné zasady jako v kapitole 7.4.6.1

7.6.5.3 Spojovani -svarovani- presazeni ocelovych trubek

Pro tuto kapitolu plati stejné zasady jako v kapitole 7.4.6.3

7.6.5.4 Spojovani -tlakova zkouska médionosné trubky

Pro kontrolu armatur se pouziva studené vody o zkuSebnim pfetlaku
maximalné 1.5 nasobku pracovniho pretlaku.
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7.6.5.5 Spojovani - montaz spoju
- zaizolovani spoju detekéni vodice nejsou nutné.

1. Potrubi se pfipravi pro svareni 4.V pfipadé pouziti detek&nich vodicu -
do pozadované polohy provedeme jejich propojeni

2. Svafime potrubi -dle predpist MUzeme pouzit podpérek dratd pro lepsi
a prislusnych norem ustaveni vodi¢l do pozadované polohy.

3. Konce trubek zbavime nedistot

5. Omotame tésnivem konce trubek v oblasti 6. Zkrouzeny kryci plech naviékneme
jejich budouciho styku se zkrouzenym na misto spojeni a vysttedime jej.
krycim plechem Kryci plech stahneme pomoci stahovaci

spony tak, aby byl co nejvice pfitisknut

ke krycimu spiro-plasti potrubi. Kontrola
dostate¢ného stazeni se projevi vytladenim
tésniva zpod kryciho plechu.

7. Prelozte kryci pouzdro ve spodni poloviné
spoje (viz obrazek), provrtejte a spojte
pomoci nytd.

Prelozeni kryciho plechu musi byt
provedeno tak, aby bylo co nejnize a aby
do spoje nemohla zatékat destova voda.
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9. Ze spoje sejméte stahovaci spony. 11. Namichejte smés pro vypénéni dle
tabulky v kapitole 7.4.6.7.1 a dle navodu
10. Zhotovte lici a odvzduSnovaci otvor v kapitole 7.4.6.7.4.
(O 20-25mm ) na horni povrsce kryciho Pozor! P&na se smf nalévat do prostoru
plechu vodorovného spoje. spoje pfi teploté& min. 10°C.

12. Spoj vypéfite namichanou smési.

13. Po zatvrdnuti pény odstrarite prebyte¢nou
pénu a otvor zaslepte pomoci
kryciho vi¢ka a nytd.

14. Spoj je mozné dotésnit pomoci tekutého
tmelu. A to zejména pokud je spoj
proveden ve svislé poloze

7.6.6 Armatury - odvzdusnéni a vypousteni

Odvzdusnéni a vypousténi se na trase provadi vétSinou ve spojich trubek
a po jeho instalaci se doizoluje polyuretanovou pénou (viz obrazek).
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7.6.7 Prechod nadzemniho vedeni na podzemni vedeni

V tomto pfipadé je tfeba podzemni vedeni uzavfit pomoci ukon&eni izolace,
které oddeli pénu v PE-HD plasti od pény ve spiro plasti. Pro zaizolovani
tohoto spoje pouzijeme typ spoje pro nadzemni provedeni, ktery utésnime
tekutym tmelem.

7.6.9 Kompenzace dilataci

Montéz potrubniho systému WEHOTEK se vétSinou provadi za studena.
Pro kompenzaci dilataci se vyuziva podobné jako u podzemniho ulozeni
pfirozenych ohybUl tvaru "L", "U" a "Z". V blizkosti téchto Utvar( je nutné
umistit takova uloZeni, ktera umozni potrubi pohybovat se v radialnich

smérech.
IILII
llzll ¥
nyn PB *
X zPB (pevny bod)
(zdanlivy pevny bod)
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Predepnuti potrubi

V pfipadé, ze je nutné trasu pfedepnout, pouzivame k tomu mechanické
predepnuti potrubi. Toto pfedepnuti se vétSinou pouziva u obloukd na "U"
kompenzatoru. Za pouziti zavitovych ty¢i pfipevnénych na objimkach
vytvarime na potrubi pfedpéti.

3 privafovaci mista (dorazy pro objimky) pro kazdy konec trubky
Predohnuti obloukl ALge: stanovi projektant !

Pfedepinaci
pfipravek potrubi

zavitové tyce

Predohnuté volné rameno
Bé&hem svafovani a spojovani potrubi

Po ohnuti volné vétve do pfedpjaté polohy

AL AL

Potrubi musi byt svafeno a spojeno bez Uhlovych posunl na spojich, a pak
ohnuto do predepjaté polohy. Pokud by pohyb od rovného dilatujiciho
useku byl pfilis velky, je nutno pouzit pevny bod nebo trasu rozdélit na vic
usekd s kompenzacnimi Utvary "L", "U" a "Z".
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7.6.10 Navrtavka potrubi

Navrtavaci téleso

%

2

Prepoustéci ventil

Objimka

Navrtavkovy ventil

Kruhovy vrtak

Horkovod

WEHOTHERM v kap. 7.4.11.1

P¥i navrtavce potrubi WEHOTEK postupujeme stejné jako u potrubi
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7.7 Seznam potrebného naradi
7.71 Seznam naradi potfebného pro zkaracovani a opravy potrubi

Pila .

Pro odstrafiovani PUR izolace na
zkracovanych trubkach se pouziva pila.

Sekac

Pro odstranovani PUR izolace
na zkracovanych trubkach se pouziva sekag.

Ocelovy kartac, Skrabka

Ocelovy karta¢ nebo Skrabka se
pouziva pro fadné ocisténi ocelovych
konct trubek od zbytkd PUR izolace.

7.7.2 Seznam naradi potrebného pro zhotoveni spoje

Ochranné rukavice
Pfi smrétovani a vypénovani spoju
se pouzivaji ochranné rukavice.

Ochranny stit
P¥i vypéniovani spojl se pouziva ochranny &tit.

Kuzelovy vrtak

Na zhotoveni odvzdusnovaciho otvoru v krycim
pouzdru se pouziva vrtdk o O 3 -6 mm,

na zhotoveni liciho otvoru se pouziva

vrtdk o O 20 - 30 mm.

Smirkové platno

Pro fadné ocisténi a odstranéni zoxidované
vrstvi€ky povrchu kryciho pozdra a plastove
trubky se pfi provadéni spojl pouziva
smirkové platno.
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Skrabka

Skrabka se pouziva

pro fadné ocisténi povrchu
plastovych trubek

od PUR pény

Michaci vrtulka

Pro rychlé a fadné promichani
komponentd PUR se pouziva
michaci vrtulka nasazena na vrtacku.

Odmeérna nadobka

Pro fadné odméreni potfebného
mnozstvi komponentd PUR dodanych
ve standardnim baleni, tj. v kanystrech,
se pouzivaji odmérné nadobky.

Horak s hadici

Pro smrstovani spojd pomoci plamene

se pouziva hofak s hadici. Hofak musi

mit kratké ohnuté dynko, aby s nim bylo
mozno fadné smrstovat spodni ¢asti spoju.

Tlakova lahev s plynem
Pro smrstovani spoji pomoci plamene
je pro hotak nutny zdroj hoflavého plynu.

Tlakomér s pumpickou

Pro testovani izolacnich spojl se
pouziva tlakomeér (0,2 - 0,5bar)

s pumpickou.

7.73

Seznam naradi pro montaz

standardniho detekéniho systému

Smirkové platno
Pro odstranéni zoxidované povrchové
vrstvy na detekénim vodici se pouziva
smirkové platno.
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Lisovaci klesté

Pro smacknuti detekénich vodicl

s konektorem se pouzivaji specialni
elektrikarské lisovaci klesté.

Stipaci klesté

Pro odstfihavani prebytecnych

&asti detekéniho vodice se

pouzivaji elektrikarské Stipaci klesté.

Pajecka

Pro vzajemné pajeni detek&nich
voditu a konektoru se pouziva
elektrikarska pajecka.

Cin

Pro vzajemné spojeni detek&nich
vodi¢l a konektoru se pouziva
trubi¢kovy cin.

Megmet
Pro kontrolu montaze detekénich
vodi¢l se pouziva megmet

Lepici paska

Pro pfichyceni podpérek detekénich
vodiCl se pouziva lepici paska.
Aceton, lih

Pro odmasténi povrchu kryciho pouzdra
a plastové trubky pfi provadéni spojd se
pouziva aceton nebo lih.
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Hadr

Na ocisténi a odmasténi povrchu
kryciho pouzdra a plastové trubky
se pouziva kousek Cistého hadru.

Dotykovy teplomér

Dotykovy teplomér se pouziva pro
kontrolu pfedehfivaci povrchové
teploty kryciho pouzdra spoje a ¢asti
plastové trubky pfed smrstovanim.




